FESTOOL

Originalbetriebsanleitung - Oberfrase 8
Original instructions - Router 15
Notice d'utilisation d'origine - Défonceuse 22
Instrucciones de uso originales - Fresadora 30
Istruzioni per l'uso originali - Fresatrice 38
Originele gebruiksaanwijzing - Bovenfrees 45
Originalbruksanvisning - Handoverfras 52
Alkuperaiset kayttoohjeet - Ylajyrsin 58
Original brugsanvisning - Overfraeser 65
Original bruksanvisning - Overfres 72
Manual de instrucoes original - Fresadora 79
[epeBon OPUTrMHANBHOIO PYKOBOACTBA MO 3KCMayaTaumm - BepTukanbHbli 86
$pesep

Originalni navod k obsluze - Horni frézka 94
Oryginalna instrukcja obstugi - Frezarka gérnowrzecionowa 101

OF 1010 REBQ
OF 1010 REQ

Festool GmbH
Wertstrafle 20

73240 Wendlingen

Germany

+49 (0)70 24/804-0

www.festool.com 10777321_B / 2024-09-12









1 1M —=

1~ 9500
2~12000
3~14600
4~17200
5~19 900
6 ~23000

I~

1-12




(=}
¥}
o
o
~
b4
L
=

OF 1010 R










Oberfrase Seriennummer *
Router Serial number *
Défonceuse N° de série *

(T-Nr.)
OF 1010 REBQ 10366390
OF 1010 REQ 10419069

BN EU-Konformititserklarung. Wir erklaren in al-
leiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen
relevanten Anforderungen folgender EU-Richtlinien
ubereinstimmt, und folgende Normen oder normative
Dokumente zugrunde gelegt wurden:

ET¥ EU Declaration of Conformity. We declare under
sole responsibility that this product complies with all
the relevant requirments in the following EU Direc-
tives, and following standards and normative docu-
ments were applied:

BI# péclaration de conformité de L'UE. Nous décla-
rons, sous notre seule responsabilité, que ce produit

satisfait a toutes les exigences pertinentes des direc-
tives UE suivantes et repose sur les normes ou docu-
ments normatifs suivants :

I Declaracién UE de conformidad. Declaramos
bajo nuestra responsabilidad que este producto cum-
ple todos los requisitos relevantes de las siguientes
directivas de la UE y que se han tomado como base las
siguientes normas o documentos normativos:

BN pichiarazione di conformita UE. Dichiariamo
sotto nostra unica responsabilita che il presente pro-
dotto sia conforme a tutti i requisiti di rilevanza definiti
dalle seguenti Direttive UE e che siano stati applicati le
seguenti norme o i seguenti documenti normativi:

[ nlL EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en
stellen ons ervoor verantwoordelijk dat dit product
volledig voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en
volgende normen of normatieve documenten daaraan
ten grondslag gelegd werden:

EU-forsakran om dverensstammelse. Vi for-
klarar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller alla
relevanta krav enligt foljande EU-direktiv och baseras
pa foljande normer eller normgivande dokument:

W Eu-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutam-
me yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimuk-
set ja se on seuraavien standardien tai standardiasia-
kirjojen mukainen:

 da | EU-overensstemmelseserklaring. Vi erklaerer
med eneansvar, at dette produkt er i overensstemmel-
se med alle relevante krav i falgende EU-direktiver, og
at folgende standarder eller normative dokumenter
danner grundlag for det:

IIEI EU-samsvarserklaering. Vi erklaerer under ene-
ansvar at dette produktet oppfyller alle relevante krav i

o folgende EU-direktiver og at fglgende standarder eller

o~
—
[eo}
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normative dokumenter er blitt lagt til grunn:

[ pt | Declaracao de conformidade UE. Sob nossa in-
teira responsabilidade, declaramos que este produto
esta de acordo com todas as exigéncias relevantes das
seqguintes diretivas UE, tendo sido tomadas por base
as seguintes normas ou documentos normativos:

Iﬂl Hexnapauums o coorBetcTBUM EC. Mbi CO

BCEl OTBETCTBEHHOCTbIO 3a5ABMIAEM, YTO AAHHAA
NPOLyKLMSi COOTBETCTBYET BCEM MPUMEHVMbIM
TpeboBaHuam cnepytowwmx Jupektus EC, ctaHpapToB 1
HOPMaTVBHbIX JOKYMEHTOB:

K Prohlageni o shodé EU. Prohlasujeme s veske-
rou odpovédnosti, ze tento vyrobek spliuje vSechny
prislusné pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze
byly pouzity nasledujici normy nebo normativni doku-
menty:

[ pL Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym oswiadcz-
amy na wtasna odpowiedzialnosc, ze produkt ten spet-
nia wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych
dyrektyw UE, norm lub dokumentéw normatywnych.

2006/42/EC, 2014/30/ EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015, EN 62841-2-17:2017,
EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015,
EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3: 2013,
EN IEC 63000:2018
Signed on behalf of and in name of/

C € Signé pour et au nom de

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2021-05-10

S

Markus Stark
Head of Product Development

Ralf Brandt
Head of Product Conformity

Unterzeichnet fir und im Namen von/

*im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 -
49999999



FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, WertstraBe 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Router
Designation of Type(s]: OF 1010 REBQ; OF 1010 REQ
Serial number(s] " 10366390, 10419069

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

e S.1.2008/1597 Supply of Machinery (Safety] Regulations 2008
o S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S5.1.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

e BSEN 62841-1:2015

* BSEN 62841-2-17:2017

e BSEN55014-1:2017

¢ BSENS55014-2:2015

¢ BSENIEC 61000-3-2:2019
e BSEN 61000-3-3:2013

* BSENIEC 63000:2018

W jn the specified serial number range (S-Nr.] from 400000000 - 499999999

UK Place and date of declaration: Wendlingen, 10.05.2021

Cn Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

" /‘6 L inlf(B/” gf\ @W

Markus Stark

Head of Productdevelopment Head of Productconformity

10526049 _A
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1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

>

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen.

Gehorschutz tragen.

Schutzhandschuhe beim Werkzeug-
wechsel tragen!

Atemschutz tragen.

Schutzbrille tragen.

Netzstecker ziehen

Nicht in den Hausmdll geben.

O @OOS@®ID

Schutzklasse Il

CE-Kennzeichnung: Bestatigt die Kon-
formitat des Elektrowerkzeugs mit den
Richtlinien der Europaischen Gemein-

schaft.

mn
Mm

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Netzanschlussleitung trennen

Dy ' ©

Netzanschlussleitung anschlie3en

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeu-
ge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an
den isolierten Griffflachen, da der Fraser
die eigene Anschlussleitung treffen kann.
Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und konnte zu ei-
nem elektrischen Schlag fuhren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn
Sie das Werkstick nur mit der Hand oder
gegen lhren Korper halten, bleibt es labil,
was zum Verlust der Kontrolle fihren
kann.

- Auf dem Elektrowerkzeug diirfen nur die
von Festool hierfiir angebotenen Fraser
montiert werden. Der Einsatz anderer Fra-
ser ist wegen erhohter Verletzungsgefahr
verboten.

- Die auf dem Einsatzwerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl darf nicht iiberschritten
werden, bzw. der Drehzahlbereich muss
eingehalten werden. Zubehor, das sich
schneller als zulassig dreht, kann zerbre-
chen und umherfliegen.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ab-
legen. Das Einsatzwerkzeug kann sich ver-
haken und zum Verlust der Kontrolle Uber
das Elektrowerkzeug fihren.

- Bei zu bearbeitetenden Werkstoffen, die
sich statisch aufladen oder zu einer stati-
schen Aufladung fihren konnen, ist ein ab-
leitfahiges Gesamtsystem bestehend aus



Antistatik-Saugschlauch (AS) und Absaug-
mobil zu verwenden.

- Werkzeuge nur mit dem Schaftdurchmes-
ser einspannen, fur den die Spannzange
vorgesehen ist.

- Esdirfen nur Fraser verwendet werden,
die EN 847-1 entsprechen. Alle Fraswerk-
zeuge von Festool erfillen diese Anforde-
rungen.

- Auf einen festen Sitz des Frasers achten
und dessen einwandfreien Lauf Gberpru-
fen.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diir-
fen keine Beschadigungen aufweisen.

- Rissige Fraser und solche, die ihre Form
verandert haben, dirfen nicht verwendet
werden.

000

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausristungen: Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten.

2.3 Aluminiumbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Aluminium sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Mal3nahmen ein-
zuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-]) Schutzschalters.

- Elektrowerkzeug an ein geeignetes Ab-
sauggerat mit Antistatik-Saugschlauch an-
schlie3en.

- Elektrowerkzeug regelmaflig von Staubab-
lagerungen im Motorgehause reinigen.

.
- Schutzbrille tragen!

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpy = 92 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 103 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

&@ VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Verwenden Sie einen Gehorschutz.

Deutsch

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

a, = 5.5 m/s?
K=2m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch)

dienen dem Maschinenvergleich,
eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Beurteilen Sie die tatsachliche Belastung
wahrend des gesamten Betriebszyklus.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
mussen geeignete Sicherheitsmafinahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 BestimmungsgemanBe

Verwendung

Die Oberfrase ist bestimmt zum Frasen von
Holz, Kunststoffen und holzahnlichen Werkstof-
fen.

Bei Verwendung der in den Festool Verkaufsun-
terlagen dafur vorgesehenen Fraswerkzeugen
kann auch Aluminium und Gipskarton bearbei-
tet werden.

Bei nicht bestimmungsgemallem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

Oberfrase OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ
Leistung 1010 W
Drehzahl 9500 - 23000 min!
Drehzahl max. (Leerlauf) 26000 min!
Tiefen-Schnellverstel- 55 mm
lung
Tiefen-Feineinstellung 8 mm
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Oberfrase OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ
Anschlussgewinde der M16x1,5

Antriebswelle
max. 35 mm
3,1 kg

Fraserdurchmesser

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure
01:2014:

5 Gerateelemente

[1-1]1 Frastisch

[1-2]1 Stufenanschlag

[1-3] Tiefenanschlag

[1-4] Arretierung fiir Stangenzirkel
[1-51 Mutter

[1-6] Spindelstopp

[1-71 Handgriff/Hohenverstellung
[1-8]1 Klemmhebel

[1-91 Feineinstellung

[1-10] Zeiger Tiefenanschlag
[1-11]1 Drehzahl-Stellrad
[1-12] Arretierknopf

[1-13] Handgriff

[1-14] Ein-/Ausschalter
[1-15] Absaugstutzen

[1-16] Nuten fiir Fihrungsstangen/Seiten-
anschlag

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.
Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor ge-
hort teilweise nicht in den Lieferumfang.

6 Inbetriebnahme

/N /N WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

10

/N VORSICHT

Erhitzung des plug it-Anschlusses bei un-

vollstandig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektrowerk-
zeugs vergewissern, dass der Bajonettver-
schluss an der Netzanschlussleitung kom-
plett geschlossen und verriegelt ist.

» Netzanschlussleitung anschlieen und 16-
sen [2].

6.1 Ein-/Ausschalten

Der Schalter [1-14] dient als Ein-/Ausschalter
(driicken = EIN, loslassen = AUS).

Fir Dauerbetrieb kann der Ein-/Ausschalter
mit dem Arretierknopf [1-12] eingerastet wer-
den. Durch nochmaliges Driicken des Ein-/
Ausschalters wird die Arretierung wieder ge-
lOst.

7  Einstellungen

/N/\  WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

7.1 Elektronik

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-11]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Techni-
sche Daten) einstellen.

Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

Material Fraserdurchmesser empfohle-
[mm] nes Schnei-
314 15-  26- dematerial
25 85
Stellrad-Stufe
Hartholz 6-4 5-3 3-1 HWI[HSS)
Weichholz 6-5 6-3 4-1 HSS(HW]

Spanplan- 6-5 6-3 4-2 HW
platten,

beschich-

tet

Kunststoff 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW])
Gipskarton 2-1 1 1 HW



Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors) ist eine elektronische Temperatur-
Uberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Si-
cherheitselektronik den Motor ab. Nach einer
Abkuhlzeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine
wieder betriebsbereit und voll belastbar. Bei
laufender Maschine (Leerlauf) reduziert sich
die Abktihlzeit erheblich.

Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Wiederanlaufschutz verhindert,
dass das Elektrowerkzeug nach einer Span-
nungsunterbrechung bei gedriicktem Ein-/
Ausschalter wieder selbstandig anlauft. Das
Elektrowerkzeug muss in diesem Fall zuerst
aus- und danach wieder eingeschaltet werden.
Aufgrund des eingebauten Wiederanlaufschut-
zes lasst sich das Elektrowerkzeug nicht tber
ein externes Schaltermodul ein- und ausschal-
ten.

Bremse

Die OF 1010 REBQ besitzt eine elektronische
Bremse. Nach dem Ausschalten wird die Spin-
del mit dem Werkzeug in ca. 2 sec elektronisch
zum Stillstand abgebremst.

Werkzeug wechseln

7.2
&@ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch heifles und schar-

fes Einsatzwerkzeug

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden.

» Schutzhandschuhe tragen beim Hantieren
mit Einsatzwerkzeug.

Fir den Werkzeugwechsel das Elektrowerk-
zeug auf die Seite legen.

Werkzeug einsetzen

» Fraswerkzeug so weit wie maglich, zumin-
dest jedoch bis zur Markierung N2 am
Fraserschaft, in die gedffnete Spannzange
stecken.

» Spindel soweit verdrehen, bis der Spindel-
stopp [1-6] beim Driicken einrastet und die
Spindel arretiert.

» Mutter [1-5] mit einem Gabelschlissel
SW 19 festziehen.

Werkzeug enthehmen

» Spindel so weit verdrehen, bis der Spindel-
stopp [1-6] beim Driicken einrastet und die
Spindel arretiert.

Deutsch

» Mutter [1-5] mit einem Gabelschlissel
SW 19 bis zu einem spiirbaren Widerstand
losen. Widerstand durch Weiterdrehen des
Gabelschliissels tGiberwinden.

» Fraser entnehmen.

7.3 Spannzangenwechsel

Es sind Spannzangen fir folgende Schaftdurch-
messer erhaltlich: 6.0 mm, 6.35 mm, 8.0 mm
(Bestellnummern siehe Festool-Katalog oder
Internet ,www.festool.com”)

= Mutter [1-5] vollstandig abdrehen und diese
zusammen mit der Spannzange entnehmen.

» Eine neue Spannzange nur mit aufgesteck-
ter und eingerasteter Mutter in die Spindel
einsetzen.

= Mutter leicht eindrehen. Nicht festziehen,
wenn kein Fraser eingesteckt ist!

7.4 Frastiefe einstellen

Das Einstellen der Frastiefe erfolgt in drei
Schritten:

1. Nullpunkt einstellen, siehe
2. Frastiefe vorgeben, siehe
3. Frastiefe festklemmen, siehe

7.5 Nullpunkt einstellen

» Klemmbhebel [1-8] 6ffnen, so dass der Tie-
fenanschlag [1-3] frei beweglich ist.

» Oberfrase mit dem Frastisch [1-1] auf eine
ebene Unterlage stellen. Drehknopf [1-7]
offnen und Elektrowerkzeug soweit nach
unten dricken bis der Fraser auf der Unter-
lage aufsitzt.

» Elektrowerkzeug durch Schlief3en des
Drehknopfs [1-7] in dieser Stellung fest-
klemmen.

= Tiefenanschlag [1-3] gegen einen der drei
Festanschlage des drehbaren Stufenan-
schlags [1-2] driicken.

Mit einem Innensechskantschlussel ist jeder

Festanschlag individuell in seiner Hohe ein-

stellbar.

= Zeiger [1-10] nach unten schieben, so dass
er auf der Skala 0 mm zeigt.

Stimmt die Null-Stellung nicht, kann dies
mit der Schraube am Zeiger [1-10] korri-
giert werden.

7.6 Frastiefe vorgeben

Die gewinschte Frastiefe l&sst sich entweder
mit der Tiefen-Schnellverstellung oder mit der
Tiefen-Feineinstellung vorgeben.

"
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Tiefen-Schnellverstellung

= Tiefenanschlag [1-3] so weit nach oben zie-
hen, bis der Zeiger [1-10] die gewiinschte
Frastiefe zeigt.

= Tiefenanschlag mit dem Klemmhebel [1-8]
in dieser Stellung festklemmen.

Tiefen-Feineinstellung

= Tiefenanschlag mit dem Klemmhebel [1-8]
festklemmen.

» Gewlnschte Frastiefe durch Drehen des
Stellrades [1-9] einstellen.

Verdrehen des Stellrades um einen Mar-
kierungsstrich andert die Frastiefe um
0,1 mm. Eine vollstandige Umdrehung er-
gibt 1 mm. Der maximale Verstellbereich
des Stellrades betragt 8 mm.

7.7 Frastiefe festklemmen

= Drehknopf [1-7] 6ffnen und das Elektro-
werkzeug so weit nach unten dricken, bis
der Tiefenanschlag den Festanschlag be-
ruhrt.

» Elektrowerkzeug durch Schlief3en des
Drehknopfs [1-7] in dieser Stellung fest-
klemmen.

7.8 Absaugung

/N WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

VORSICHT! Wird kein Antistatik-Saugschlauch
verwendet, kann es zu statischer Aufladung
kommen. Der Anwender kann einen elektri-
schen Schlag bekommen und die Elektronik

des Elektrowerkzeugs kann beschadigt werden.

An den Absaugstutzen [1-15] kann ein Festool
Absaugmobil mit einem Saugschlauchdurch-
messer von 27 mm oder 36 mm (36 mm wegen
geringerer Verstopfungsgefahr empfohlen) an-
geschlossen werden.

Spanfanger KSF-OF

Der Spanfanger KSF-OF™ [3-1] besteht aus
Haube und Abdeckung und steigert beim Kan-
tenfrasen die Wirksamkeit der Absaugung. Die
Montage der Haube erfolgt analog zum Kopier-
ring, die Abdeckung wird oben aufgesteckt.

Die Haube kann mit einer Bligelsage entlang
der Nuten [3-2] abgeschnitten und dadurch

[1] Zubehor

[2]1 Teilweise Zubehor

12

verkleinert werden. Der Spanfanger kann dann
bei Innenradien bis zu einem minimalen Radius
von 40 mm verwendet werden.

8 Arbeiten mitdem
Elektrowerkzeug

Beachten Sie beim Arbeiten alle ein-
gangs eingeflhrten Sicherheitshinweise
sowie folgende Regeln:
-  Elektrowerkzeug nur im eingeschalteten
Zustand gegen das Werkstuck fuhren.

- Befestigen Sie das Werkstick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Ar-
beiten immer mit beiden Handen an den
Handgriffen [1-7]1 + [1-13]. Dies ist die Vo-
raussetzung fur exaktes Arbeiten und fir
das Eintauchen unerlasslich. Tauchen Sie
langsam und gleichmafig in das Werkstick
ein.

- Nurim Gegenlauf frasen (Vorschubrich-
tung des Elektrowerkzeugs in Schnittrich-
tung des Werkzeugs, Bild [7]).

8.1 Freihandfrasen

Hauptsachlich beim Schriften- und Bilderfrasen
und beim Bearbeiten von Kanten mit Anlaufring
oder Fihrungszapfen wird die Oberfrase frei-
handig gefiuhrt.

8.2 Frasen mit Seitenanschlag

Fur parallel zur Werkstickkante verlaufende
Arbeiten kann der Seitenanschlag®? [4-1] ein-
gesetzt werden.

» Die beiden Fihrungsstangen [4-6] mit den
beiden Drehkndpfen [4-5] am Seitenan-
schlag festklemmen.

» Die Fihrungsstangen bis zum gewilnschten
Maf3 in die Nuten des Frastischs einfihren
und mit den beiden Drehknépfen [4-4] fest-
klemmen.

Feineinstellung

» Den Drehknopf [4-8] 6ffnen, um mit dem
Stellrad [4-7] eine Feineinstellung vorzu-
nehmen.

Eine Ziffer am Stellrad entspricht 0.1 mm
Feineinstellung.

» Nach erfolgter Feineinstellung den Dreh-
knopf [4-8] schlieflen.



» Beide Fiihrungsbacken [4-3] so einstellen,
dass deren Abstand zum Fraser ca. 5 mm
betragt. Hierzu die beiden Backenfixierun-
gen [4-2] 6ffnen und nach erfolgter Einstel-
lung wieder schlief3en.

Absaughaube

» Wie in Bild [5] dargestellt, die Absaughau-
be [5-1] von hinten bis zum Einrasten auf
den Seitenanschlag schieben.

» Zum Abziehen der Absaughaube die La-
schen [5-3] leicht anheben.

Am Absaugstutzen [5-2] kann ein Absaug-
schlauch mit Durchmesser 27 mm
oder 36 mm angeschlossen werden.

8.3 Frasen mit Filhrungssystem FS

Das Fiihrungssystem (Zubehdr) erleichtert das
Frasen gerader Nuten.

» Fihrungsanschlag [8-4] mit den Fiihrungs-
stangen [8-3] des Seitenanschlages am
Frastisch befestigen.

» Fihrungsschiene [8-6] mit Schraubzwin-
gen [8-7] am Werkstiick befestigen.

Darauf achten, dass ein Sicherheitsabstand
X - Bild [8] von 5 mm zwischen der Vorder-
kante der Fuhrungsschiene und dem Fra-
ser, bzw. der Nut, besteht.

» Fihrungsanschlag, wie in Bild [8] darge-
stellt, auf die Fihrungsschiene setzen. Um
ein spielfreies Fuhren des Frasanschlages
sicherzustellen, mit einem Schraubendre-
her durch die beiden seitlichen Offnun-
gen [8-5] die zwei Fiihrungsbacken einstel-
len.

= Hdohenverstellbare Abstiitzung [8-2] so an
der Gewindebohrung des Frastisches fest-
schrauben, dass die Unterseite des Frasti-
sches parallel zur Werkstlickoberflache ist.

Um nach Anriss arbeiten zu kdnnen, zeigen die

Markierungen am Fréstisch [8-1] und die Skala

an der Abstiitzung [8-2] die Mittelachse des

Frasers an.

Fir eine genauere Einstellung ist fur das
Flhrungssystem eine Feineinstellung als
Zubehor erhaltlich.

8.4 Frasen mit Stangenzirkel

Mit dem Stangenzirkel SZ-OF 1000 (Zubeh&r)

konnen runde Teile und Kreisausschnitte mit

einem Durchmesser zwischen 153 und 760 mm

hergestellt werden.

» Stangenzirkel so weit in die vordere Nut des
Frastisches schieben, bis der gewlnschte
Radius eingestellt ist.

Deutsch

= Stangenzirkel mit dem Drehknopf [1-4] ar-
retieren.

@ Soll die Einkerbung durch die Zirkel-
spitze auf dem Werkstick vermieden
werden, kann mit doppelseitigem Kle-
beband ein dinnes Holzbrettchen auf
dem Mittelpunkt befestigt werden.

8.5 Kopierfrasen

Um bestehende Werksticke maf3igenau zu re-
produzieren, verwendet man einen Kopierring
oder eine Kopiereinrichtung (Zubehor).

Kopierring
Bei der Auswahl der Grof3e des Kopierrin-
ges [7-1] darauf achten, dass der eingesetzte
Fraser [7-2] durch dessen Offnung passt.
» Den Kopierring anstelle des Abdeckrin-
ges [6-1] von unten an den Frastisch befes-
tigen.
Der Uberstand Y (Bild [7]) des Werkstiickes zur
Schablone berechnet sich wie folgt:

Y = (¢ Kopierring - ¢ Fraser)/2
Mit dem Zentrierdorn ZD-OF (Zubehor) lasst
sich der Kopierring exakt mittig ausrichten.

Kopiereinrichtung

Fur die Kopiereinrichtung wird der Winkelarm
WA-OF [9-2] und das Kopiertastset KT-OF, be-
stehend aus Rollenhalter [9-6] und drei Kopier-
rollen [9-7], benétigt.

» Den Winkelarm mit dem Drehknopf [9-1]in
der gewiinschten Hohe an der Gewindeboh-
rung [9-3] festschrauben.

» Eine Kopierrolle am Rollenhalter montieren
und diesen mit dem Drehknopf [9-5] am
Winkelarm festschrauben. Darauf achten,
dass die Kopierrolle und der Fraser densel-
ben Durchmesser haben!

» Durch Drehen des Stellrades [9-4] lasst
sich der Abstand der Tastrolle zur Fraser-
achse einstellen.

8.6 Umleimer biindigfrasen

Mit dem Winkelarm WA-OF [10-2] in Verbin-

dung mit der Fiihrungsplatte UP-OF [10-5] (Zu-

behdr) lassen sich tiberstehende Umleimer
bundigfrasen.

» Den Winkelarm mit dem Drehknopf [10-1]
in der gewinschten Hohe an der Gewinde-
bohrung [10-3] festschrauben.

» Die Fihrungsplatte mit dem Dreh-
knopf [10-4] am Winkelarm festschrauben.

» Frastiefe so einstellen, dass diese die Dicke
des Umleimers +2 mm betragt.
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= Die Fiihrungsplatte [11-1] durch Offnen des
Drehknopfes [11-3] madglichst nah an den
Fraser heranfihren.

= Mit dem Stellrad [11-2] die Tiefeneinstel-
lung der Fihrungsplatte so vornehmen,
dass beim Blindigfrasen wenige Zehntel-
millimeter des Umleimers stehen bleiben,
die hinterher von Hand verschliffen werden.

9 Wartung und Pflege

/N/\  WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Geh3uses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienst-
werkstatt durchgefihrt werden.

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Ser-

‘@ vicewerkstatten. Nachstgelegene
Adresse unter:

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Folgende Hinweise beachten:

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
muissen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kihl-
luftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Einsatzwerkzeuge
und Zubehore von Festool. Durch die Verwen-
dung von minderwertigen Einsatzwerkzeugen
und Fremd-Zubehor kann es zu erhohter Ver-
letzungsgefahr und erheblichen Unwuchten
kommen, die die Qualitat der Arbeitsergebnisse
verschlechtern und den Verschlei3 des Elektro-
werkzeugs erhohen.
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Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie unter

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
E Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufuhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Gemal Europaischer Richtlinie Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in na-
tionales Recht, missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.
Informationen zu den Ricknahmestellen fur ei-
ne ordnungsgemafe Entsorgung sind unter

einsehbar.

Informationen zur REACH:


https://www.festool.de/service
https://www.festool.de/service
https://www.festool.de/service
https://www.festool.de
https://www.festool.de/recycling
https://www.festool.de/reach
https://www.festool.de/reach
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1 Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
warnings.

Wear ear protection.

Wear protective gloves when changing
tools!

Wear a dust mask.

C)

Wear protective goggles.

Pull out the mains plug

Do not dispose of it with domestic
waste.

O POOS@®IAID>B

Safety class Il

n
m

x5 " ©

CE marking: Confirms the conformity
of the power tool with the European
Community directives.

Tip or advice

Handling instruction
Disconnecting the mains power cable
Connecting the mains power cable

UKCA marking: Confirms the conform-
ity of the product with UK regulations.

2
2.1

English

Safety warnings

General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term "power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2

Machine-specific safety notices

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may
contact its own cord. Cutting a “live” wire
may make exposed metal parts of the pow-
er tool "live” and could give the operator an
electric shock.

Use clamps or another practical way to se-
cure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by your hand or
against the body leaves it unstable and may
lead to loss of control.

Only cutters provided by Festool for this
purpose may be mounted on the power
tool. The use of other cutters is prohibited
due to the increased risk of injury.

The maximum rotational speed specified
on the tool must not be exceeded or the
rotational speed range must be observed.
Accessories that rotate faster than the per-
missible level can rupture.

Wait until the power tool has come to a
complete halt before placing it down. The
insertion tool can get caught and lead to a
loss of control of the power tool.

In the case of materials to be processed
which can become statically charged or
lead to static charging, a dissipative overall
system consisting of an antistatic suction
hose (AS]) and extraction mobile must be
used.

Do not clamp tools with an unsuitable
shank diameter in the clamping collet.
Only use cutters that meet standard EN
847-1. All Festool cutters meet these re-
quirements.

Ensure that the router bit is seated firmly
and that it runs perfectly.

The clamping collet and locking nut must
not show any signs of damage

15
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- Do not use cracked or deformed router
bits.

. ®©06

Wear suitable personal protective equip-
ment: Ear protection, safety goggles, a dust
mask for work that generates dust.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.3 Aluminium processing

When processing aluminium, the following
measures must be taken for safety reasons:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (RCD, PRCD).

- Connect the power tool to a suitable dust
extractor with an antistatic suction hose.

- Regularly clean dust deposits from the mo-
tor housing on the power tool.

-
- Wear protective goggles.

2.4 Emission levels

The levels determined in accordance with
EN 62841 are typically:

Sound pressure level Lpy = 92 dB(A)
Sound power level Lwa = 103 dB(A)
Uncertainty K=3dB

N\® CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Always use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 62841:

a, = 5.5 m/s?
K=2m/s?

The specified emission levels (vibration, noise]

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
load during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.
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/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» Assess the actual load during the entire
operating cycle.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

3 Intended use
The router is designed for routing wood, plas-
tics and wood-based materials.

If the cutters are used for the intended purpose
outlined in the Festool Sales, they may also be
used to machine aluminium and plasterboard.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

4 Technical data

Router OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ
Power 1010 W
Speed 9500-23,000 rpm
Max. speed (no-load) 26,000 rpm
Quick depth adjust- 55 mm
ment
Fine depth adjustment 8 mm
Drive shaft connecting M16 x 1.5
thread
Cutter diameter Max. 35 mm
Weight as per EPTA 3.1 kg

procedure 01:2014:

5 Parts of the device

[1-1]1 Router table

[1-2] Stepped stop

[1-31 Depth stop

[1-4]1 Locking for trammel unit
[1-5] Nut

[1-6] Spindle stop

[1-71 Handle/Height adjustment
[1-8] Clamp lever



[1-9]
[1-10]
[1-11]1 Speed adjusting wheel
[1-12] Locking button

[1-13] Handle

[1-14] On/off switch

[1-15]

[1-16] Grooves for guide bars/parallel side
fence

Fine adjuster

Depth stop indicator

Extractor connector

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

Accessories shown or described are not always
included in the scope of delivery.

6 Commissioning

/NN WARNING

Unauthorised voltage or frequency.

Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V / 60 Hz
may be used.

/N CAUTION

Heating of the plug it connection if bayonet
fitting is not completely locked

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains
cable is closed fully and locked.

» Connect and disconnect the mains power
cable [2].

6.1  Switching on/off

The switch [1-14] is an on/off switch (press =
ON, release = OFF).

The on/off switch with the locking button [1-12]
can be engaged to operate in continuous mode.
Press the on/off switch again to release the
lock.

English

7 Settings

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1 Electronics

Speed adjustment

You can continuously adjust the speed within
the speed range using the adjusting

wheel [1-11] (see "Technical data").

This enables you to optimise the cutting speed
to suit each surface.

Material Cutterdiameter [nm] Recom-
3_14 15-25 26-35 mended
cutter ma-

Rotary controll setting terial
Hardwood 6-4 5-3  3-1 HW(HSS)
Softwood  6-5 6-3  4-1 HSS(HW)

Laminated 6-5 6-3 4-2 HW
chipboard

Plastic b-4 5-3 2-1 HW
Alumini- 3-1 2-1 1 HSS (HW])
um

Plaster- 2-1 1 1 HW
board

Temperature cut-out

Electronic temperature monitoring is integra-
ted in order to protect against overheating (mo-
tor burnout). The safety electronics system
switches off the motor before a critical motor
temperature is reached. Let the machine cool
down for approximately 3-5 minutes before us-
ing it and/or fully loading it again. The cool-
down time is significantly reduced when the
machine is running (no-load).

Restart protection

The built-in restart protection prevents the
power tool from starting up again automatically
if the power is disconnected when the on/off
switch is pressed. In this case, the power tool
must be switched off and then switched back on
again.

Due to the built-in restart protection, the power
tool cannot be switched on and off via an exter-
nal switch module.
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Brake

The OF 1010 REBQ has an electronic brake
which brings the spindle with tool to a standstill
within approx. 2 seconds of the tool being
switched off.

7.2 Changing tools

/N @ CAUTION

Risk of injury from hot and sharp insertion

tool

» Do not use any blunt or faulty insertion
tools.

» Wear protective gloves when handling an
insertion tool.

To change tools, place the power tool on its
side.

Inserting the tool

» Insert the routing tool into the open collet
as far as possible or at least up to the
mark M on the router shank.

= Turn the spindle until the spindle stop [1-6]
engages when pressing and the spindle
locks.

= Tighten the nut [1-5] using an open ended
spanner (WAF 19).

Removing the tool

» Turn the spindle until the spindle stop [1-6]
engages when pressing and the spindle
locks.

= Undo the nut [1-5] using an open ended
spanner (WAF 19] until you can feel resist-
ance. Overcome the resistance by continu-
ing to turn the open ended spanner.

» Remove the router.

7.3 Changing the collets

Collets are available for the following shaft di-

ameters: 6.0 mm; 6.35 mm; 8.0 mm (See

Festool catalogue or online at www.festool.com

for the order numbers])

» Completely unscrew the nut [1-5] and re-
move it together with the collet.

» Only insert a new collet into the spindle if a
nut is fitted and engaged.

» Gently screw in the nut. Do not tighten the
nut if no cutter is inserted.

7.4 Setting the routing depth

7.5 Setting the zero point

Release the clamp lever [1-8] so that the
depth stop [1-3] can move freely.

» Position the router with the router ta-
ble [1-1] on a level surface. Open the rotary
knob [1-7] and push the power tool down-
wards until the cutter sits on the surface.

» Clamp the power tool in this position by
closing the rotary knob [1-71.

= Press the depth stop [1-3] against one of
the three fixed stops of the rotatable step-
ped stop [1-2].

A hex key can be used to individually adjust the

height of each fixed stop.

» Push the indicator [1-10] downwards so
that it points to 0 mm on the scale.

If the zero position is incorrect, this can be
corrected using the screw on the indica-
tor [1-10].

7.6 Specifying the routing depth

The required routing depth can be specified us-
ing either quick depth adjustment or fine depth
adjustment.

Quick depth adjustment

» Pull the depth stop [1-3] upwards until the
indicator [1-10] points to the required rout-
ing depth.

» Clamp the depth stop in this position using
the clamp lever [1-8].

Fine depth adjustment

» Clamp the depth stop using the clamp lev-
er [1-8].

» Set the required routing depth by turning
the adjusting wheel [1-91.

Turning the adjusting wheel by a mark
changes the routing depth by 0.1 mm. A
full rotation changes the routing depth by

1T mm. The maximum adjustment range for
the adjusting wheel is 8 mm.

7.7 Clamping the routing depth

The routing depth is set in three steps:

1. Set the zero point, see 7.5.
2. Specify the routing depth, see
3. Clamp the routing depth, see
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= Open the rotary knob [1-7] and push the
power tool down until the depth stop touch-
es the fixed stop.

» Clamp the power tool in this position by
closing the rotary knob [1-7].



7.8 Dust extraction

English

8.1 Freehand routing

& WARNING

Heath hazard posed by dust

» Always work with an extractor.
» Comply with national regulations.

CAUTION! If an anti-static suction hose is not
used, static charge may occur. The user may
receive an electric shock and the electronics of
the power tool may be damaged.

A Festool mobile dust extractor with a suction
hose diameter of [1-15] or 36 mm (36 mm rec-
ommended due to the reduced risk of clogging)
can be connected to the extractor connec-

tor [1-15].

Chip deflector KSF-OF

The chip deflector KSF-OF®! [3-1] consists of a
hood and cover and improves the dust extrac-
tion efficiency when routing edges. The hood is
installed in the same way as the copying ring,
while the cover is attached on top.

A hacksaw can be used to cut along the
grooves [3-2] of the guard and therefore make
it smaller. The chip deflector can then be used
for inner radii down to a minimum radius of

40 mm.

8 Working with the electric
power tool

When working on the machine, observe
all of the safety warnings that are listed
at the start as well as the following rules:

- Only guide the power tool towards the
workpiece when it is switched on.

- Always secure the workpiece in such a way
that it cannot move during machining.

- When working, always hold the power tool
with both hands on the handles [1-7] +
[1-13]. This is a prerequisite for precise
work and is essential for plunge-cutting.
Plunge into the workpiece slowly and even-
ly.

- When routing, ensure that the power tool's
feed direction is the same as the tool's cut-
ting direction, see figure [7].

[8] Accessories

[4] Included in accessories in some cases

Freehand routing is the method normally used
for lettering or shapes, and for routing edges
using cutters with a guide pin or ring.

8.2 Routing with a parallel side fence

For working parallel to the workpiece edge, the

parallel side fence® [4-1] can be used.

= Clamp the two guide rods [4-6] to the paral-
lel side fence using the two rotary
knobs [4-5].

» Insert the guide rods into the grooves of the
router table to the required extent and
clamp them using the two rotary
knobs [4-4].

Fine adjustment

= Open the rotary knob [4-8] to perform fine
adjustment using the adjusting wheel [4-7].

@ Each number on the adjusting wheel is
equal to fine adjustment of 0.1 mm .

= Close the rotary knob [4-8] after perform-
ing fine adjustment.

= Set the two guidance jaws [4-3] so that they
are approx. 5 mm mm from the cutter. To
do so, open the two jaw fasteners [4-2] and
close them after making an adjustment.

Dust extraction attachment

= As shown in figure [5], push the dust ex-
traction attachment [5-1] from behind until
it engages on the parallel side fence.

» Toremove the dust extraction attachment,
slightly lift the tabs [5-3].

An extractor hose with a diameter
of 27 mm mm or 36 mm mm can be con-
nected to the extractor connector [5-2].

8.3 Routing with the FS guide system

The guide system (available as an accessory)
makes it easier to route straight grooves.

= Secure the guide rail adapter [8-4] to the
router table using the guide rods [8-3] of
the parallel side fence.

= Secure the guide rail [8-6] to the workpiece
using fastening clamps [8-71.
Ensure that there is a safety distance X of
(see figure [8]) 5 mm between the front
edge of the guide rail and the cutter, or the
groove.
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» Place the guide rail adapter on the guide
rail, as shown in figure [8]. To ensure that
the router stop can be guided without play,
use a screwdriver through the top open-
ings [8-5] on the side to adjust the two
guidance jaws.

= Tighten the height-adjustable support [8-2]
on the threaded hole of the router table so
that the underside of the router table is par-
allel to the workpiece surface.

When working with marking-up lines, the

marks on the platen [8-1] and the scale on the

support [8-2] show the centre axis of the cutter.

For a more precise setting, a fine adjust-
ment is available as an accessory for the
guide system.

8.4 Routing with the beam compasses

With the SZ-OF 1000 beam compasses (acces-

sory) you can make circular cuts or segments

of circles with diameters from 153 to 760 mm.

» The beam compasses are pushed into the
front groove of the platen until the desired
radius is set.

» Lock the beam compasses with the rotating
knob [1-4].

@ To prevent the tip of the compasses
from making a hole in the workpiece,
fix a thin board at the centre point by
means of double-sided adhesive tape.

8.5 Copy cutting

A copying ring or the copying device is used to
exactly reproduce existing workpieces (acces-
sories).

Copying ring
When choosing the size of the copying

ring [7-1], ensure that the cutter [7-2] being
used fits through its opening.

» Secure the copying ring to the router table
from below in place of the covering
ring [6-1].
Excess Y (figure [7]) of the workpiece to the
template is calculated as follows:
Y = (copying ring diameter - cutter diameter]/2
The copying ring can be exactly centred with the
ZD-O0F centring mandrel (accessory).
Copying device

The copying device requires the angle arm WA-
OF [9-2] and the copier scanning set KT-0F,
consisting of a roller support [9-6] and three
copying rollers [9-7].
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» Use the rotary knob [9-1] to tighten the an-
gle arm to the required height on the threa-
ded hole [9-31.

» Fita copying roller to the roller support and
use the rotary knob [9-5] to tighten it on the
angle arm. Make sure that the copying roll-
er and the router have the same diameter.

» The distance between the feeler roller and
the cutter axis can be adjusted by turning
the adjusting wheel [9-4].

8.6 Edge band trimming

Protruding edge bands can be flush trimmed
with the angle arm WA-OF [10-2] in connection
with the guide plate UP-OF [10-5] (accessory).

» Screw the angle arm into the platen’s
threaded bore [10-1] with the rotating
knob [10-3].

» Bolt the guide plate to the angle arm with
the rotating knob [10-41.

» Adjust the milling depth so that this is equal
to the thickness of the edge band + 2 mm.

= Move the guide plate [11-1] as close as
possible to the cutter by loosening the ro-
tating knob [11-3].

» Adjust the depth of the guide plate with the
adjusting wheel [11-2] so that during trim-
ming a few decimillimetres of the edge
band are left protruding which can then be
sanded down by hand.

9 Service and maintenance

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the housing to be opened should al-
ways be carried out by an authorised serv-

ice workshop.
,?_t C
)ii ‘&, only be carried out by the manufac-
‘@’ turer or service workshops. Find the
nearest address at:

Customer service and repairs must

EKAT . Always use original Festool spare
? T parts. Order no. at:

The tool is equipped with special self-discon-
necting carbon brushes. If they wear out, the


https://www.festool.co.uk/service
https://www.festool.co.uk/service

power supply is disconnected automatically and
the tool stops.

Observe the following instructions:

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating instructions.

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the housing
clean and free of blockages.

10 Accessories

Always use original Festool tools and accesso-
ries. Using low-quality tools or accessories
from other manufacturers may increase the
risk of injury and seriously unbalance the ma-
chine, decreasing the quality of the working re-
sults and accelerating power tool wear.

You can find the PO numbers for accessories
and tools under www.festool.co.uk.

11 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.

In accordance with the European Directive on
waste electrical and electronic equipment and
implementation in national law, used power
tools must be collected separately and handed
in for environmentally friendly recycling.
Information on collection points for proper dis-
posal can be found at www.festool.co.uk/
recycling.

Information on REACH: www.festool.co.uk/
reach

12 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way
Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain

English
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1 Symboles

>

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire la notice d'utilisation et les consi-
gnes de sécurité.

Porter une protection auditive.

Porter des gants de protection pour
procéder au changement d'outil !

Porter une protection respiratoire.

Porter des lunettes de protection.

Débrancher la fiche secteur

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

O PODS®ID

Classe de protection Il

mn
Mm
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IS

Marquage CE : confirme la conformité
de LU'outil électroportatif aux directives
de la Communauté européenne.

Conseil, information

Instruction

Débrancher le cable de raccordement
secteur

Brancher le cable de raccordement
secteur

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans cable).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a
l'appareil

- Tenez U'outil électroportatif uniquement
par les parties isolées car la fraise peut
entrer en contact avec son propre cable de
raccordement. Le contact avec un cable
sous tension peut également mettre des
pieces métalliques de l'appareil sous ten-
sion et provoquer une décharge électrique.

- Fixez et bloquez la piéce sur un support
stable au moyen de serre-joints ou d'au-
tres accessoires. Si vous maintenez la pie-
ce uniquement avec la main ou la bloquez
uniquement contre votre corps, elle reste
instable, ce qui peut conduire a une perte
de controle.

- L'outil électroportatif doit uniquement
étre équipé de fraises proposées a cette
fin par Festool. L utilisation d'autres frai-
ses est interdite en raison d'un risque ac-
crue de blessures.

- Ne pas dépasser la vitesse de rotation
maximale indiquée sur l'outil monté et
respecter la plage de vitesse. Les acces-
soires dont la vitesse de rotation est supé-
rieure a la valeur admissible risquent de se
briser ou d'étre projetés.

- Attendez que l'outil électroportatif soit
complétement immobilisé avant de le dé-
poser. L'outil monté peut s'accrocher et
provoquer une perte de controle de l'outil
électroportatif.

- Pour travailler les matériaux qui se char-
gent d'électricité statique ou peuvent pro-
voquer une accumulation d'électricité stati-
que, il est nécessaire d'utiliser un systeme




global limitant la formation d'électricité
statique. Celui-ci se compose d'un tuyau
d'aspiration antistatique (AS) et d'un aspi-
rateur.

- Pour le serrage des outils, utiliser unique-
ment le diameétre de tige pour lequel la pin-
ce de serrage est concue.

- Seule l'utilisation de fraises conformes a
EN 847-1 est autorisée. Toutes les fraises
de Festool satisfont a ces exigences.

- Veiller a bien fixer la fraise et s'assurer
qu'elle fonctionne parfaitement.

- Lapince de serrage et l'écrou-raccord ne
doivent présenter aucun dommage.

- L'utilisation de fraises fissurées ou défor-
mées est interdite.

. @90

Portez un équipement de protection indi-
viduelle approprié : protection auditive, lu-
nettes de protection, masque contre la
poussiere pour des opérations s'accompa-
gnant d'un dégagement de poussiére.

2.3 Traitement de l'aluminium

Pour des raisons de sécurité, respecter les me-
sures suivantes dans le cas du traitement de
l'aluminium :

- Installer en amont un disjoncteur différen-
tiel.

- Raccordez l'outil électroportatif a un aspi-
rateur approprié en utilisant un tuyau d'as-
piration antistatique.

- Retirez régulierement les dépots de pous-
siere accumulés dans le carter moteur de
'outil électroportatif.

Portez des lunettes de protection !
2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lps = 92 dB(A])
que

Niveau de puissance acous- Ly, = 103 dB(A)
tique

Incertitude K=3dB

/N @ ATTENTION

Emission de bruit lors de l'utilisation
Lésions auditives
» Utilisez une protection auditive.
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Valeur d'émission vibratoire a,, [somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

a, = 5,5 m/s?
K=2m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibrations,
bruit)

- sont fournies a des fins de comparaison
avec d'autres appareils,

- permettent également une estimation pro-
visoire des nuisances sonores et vibratoi-
res lors de l'utilisation,

- sont représentatives des principales appli-
cations de l'outil électroportatif.

/N ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de l'utili-
sation de l'outil et du type de piéce a travail-
ler.

= Evaluer les nuisances sonores réelles sur
tout le cycle de fonctionnement.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation conforme

La défonceuse est concue pour le fraisage du
bois, des matieres plastiques et des matériaux
similaires au bois.

Il est également possible de travailler l'alumi-
nium et les plaques de platre en utilisant les
fraises prévues a cette fin indiquées dans les
documents de vente de Festool.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

4  Caractéristiques techniques

Défonceuse OF 1010 REBQ,

OF 1010 REQ
Puissance 1010 W
Vitesse de rotation 9500 -

23 000 tr/min

Vitesse de rotation max. 26 000 tr/min

(marche a vide)

Dispositif de réglage rapi- 95 mm

de de la profondeur
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Défonceuse OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ

Dispositif de réglage mi- 8 mm

crométrique de la profon-

deur

Filetage de raccordement M16x1,5

de l'arbre de transmission

Diameétre de la fraise 35 mm max.

Poids selon la procédure 3,1 kg

EPTA 01:2014 :

5 Eléments de l'appareil

[1-1] Table de fraisage

[1-2]1 Butée étagée

[1-3] Butée de profondeur

[1-4] Systeme de verrouillage pour compas
[1-5] Ecrou

[1-6] Dispositif de blocage de broche
[1-71 Poignée/réglage en hauteur

[1-8] Levier de blocage

[1-91 Dispositif de réglage micrométrique
[1-10] Curseur de butée de profondeur
[1-11]1 Molette de réglage de la vitesse
[1-12] Bouton de blocage

[1-13] Poignée

[1-14] Interrupteur marche/arrét

[1-15] Raccord d’aspiration

[1-16] Rainures pour barres de guidage/

butée latérale

Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

Les accessoires illustrés ou décrits ne font pas
tous partie des éléments livrés.
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6 Mise en service

& A AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

= Latension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120V / 60 Hz.

/N ATTENTION

Echauffement du raccord plug it si le raccord

a baionnette n‘est pas compléetement ver-

rouillé

Risque de brilures

= Avant de mettre en marche l'outil électro-
portatif, assurez-vous que le raccord a
balonnette sur le cable de raccordement
secteur est completement fermé et ver-
rouillé.

» Brancher et débrancher le cable de raccor-
dement secteur [2].

6.1 Mise en marche/a l'arrét

L'interrupteur [1-14] fait office d'interrupteur
MARCHE/ARRET (pression = MARCHE, relache-
ment = ARRET).

Pour le fonctionnement continu, linterrupteur
MARCHE/ARRET peut étre bloqué au moyen du
bouton de blocage [1-12]. Une nouvelle pres-
sion sur l'interrupteur MARCHE/ARRET permet
de débloquer l'appareil.

7 Réglages
/N\ /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

7.1 Systéme électronique

Régulation de la vitesse

La molette [1-11] permet un réglage continu de
la vitesse dans la plage de régimes (voir Carac-
téristiques techniques).

La vitesse de coupe peut ainsi étre adaptée de
facon optimale a chaque matériau.



Matériau Diametre de la fraise = Matériau
[mm] de coupe
3-14 15-25 24- Fecom-

35 mande

Position de la molette

Bois dur b-4 5-3 3-1 HW(HSS)
Bois ten- 6-5 6-3 4-1 HSS[HW)
dre

Panneaux 6-5 6-3 4-2 HW
agglomé-

rés plans,

revétus

Matiére 6-4 5-3 2-1 HW
plastique

Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW])
Plagues 2-1 1 1 HW

de platre

Fusible thermique

Un systéme électronique de surveillance de la
température est intégré pour protéger d'une
surchauffe (échauffement excessif du moteur).
Le systeme électronique de sécurité coupe le
moteur avant qu'il n'atteigne une température
critique. Apres une durée de refroidissement
d'env. 3 a 5 minutes, la machine est de nouveau
préte au fonctionnement sans aucune restric-
tion. Lorsque la machine fonctionne (marche a
vide), la durée de refroidissement diminue net-
tement.

Protection anti-redémarrage

La protection anti-redémarrage intégrée empé-
che un redémarrage automatique de 'outil
électroportatif apres une coupure d'alimenta-
tion lorsque l'interrupteur marche/arrét est en-
foncé. Dans ce cas, l'outil électroportatif doit
tout d'abord étre éteint puis remis en marche.
En raison de du systeme de protection anti-re-
démarrage intégré, la mise en marche ou a
l'arrét de l'outil électroportatif au moyen d'un
module de commutateur externe n'est pas pos-
sible.

Frein

La OF 1010 REBAQ dispose d'un frein électroni-
que. Apres la mise a l'arrét, le frein électroni-
que freine et immobilise la broche et l'outil en
2 s environ.

Francais

7.2 Changement d'outil

/N @ ATTENTION

Risque de blessures di a l'outil d'usinage

chaud et tranchant

» Ne pas monter d’outils d'usinage émous-
sés ou défectueux.

» Se munir de gants de protection pour ma-
nipuler U'outil d'usinage.

Pour le changement d'outil, placer l'outil élec-
troportatif sur le coté.

Montage de L'outil

» Introduire la fraise aussi loin que possible
dans la pince de serrage ouverte, au mini-
mum jusqu'au repére N figurant sur la ti-
ge de la fraise.

» Tourner la broche jusqu’a ce que le disposi-
tif de blocage de broche [1-6] s'enclenche
lorsqu’il est enfoncé et que la broche soit
bloquée.

= Serrer 'écrou [1-5] avec une clé a fourche
d'ouverture 19.

Retrait de U'outil

» Tourner la broche jusqu‘a ce que le disposi-
tif de blocage de broche [1-6] s'enclenche
lorsqu’il est enfoncé et que la broche soit
bloquée.

= Desserrer l'écrou [1-5] avec une clé a four-
che d'ouverture 19 jusqu‘a ce qu'une résis-
tance soit sensible. Continuer a tourner
avec la clé a fourche jusqu'a disparition de
la résistance.

» Retirer la fraise.

7.3 Changement de pince de serrage

Des pinces de serrage sont disponibles pour les
diametres de tige suivants : 6,0 mm ; 6,35 mm ;
8,0 mm (références : voir le catalogue Festool
ou le site Internet « www.festool.com »)

» Dévisser compléetement l'écrou [1-5] et le
retirer en méme temps que la pince de ser-
rage.

» Installer la nouvelle pince de serrage dans
la broche uniquement apres avoir mis en
place et enclenché l'écrou.

» Visser légerement l'écrou. Ne pas serrer
sans avoir préalablement installé une frai-
se!

7.4 Réglage de la profondeur de fraisage

Le réglage de la profondeur de fraisage s'effec-
tue en trois étapes :

1. Régler le point zéro, voir
2. Définir la profondeur de fraisage, voir
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3. Serrer a la profondeur de fraisage définie,
voir
7.5 Réglage du point zéro

= Bloquer l'outil électroportatif a cette posi-
tion en serrant le bouton rotatif [1-7].

7.8 Aspiration

Desserrer le levier de blocage [1-8] de ma-
niere a pouvoir déplacer la butée de profon-
deur [1-3].

» Placer la défonceuse et la table de fraisa-
ge [1-1] sur un support plan. Desserrer le
bouton rotatif [1-7] et abaisser l'outil élec-
troportatif jusqu’'a ce que la fraise repose
sur le support.

= Bloquer l'outil électroportatif a cette posi-
tion en serrant le bouton rotatif [1-71.

= Pousser la butée de profondeur [1-3]
contre l'une des trois butées fixes de la bu-
tée étagée [1-2] rotative.

Avec une clé Allen, il est possible de régler sé-

parément la hauteur de chaque butée fixe.

» Abaisser le curseur [1-10] jusqu‘a 0 mm
sur l'échelle graduée.

Si la position zéro n'est pas correcte, il est
possible de la corriger avec la vis située
sur le curseur [1-10].

7.6  Définir la profondeur de fraisage

La profondeur de fraisage souhaitée se regle
soit avec le dispositif de réglage rapide soit
avec le dispositif de réglage micrométrique.

Dispositif de réglage rapide de la profondeur

» Relever la butée de profondeur [1-3] jus-
qu'a ce que le curseur [1-10] indique la
profondeur de fraisage souhaitée.

= Bloquer la butée de profondeur a cette po-
sition avec le levier de blocage [1-8].

Dispositif de réglage micrométrique de la pro-

fondeur

» Bloquer la butée de profondeur avec le le-
vier de blocage [1-8l.

= Régler la profondeur de fraisage souhaitée
en tournant la molette [1-9].

A chaque fois que la molette tourne d'un
trait, la profondeur de fraisage change de
0,17 mm. Une rotation complete corres-
pond a 1 mm. La plage de réglage maxi-
male de la molette est de 8 mm.

7.7 Serrage a la profondeur de fraisage
définie

= Desserrer le bouton rotatif [1-7] et abaisser
l"outil électroportatif jusqu’a ce que la butée
de profondeur touche la butée fixe.

[5] Accessoire
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& AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Ne jamais travailler sans aspiration.
» Respecter les dispositions nationales.

ATTENTION! Sivous n'utilisez pas de tuyau
d'aspiration antistatique, une accumulation
d'électricité statique est possible. L'utilisateur
risque alors de subir une décharge électrique
et le systeme électronique de l'outil électropor-
tatif risque d'étre endommagé.

Le raccord d’aspiration [1-15] permet de rac-
corder un aspirateur Festool avec un tuyau
d'aspiration d'un diametre de 27 mm ou 36 mm
(36 mm recommandé pour réduire le risque de
colmatage).

Dispositif d'évacuation de copeaux KSF-OF

Le dispositif d'évacuation de copeaux KSF-
OF® [3-1] se compose d'un capot et d'un cache
et renforce L'efficacité d’aspiration lors de l'af-
fleurage des chants. Le montage du capot s'ef-
fectue de la méme maniere que celui de la ba-
gue de copiage, tandis que le cache doit étre
mis en place en haut.

Il est possible de découper le capot le long des
rainures [3-2] a l'aide d'une scie a métaux pour
réduire sa taille. Le dispositif d'évacuation de
copeaux peut alors étre utilisé pour les rayons
intérieurs jusqu'a un rayon minimal de 40 mm.

8 Utilisation de l'outil
électroportatif

Pendant l'utilisation, respectez toutes les
consignes de sécurité indiquées ci-avant
ainsi que les regles suivantes :

- Guider Uoutil électroportatif contre la piece
a travailler seulement quand celui-ci est
active.

- Fixez toujours la piece de maniere a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant L'uti-
lisation de l'outil électroportatif.

- Pendant l'utilisation, tenez toujours L'outil
électroportatif des deux mains par les poi-
gnées [1-7] + [1-13]. Cela est indispensa-
ble pour un travail précis et la réalisation
de coupes plongeantes. Plongez la lame



dans la piece lentement et avec un mouve-
ment régulier.

- Fraiser uniqguement en opposition (sens
d'avance de l'outil électroportatif dans le
sens de coupe de 'outil, figure [7]).

8.1 Fraisage a main levée

La défonceuse s'utilise a main levée principale-
ment pour graver des inscriptions et des ima-
ges ainsi que pour fraiser des chants avec une
bague de butée ou un tourillon de guidage.

8.2 Fraisage avec la butée latérale

Pour les opérations a effectuer parallelement
au chant de la piece, il est possible d'utiliser la
butée latérale® [4-1].

= Bloquer les deux barres de guidage [4-6]
sur la butée latérale avec les deux boutons
rotatifs [4-5].

» Introduire les barres de guidage dans les
rainures de la table de fraisage jusqu’a la
cote souhaitée puis les bloquer avec les
deux boutons rotatifs [4-4].

Réglage micrométrique
= Desserrer le bouton rotatif [4-8] pour pro-

céder au réglage micrométrique avec la
molette [4-7].

@ Chaque chiffre sur la molette correspond
a 0,1 mm de réglage micrométrique.

» Une fois le réglage micrométrique terminé,
serrer le bouton rotatif [4-8].

= Régler les deux joues de guidage [4-3] pour
les placer a env. 5 mm de la fraise. Pour ce-
la, desserrer les deux fixations des
joues [4-2] puis les resserrer une fois le ré-
glage terminé.

Capot d'aspiration

» En procédant comme le montre la figu-
re [5], enfoncer le capot d'aspiration [5-1]
par l'arriere sur la butée latérale jusqu'a ce
qu'il soit verrouillé.

» Pour retirer le capot d'aspiration, soulever
légérement les ergots [5-31.

Le raccord d'aspiration [5-2] permet de
raccorder un tuyau d'aspiration d'un dia-
metre de 27 mm ou 36 mm.

8.3 Fraisage avec le systeme de guidage FS
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= Fixer la butée de guidage [8-4] sur la table
de fraisage avec les barres de guidage [8-3]
de la butée latérale.

= Fixer le rail de guidage [8-6] sur la piéce
avec les serre-joints [8-71.

Veiller a assurer une distance de sécurité X
- figure [8] de 5 mm entre le bord avant du
rail de guidage et la fraise ou la rainure.

» Placer la butée de guidage sur le rail de
guidage comme le montre la figure [8].
Pour assurer un guidage sans jeu de la bu-
tée de fraisage, régler les deux joues de
guidage avec un tournevis introduit dans les
deux orifices latéraux [8-5].

= Visser le support [8-2] réglable en hauteur
sur le trou fileté de la table de fraisage de
maniere a ce que le dessous de la table de
fraisage soit parallele a la surface de la pie-
ce.

Pour pouvoir travail sur tracé, les repéres sur

la table de fraisage [8-1] et 'échelle graduée

sur le support [8-2] indiquent l'axe médian de
la fraise.

Pour un réglage plus précis, un dispositif
de réglage micrométrique est disponible
comme accessoire pour le systeme de gui-
dage.

8.4 Fraisage avec compas

Le systéme de guidage (accessoire] facilite le
fraisage de rainures droites.

[6] Parfois proposée sous forme d'accessoire

Le compas SZ-OF 1000 (accessoire) permet de
réaliser des pieces rondes et des évidements
circulaires d'un diametre compris entre 153 et
760 mm.

» Enfoncer le compas dans la rainure avant
de la table de fraisage jusqu’a ce que le ray-
on souhaité soit atteint.

» Bloquer le compas avec le bouton rota-
tif [1-4].

@ S'il est nécessaire d'éviter l'entaille
provoquée par la pointe du compas sur
la piece, il est possible de fixer une fi-
ne planche de bois au centre avec un
ruban adhésif double face.

8.5 Fraisage en recopie

Pour reproduire des piéces en conservant exac-
tement les mémes dimensions, on utilise une
bague de copiage ou un dispositif de copiage
(accessoire).
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Bague de copiage

Lors du choix de la taille de la bague de copia-

ge [7-1], veiller a ce que la fraise installée [7-2]

puisse rentrer dans son orifice.

» Fixer la bague de copiage par le bas sur la
table de fraisage a la place de la bague ser-
vant de cache [6-1].

Le dépassement Y (figure [7]) de la piece par

rapport au gabarit se calcule comme suit :

Y = (g de la bague de copiage - ¢ de la fraise)/2
Le mandrin de centrage ZD-OF (accessoire)
permet de centrer parfaitement la bague de co-
piage.

Dispositif de copiage

Pour le dispositif de copiage, il est nécessaire

d'utiliser le bras angulaire WA-OF [9-2] et le kit

de copiage KT-OF, composé du porte-roulet-

te [9-6] et de trois roulettes de copiage [9-71.

~ Al'aide du bouton rotatif [9-1], visser le
bras angulaire a la hauteur souhaitée dans
le trou fileté [9-31.

» Monter une roulette de copiage sur le por-
te-roulette et visser ce dernier sur le bras
angulaire avec le bouton rotatif [9-5]. Veil-
ler a ce que le porte-roulette et la fraise
aient le méme diametre !

= En tournant la molette [9-4], il est possible
de régler l'écart entre le galet palpeur et
l'axe de la fraise.

8.6 Affleurage de couvre-chants

Le bras angulaire WA-OF [10-2] combiné a la
plague de guidage UP-OF [10-5] (accessoire)
permet de procéder a l'affleurage des parties
saillantes des couvre-chants.

= A l'aide du bouton rotatif [10-1], visser le
bras angulaire a la hauteur souhaitée dans
le trou fileté [10-3].

= Al'aide du bouton rotatif [10-4], visser la
plaque de guidage sur le bras angulaire.

= Régler la profondeur de fraisage de manie-
re a ce qu'elle dépasse de +2 mm ['épais-
seur du couvre-chants.

» Rapprocher le plus possible la plaque de
guidage [11-1] de la fraise en desserrant le
bouton rotatif [11-3].

= Avec la molette [11-2], procéder au réglage
en profondeur de la plague de guidage de
maniére a conserver apres l'affleurage
quelques dixiemes de millimetre du couvre-
chants qui seront ensuite poncés a la main.
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9 Entretien et maintenance

& @ AVERTISSEMENT

Risques de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

» Tous les travaux de maintenance et de ré-
paration nécessitant une ouverture du boi-
tier doivent uniquement étre effectués par
un atelier de service apres-vente agréé.

* .ame- Service aprés-vente et réparation

&W uniquement par le fabricant ou des

‘@’ ateliers homologués. Pour trouver
'adresse la plus proche :

EKAT Utiliser uniqguement des pieces déta-
?»*?T chées Festool d'origine ! Réf. sur:

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a
coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont
usés, l'alimentation est coupée et l'appareil
s'arréte.

Respecter les consignes suivantes :

» Saufindication contraire dans la notice
d'utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de l'art par un
atelier spécialisé agréé.

» Pour garantir la circulation de l'air, les
outes de ventilation sur le boitier doivent
toujours rester propres et dégagées.

10 Accessoires

Utiliser uniquement des outils et accessoires
d'origine Festool. L'utilisation d'outils d'usina-
ge de moindre qualité et d’accessoires autres
que ceux de Festool peut augmenter le risque
de blessures et provoquer un balourd considé-
rable, entrainant une dégradation de la qualité
des résultats et une usure prématurée de l'ou-
til électroportatif.

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils sur


https://www.festool.fr/services
https://www.festool.fr/services
https://www.festool.fr

11 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures

ménageres ! Veiller a un recyclage éco-

logique des appareils, accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.

Selon la directive européenne relative aux ap-
pareils électriques et électroniques usagés et
sa transposition en droit national, les outils
électroportatifs usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniere écologique.

Vous trouverez sur www.festool.fr/recycling
des informations sur les points de collecte pour
une élimination correcte.

Informations a propos de REACH :
www.festool.fr/reach

. A DEPOSER A DEPOSER
Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE

ses accessoires
et cordons

se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Francais
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1  Simbolos

>

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

Utilizar proteccién para los oidos.

Deben usarse guantes de proteccion al
cambiar de herramienta.

Utilizar proteccidn respiratoria.

Utilizar gafas de proteccidn.

Desenchufar

No depositar en la basura doméstica.

O PODS®ID

Clase de proteccion Il

mn
Mm
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IS

Marcado CE: Certifica la conformidad
de la herramienta eléctrica con las di-
rectivas de la Comunidad Europea.

Consejo, indicacidn

Guia de procedimiento

Desconexion del cable de conexion a
red

Conexion del cable de conexion a la red
eléctrica

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la herramienta eléctrica tnicamen-
te por las zonas de agarre aisladas, ya que
la fresa podria entrar en contacto con el
cable de conexion. El contacto con una
conduccion de corriente puede poner bajo
tension también las piezas metalicas de la
maquina y provocar una descarga eléctrica.

- Fijeyasegure la pieza de trabajo a una ba-
se estable por medio de mordazas o un
dispositivo similar. Si sostiene la pieza de
trabajo Unicamente con la mano o la apoya
contra el cuerpo, aumentara su inestabili-
dad, asi como el riesgo de perder el control
sobre la pieza.

- Enla herramienta eléctrica solo pueden
montarse fresas ofertadas por Festool pa-
ra ello. Esta prohibido utilizar otras fresas,
pues el riesgo de sufrir lesiones es eleva-
do.

- No debe excederse el nimero de revolu-
ciones indicado en la herramienta, es de-
cir, debe observarse la gama de revolucio-
nes. Cualquier accesorio que gire mas ra-
pidamente de lo admisible puede romperse
y salir volando de forma descontrolada.

- Esperar a que la herramienta eléctrica es-
té completamente parada antes de guar-
darla. La herramienta podria engancharse,
lo que podria causar la pérdida de control
de la herramienta eléctrica.

- Sise tiene previsto trabajar con materiales
que se cargan o podrian cargarse de ener-
gia estatica, debe utilizarse un sistema con
capacidad de descarga compuesto de un




tubo flexible de aspiracion antiestatico y un
sistema movil de aspiracion.

- Sujetar solo herramientas con el diametro
de vastago para el que ha sido concebido la
pinza.

- Deben utilizarse Unicamente fresas confor-
mes con la norma EN 847-1. Toda la gama
de fresas de Festool cumple estos requisi-
tos.

- Cerciorarse de que la fresa esté bien asen-
tada y comprobar que marche correcta-
mente.

- Lapinza de sujeciony la tuerca de racor no
pueden presentar danos.

- No pueden utilizarse fresas fisuradas o que
presenten alteraciones en su forma.

. ®9©0

Es imprescindible utilizar los equipos de
proteccion individual adecuados: protec-
cidn de oidos, gafas de proteccion, masca-
rilla para trabajos que generen polvo.

2.3 Trabajos con aluminio

Al trabajar con aluminio debera tener presente
las siguientes medidas por motivos de seguri-
dad:

- Preconectar un interruptor diferencial (Fl,
PRCD).

- Conectar la herramienta eléctrica a un as-
pirador apropiado con tubo flexible de aspi-
racion antiestatico.

- Limpiar la herramienta eléctrica periddica-
mente para eliminar el polvo acumulado en
la carcasa del motor.

L
- Utilizar gafas de proteccidn.

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lps = 92 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 103 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

&@ ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
= Utilizar proteccion de oidos.

Espanol

Valor de emisidon de vibraciones en a;, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

a, = 5,5 m/s?
K=2m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provi-
sional de los valores de vibracion y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

/N ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los

valores indicados. Esto depende del uso que

se le dé a la herramienta y del tipo de pieza

de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

La fresadora esta concebida para fresar made-
ra, plasticos y materiales similares a la made-
ra.

Si se utilizan las herramientas de fresar espe-
cificadas en la documentacidon de venta de Fes-
tool, también pueden mecanizarse aluminioy
carton yeso.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

4 Datos tecnicos

Fresadora OF 1010

REBAQ,

OF 1010 REQ

Potencia 1010 W

Numero de revoluciones 9500 -

23000 rpm

N.° de revoluciones max. 26000 rpm
(marcha en vacio)

Ajuste rapido de la profundi- 55 mm

dad
Ajuste fino de la profundidad 8 mm
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Fresadora OF 1010
REBQ,

OF 1010 REQ

Rosca de conexion del arbol M16x1,5

de accionamiento
max. 35 mm
3,1 kg

Diametro de la fresa

Peso segun procedimiento
EPTA 01:2014:

5 Componentes de la

herramienta

[1-11 Mesa de fresar

[1-2] Tope por niveles

[1-31 Tope de profundidad

[1-4]1 Bloqueo para compas de varas

[1-51 Tuerca

[1-6] Bloqueo del husillo

[1-71 Empunadura/ajuste de altura

[1-8] Palanca de apriete

[1-9]1 Ajuste fino

[1-10] Indicador de tope de profundidad

[1-11] Rueda de ajuste de n.° de revolucio-
nes

[1-12] Botén de bloqueo

[1-13] Empunadura

[1-14] Interruptor de conexidony descone-
xion

[1-15] Racor de aspiracion

[1-16] Ranuras para barras guia/tope lateral

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

Los accesorios representados o descritos no
forman parte integra de la dotacion de suminis-
tro.
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6 Puesta en servicio

& A ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

= Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las

maquinas Festool con una tension de
120V / 60 Hz.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug it porque
el cierre de bayoneta no esta completamente
blo-queado

Peligro de quemaduras

» Antes de conectar la herramienta eléctrica,
ase-gurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexidn a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

» Conectary desconectar el cable de cone-
xidn a la red eléctrica [2].

6.1 Encendido y apagado

Elinterruptor [1-14] sirve como interruptor de
conexion y desconexion (presionar = CONECTA-
DO, soltar = DESCONECTADO].

Para un funcionamiento permanente se puede
bloguear el interruptor de conexion y descone-
xion con el botén de bloqueo [1-12]. Al presio-
nar de nuevo el interruptor de conexién y des-
conexion, el bloqueo se suelta.

7 Ajustes

/N /I  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

7.1 Sistema electronico

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede ajustarse con
la rueda de ajuste [1-11] de modo continuo
dentro de la gama de revoluciones (véanse los
Datos técnicos).

De este modo puede adaptar la velocidad de
corte de manera 6ptima a cada material.



Material Diametro de fresa [nm] material

3-14 15-25 g24- decorte

35 recomen-
dado
Nivel de la rueda de
ajuste

Madera b-4 5-3 3-1 HWI(HSS)
dura
Madera 6-5 6-3 4-1 HSS (HW)
blanda

Planchas 6-5 6-3 4-2 HW
de madera

aglomera-

da, reves-

tidas

Plastico 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminio 3-1 2-1 1 HSS (HW)

Cartonye- 2-1 1 1 HW
so

Protector contra sobretemperatura

Hay montado un control de temperatura elec-
trénico a modo de proteccion frente al sobreca-
lentamiento (quemado del motor). El sistema
electrdnico de seguridad desconecta el motor
antes de que alcance una temperatura critica.
Una vez transcurrido un tiempo de enfriamiento
de aprox. 3-5 minutos, la maquina vuelve a es-
tar operativa y con plena capacidad de carga.
Con la maquina en marcha (marcha en vacio),
el tiempo de enfriamiento se reduce notable-
mente.

Proteccion contra rearranque

La proteccion contra rearranque integrada im-
pide que la herramienta eléctrica se vuelva a
poner en funcionamiento de forma automatica
tras una caida de la tensidn si el interruptor de
conexidn y desconexidn estd accionado. En ese
caso, la herramienta eléctrica debe desconec-
tarse y volver a conectarse.

La herramienta eléctrica no puede conectarse
ni desconectarse mediante un mddulo de con-
mutacidn externo a causa de la proteccion con-
tra rearranque incorporada.

Freno

La OF 1010 REBQ cuenta con un freno electro-
nico. Después de desconectarlo, el husillo con
la herramienta se frena electronicamente en
aprox. 2 s hasta que se detiene.

Espanol

Cambio de herramienta

7.2
&@ ATENCION

Riesgo de lesiones con herramientas calien-

tes y afiladas

» No utilizar herramientas romas o defec-
tuosas.

» Usar guantes de proteccidn al manejar la
herramienta.

Para cambiar la herramienta, colocar la herra-
mienta eléctrica de lado.

Insercion de la herramienta

» Insertar la herramienta de fresado en la
pinza de sujecion abierta tanto como sea
posible, al menos hasta la marca N\ del
vastago de la fresa.

» Girar el husillo hasta que el bloqueo del hu-
sillo [1-6] se enclave al presionary el husi-
llo se bloquee.

= Apretar la tuerca [1-5] con una llave de bo-
ca SW19.

Extraccion de la herramienta

» Girar el husillo hasta que el bloqueo del hu-
sillo [1-6] se enclave al presionary el husi-
llo se bloquee.

» Aflojar la tuerca [1-5] con una llave de boca
SW 19 hasta percibir una resistencia clara.
Superar la resistencia volviendo a girar la
llave de boca.

» Extraer la fresa.

7.3 Cambio de la pinza de sujecion

Hay disponibles pinzas de sujecidn para los si-
guientes diametros de vastago: 6,0 mm;

6,35 mm; 8,0 mm (Véanse los nimeros de pedi-
do en el catalogo Festool o en internet
"www.festool.com")

= Desenroscar la tuerca [1-5] por completo y
retirarla junto con la pinza de sujecidn.

» Colocar una pinza de sujecion nueva en el
husillo solo con la tuerca colocada y encla-
vada.

» Enroscar la tuerca ligeramente. {No apre-
tar si no hay una fresa colocada!

7.4 Ajuste de la profundidad de fresado

La profundidad de fresado se ajusta en tres pa-

S0s:

1. Ajuste del punto cero, véase

2. Especificar la profundidad de fresado, véa-
se

3. Fijacidén de la profundidad de fresado, véa-
se
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7.5 Ajuste del punto cero

7.8 Aspiracion

= Abrir la palanca de apriete [1-8] de manera
que el tope de profundidad [1-3] se mueva
con libertad.

» Colocar la fresadora con la mesa de fre-
sar [1-1] sobre una base nivelada. Abrir el
botdn giratorio [1-71y presionar la herra-
mienta eléctrica hacia abajo hasta que la
fresa se apoye en la base.

» Fijar la herramienta eléctrica en esta posi-
cion cerrando el botdn giratorio [1-7].

= Presionar el tope de profundidad [1-3] con-
tra uno de los topes fijos del tope por nive-
les [1-2].

La altura de cada tope fijo puede ajustarse de

forma individual con una llave de macho hexa-

gonal.

= Mover el indicador [1-10] hacia abajo de
manera que apunte a 0 mm en la escala.

@ Si la posicidn cero no es correcta, puede
corregirse con el tornillo del indicador
[1-10].

7.6 Especificar la profundidad de fresado

La profundidad de fresado deseada puede de-
terminarse bien con el ajuste rapido de profun-
didad o bien con el ajuste fino de profundidad.

Ajuste rapido de la profundidad

» Mover el tope de profundidad [1-3] hacia
arriba hasta que el indicador [1-10] mues-
tre la profundidad de fresado deseada.

» Fijar el tope de profundidad con la palanca
de apriete [1-8] en esta posicidn.

Ajuste fino de la profundidad

» Fijar el tope de profundidad con la palanca
de apriete [1-8].

» Ajustar la profundidad de fresado deseada
girando la rueda de ajuste [1-91.

@ Girar la rueda de ajuste una raya modifica
la profundidad de fresado en 0.1 mm. Una
vuelta completa equivale a 1 mm. El mar-
gen de ajuste maximo de la rueda de ajus-
te es de 8 mm.

7.7 Fijacion de la profundidad de fresado

Abrir el botdn giratorio [1-7] y presionar la
herramienta eléctrica hacia abajo hasta que
el tope de profundidad toque el tope fijo.

» Fijar la herramienta eléctrica en esta posi-
cion cerrando el botdn giratorio [1-71.

[7]1 Accesorio
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& ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a

causa del polvo

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-

cion.

» Observar las disposiciones nacionales.
ATENCION. Sino se utiliza una manguera de
aspiracion antiestatica, puede cargarse de
energia estatica. El usuario puede sufrir una
descarga eléctrica y la electronica de la herra-
mienta eléctrica puede resultar danada.

En los racores de aspiracion [1-15] se puede
conectar un aspirador multiuso de Festool con
un didmetro del tubo flexible de 27 mm o

36 mm (se recomienda 36 mm debido a que el
peligro de obstruccion es menor).

Colector de virutas KSF-0OF

El colector de virutas KSF-OF" [3-1], que esta
compuesto por una caperuzay una cubierta, in-
crementa la efectividad de la aspiracidn al fre-
sar cantos. EL montaje de la caperuza se realiza
igual que el del anillo copiador; la cubierta se
coloca arriba.

La cubierta puede cortarse con una sierra de
arco a lo largo de las ranuras [3-2]y, con ello,
reducir su tamano. El colector de virutas puede
utilizarse con radios interiores de minimo

40 mm.

8 Trabajo con la herramienta
eléctrica

Durante el trabajo tenga en cuenta todas
las indicaciones de seguridad especifica-
das al principio, asi como las siguientes reglas:

- Dirija la herramienta eléctrica hacia la pie-
za de trabajo solo cuando esté conectada.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Altrabajar con la herramienta eléctrica,
sujétela siempre con ambas manos por las
empunaduras [1-7] + [1-13]. Es imprescin-
dible para trabajar y realizar incisiones con
precision. Incida en la pieza de trabajo de
forma lenta y uniforme.

- Fresar solo a contramarcha (sentido de
avance de la herramienta eléctrica en di-



reccion de corte de la herramienta, figu-
ra [7]).

8.1 Fresado sin guia

La fresadora se guia a mano alzada principal-
mente para fresar letras e imagenes, asi como
para mecanizar cantos con anillo de ataque o
espigas guia.

8.2 Fresado con tope lateral

Para realizar trabajos en paralelo al canto de la
pieza de trabajo, puede utilizarse el tope late-
ral® [4-1].
» Fijar ambas barras guia [4-6] con ambos
botones giratorios [4-5] en el tope lateral.
= Introducir las barras guia en las ranuras de
la mesa de fresar hasta la medida deseada
y fijarlas con los dos botones girato-
rios [4-4].

Ajuste fino

» Abrir el botén giratorio [4-8] para realizar
un ajuste fino con la rueda de ajuste [4-71.

@ Un digito de la rueda de ajuste correspon-
de 0,1 mm al ajuste fino.

» Una vez realizado el ajuste fino, el boton gi-
ratorio [4-8] puede cerrarse.

» Ajustar ambas mordazas de guia [4-3] de
manera que su distancia frente a la fresa
sea de aprox. 5 mm. Para ello, abrir ambas
fijaciones de las mordazas [4-2] y volver a
cerrarlas después de haber realizado el
ajuste.

Caperuza de aspiracion

» Talycomo se muestra en la figura [5], em-
pujar la caperuza de aspiracion [5-1] desde
detras hasta que encaje en el tope lateral.

» Para retirar la caperuza de aspiracion, le-
vante ligeramente las lengtietas [5-3].

(i) Alosracores de aspiracion [5-2] puede
conectarse un tubo flexible de aspiracion
con un didmetro de 27 mm o 36 mm.

8.3 Fresado con sistema de guia FS

El sistema de guia (accesorio] facilita el fresado
de ranuras rectas.

= Fijar el tope de guia [8-4] con las barras
guia [8-3] del tope lateral en la mesa de
fresar.

= Fijar el riel de guia [8-6] en la pieza de tra-
bajo con sargentos [8-7].

[8] Accesorio parcial
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Asegurarse de que haya una distancia de
seguridad X (figura [8]) de 5 mm entre el
canto delantero del riel de guiay la fresa o
la ranura.

» Colocar el tope de guia en el riel de guia tal
y como se muestra en la figura [8]. Para ga-
rantizar el guiado sin juego del tope de fre-
sado, ajustar las dos mordazas de guia a
través de los dos orificios laterales [8-5]
con un destornillador.

= Atornillar el apoyo de altura ajustable [8-2]
en el orificio roscado de la mesa de fresar
de manera que la parte baja de la mesa de
fresar quede paralela a la superficie de la
pieza de trabajo.

Para poder trabajar con una linea de corte, las

marcas de la mesa de fresar [8-1]y la escala

del apoyo [8-2] apuntan al eje central de la fre-
sa.

(i) Para un ajuste mas preciso, a modo de ac-
cesorio hay disponible un ajuste fino para
el sistema de guia.

8.4 Fresado con compas de varas

El compas de varas SZ-0F 1000 (accesorio)

permite crear piezas redondas y recortes circu-

lares con un didmetro de entre 153y 760 mm.

» Introducir el compas de varas en la ranura
delantera hasta que se haya ajustado el ra-
dio deseado.

» Bloquear el compas de varas con el botdn
giratorio [1-4].

@ Si se desea evitar crear una muesca en
la pieza de trabajo con la punta del
compas, puede fijarse una pieza de
madera delgada en el centro con cinta
adhesiva de doble cara.

8.5 Fresado de copias

Para reproducir piezas de trabajo existentes
con precisidn se utiliza un anillo copiador o un
accesorio para copiar (accesorio).

Anillo copiador

Al seleccionar el anillo copiador [7-1], es nece-
sario asegurarse de que la fresa utilizada [7-2]
se ajuste al orificio.
» Fijar el anillo copiador en la mesa de fresar
desde abajo en lugar del anillo protec-
tor [6-11].
La medida sobresaliente Y (figura [7]) de la pie-
za de trabajo con respecto a la plantilla se cal-
cula como se describe a continuacion:
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Y = (g anillo copiador - g fresa)/2

El anillo copiador puede centrarse de forma
precisa con el mandril de centraje ZD-OF (acce-
sorio).

Accesorios para copiar

Para los accesorios para copiar son necesarios
el brazo angular WA-OF [9-2] y el conjunto de
palpadores KT-OF compuesto por un soporte
de rodillo [9-61y tres rodillos para copiar [9-7].

= Con el botdn giratorio [9-1], atornillar el
brazo angular en el orificio roscado [9-3] a
la altura deseada.

» Montar un rodillo para copiar en el soporte
de rodillo y atornillarlo en el brazo angu-
lar [9-5] con el botdn giratorio. Asegurarse
de que el rodillo para copiary la fresa tie-
nen el mismo didmetro.

» La distancia entre el rodillo palpadory el
eje de fresado puede ajustarse girando la
rueda de ajuste [9-4].

8.6 Enrasado de perfiles de encolado

Con el brazo angular WA-OF [10-2] y la placa
guia UP-OF [10-5] (accesorio) pueden enrasar-
se perfiles de encolado sobresalientes.

= Con el botdn giratorio [10-1], atornillar el
brazo angular en el orificio roscado [10-3] a
la altura deseada.

» Atornillar la placa guia en el brazo angu-
lar [10-4] con el botén giratorio.

» Ajustar la profundidad de fresado de mane-
ra que el grosor del perfil de encolado sea
+2 mm.

= Acercar la placa guia [11-1] a la fresa lo
maximo posible abriendo el botdn girato-
rio [11-3].

= Con la rueda de ajuste [11-2], ajustar la
profundidad de la placa guia de manera
que, al enrasar, queden pocos centimetros
de perfil de encolado para después elimi-
narlos a mano.

9 Mantenimiento y cuidado

/N\/I\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimientoy re-
paracion que exijan abrir la carcasa tan so-
lo pueden ser llevados a cabo por un taller
de servicio técnico autorizado.
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-ﬁfw El servicio de atencion al cliente y
¥ ¥4 dereparaciones solo esta disponi-
‘@’ ble a través del fabricante o de los
talleres de reparacion. Direccion
mas cercana en:

Utilice Unicamente piezas de recam-
bio Festool originales. Referencia
en:

La maquina esta equipada con escobillas espe-
ciales autodesconectables. Si las escobillas es-
tan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.

Tener en cuenta las siguientes advertencias:

» Los dispositivos de proteccidn y las piezas
que presenten danos deben ser reparados o
sustituidos conforme a lo prescrito por un
taller especializado autorizado, a menos
que se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

» Con el fin de garantizar una correcta circu-
lacion del aire, las aberturas para el aire de
refrigeracion de la carcasa deben mante-
nerse despejadas y limpias.

10 Accesorios

Utilice solo herramientas y accesorios origina-
les de Festool. El uso de herramientas de poca
calidad y de accesorios de otros fabricantes
puede aumentar el riesgo de sufrir lesiones 'y
causar desequilibrios considerables que redu-
cen la calidad de los resultados del trabajo y
aumentan el desgaste de la herramienta eléc-
trica.

Encontrara los niumeros de pedido relativos a
los accesorios y las herramientas en

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.

De acuerdo con la Directiva europea sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y su
transposicion a la legislacion nacional, las he-
rramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado y reciclarse de forma respetuosa
con el medio ambiente.


https://www.festool.es/servicio
https://www.festool.es/servicio
https://www.festool.es/servicio
https://www.festool.es

Puede ver informacion sobre los puntos de re-
cogida para una correcta eliminacion de resi-
duos en www.festool.es/recycling .
Informacion sobre REACH: www.festool.es/
reach

Espanol
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1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni per l'uso e le av-
vertenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-
l"udito.

Indossare guanti di protezione durante
il cambio utensile!

Indossare dispositivi di protezione del-
le vie respiratorie.

Indossare occhiali protettivi.

Estrarre la spina di rete.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

O @OOS@®ID

Classe di protezione Il

Contrassegno CE: attesta la conformita
dell’elettroutensile alle Direttive della
Comunita Europea.

mn
Mm

Consiglio, avvertenza

Istruzioni per l'uso

Rimozione del cavo di alimentazione

Collegamento del cavo di alimentazio-
ne

IS
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2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Trattenere Uelettroutensile esclusiva-
mente sulle superfici di presa isolate: la
fresa puo entrare in contatto con il proprio
cavo di alimentazione. Il contatto della vite
con un cavo sotto tensione puo mettere in
tensione anche le parti metalliche dell'u-
tensile, con conseguente rischio di scossa
elettrica.

- Fissare ed assicurare il pezzo in lavora-
zione su un fondo stabile, mediante morse
o in altro modo. Se il pezzo in lavorazione
verra tenuto fermo soltanto con la mano,
oppure contro il proprio corpo, esso reste-
ra instabile e potrebbe far perdere il con-
trollo dell’utensile.

- Sull'elettroutensile possono essere mon-
tate solo le frese offerte da Festool per
questo scopo. L'uso di altre frese e proibito
a causa dell'aumento del rischio di lesioni.

- Non superare il numero di giri massimo
riportato sull’utensile; oppure, attenersi
al campo del numero di giri. Un accessorio
che giri piu velocemente del consentito po-
trebbe rompersi e proiettare pezzi nell’area
circostante.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'elet-
troutensile si sia arrestato. L'innesto del-
'utensile puo essere trascinato, causando
la perdita di controllo dell’elettroutensile.

- Nel caso di materiali da lavorare che pos-
sono caricarsi staticamente o portare a una
carica statica, si deve utilizzare un sistema
completo dissipativo composto da un tubo
flessibile per l'aspirazione antistatico (AS) e
da un'unita mobile di aspirazione.




- Bloccare solo gli utensili con il diametro
del codolo per il quale e prevista la pinza di
bloccaggio.

- Eammesso solo l'impiego di frese confor-
mi alla norma EN 847-1. Tutti gli utensili di
fresatura Festool soddisfano i requisiti de-
finiti dalla norma.

- Assicuratevi che la fresa sia ben posiziona-
ta e controllatene il perfetto scorrimento.

- La pinza di bloccaggio e il dado di bloccag-
gio non devono presentare alcun danno.

- Lefreseincrinate e quelle che hanno cam-
biato forma non devono essere utilizzate.

. ®06

Indossare adeguati dispositivi di protezio-
ne personale: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavorazioni che generino polvere.

2.3 Lavorazione dell’alluminio

Per la lavorazione dell’alluminio, occorrera at-

tenersi alle seguenti misure di sicurezza:

- Inserire a monte un interruttore salvavita
(FI, PRCD).

- Collegare un elettroutensile ad un aspira-
tore di tipo idoneo, con tubo flessibile di
aspirazione antistatico.

- Pulire Uelettroutensile con regolarita, eli-
minando la polvere depositatasi nella sca-
tola del motore.

Indossare occhiali protettivi.
2.4 Valori di emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

Livello di pressione acustica Lps = 92 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 103 dB(A)
Grado d'incertezza K=3dB

&@ PRUDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare un dispositivo di protezione del-
'udito.
Valore dell'emissione di vibrazioni a;, (somma

vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

[taliano

ap = 5,5 m/s?
K=2m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'u-
so,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

& PRUDENZA

I valori di emissione possono differire dai va-

lori specificati. Questa differenza dipende

dall'uso dell'utensile e dal tipo di pezzo da

lavorare.

» Valutare il carico effettivo durante tutto il
ciclo operativo.

» A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

La fresa e destinata alla fresatura di legno, ma-
terie plastiche e materiali simili al legno.

Se si utilizzano gli utensili di fresatura previsti a
questo scopo nei documenti di vendita Festool,
e possibile lavorare anche l'alluminio e il car-
tongesso.

Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

Fresatrice OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ
Potenza 1010 W
Numero di giri 9500 -
23000 min-!
N. di giri max (a vuoto) 26000 min""’
Regolazione rapida della 95 mm
profondita
Regolazione micrometri- 8 mm
ca della profondita
Filettatura d'attacco del- M16x1,5

l'albero motore
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Fresatrice OF 1010 REBQ,

OF 1010 REQ
Diametro fresa max. 35 mm
Peso secondo procedura 3,1 kg

EPTA 01:2014:

5 Componenti del dispositivo

[1-1]1 Piano difresatura

[1-2] Battuta a scatti

[1-31 Limitatore di profondita

[1-4]1 Bloccaggio per compasso

[1-5]1 Dado

[1-6] Blocca-alberino

[1-71 Impugnatura/regolazione in altezza

[1-8] Leve dibloccaggio

[1-91 Regolazione precisa

[1-10] Arresto di profondita del puntatore

[1-11] Ghiera di regolazione del numero di
giri

[1-12] Pulsante di bloccaggio

[1-13] Impugnatura

[1-14] Interruttore ON/OFF

[1-15] Manicotto di aspirazione

[1-16] Scanalature per le barre di guida / ri-
scontro laterale

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per 'uso.

L'accessorio raffigurato o descritto puo non
comparire nella fornitura standard.

6 Messa in funzione

/N/\  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non consentite!
Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» |n America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120V / 60 Hz.

40

& PRUDENZA

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso

di attacco a baionetta non chiuso corretta-

mente

Pericolo di incendio

» Prima di accendere la macchina, accertarsi
che 'attacco a baionetta del cavo di ali-
mentazione sia chiuso correttamente e
bloccato in posizione.

» Collegamento e distacco del cavo di colle-
gamento alimentazione [2].

6.1 Accensione/spegnimento

L'interruttore [1-14] ha funzione di interruttore
ON/OFF (pressione = ON, rilascio = OFF).

Per il funzionamento continuativo, l'interruttore
ON/OFF si potra bloccare con l'apposito pul-
sante [1-12]. Premendo nuovamente linterrut-
tore ON/OFF, il bloccaggio verra disimpegnato.

7 Impostazioni

/N/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

7.1 Elettronica

Regolazione del numero di giri

ILnumero di giri € regolabile in modo continuo,
mediante l'apposita rotella [1-11] (vedere Dati
tecnici).

Cio consente di adattare al meglio la velocita di
taglio in base al materiale.

Materia- Diametro fresa [mm] materiale

= 3-14 15-25 26-35 ditaglio
consiglia-

Posizione della ghieradi to
regolazione

Legno 6-4 5-3 3-1 HWI(HSS)

duro

Legno 6-5 6-3 4-1 HSS(HW)

tenero

Truciola- 6-5 6-3 4-2 HW

to, rive-

stito

plastica 6-4 5-3 2-1 HW



Materia- Diametro fresa [mm] materiale

le 3-14 15-25 26-35 Uitaglio
consiglia-

Posizione della ghieradi to
regolazione

Allumi- 3-1 2-1 1 HSS (HW)

nio

Carton- 2-1 1 1 HW

gesso

Termofusibile

Per proteggere dal surriscaldamento (burnout
del motore]), € installato un controllo elettronico
della temperatura. Prima che sia raggiunta una
temperatura critica del motore, l'elettronica di
sicurezza spegne il motore. Dopo una fase di
raffreddamento di circa 3-5 minuti, l'utensile
sara nuovamente pronto e pienamente utilizza-
bile. Quando la macchina & in funzione (al mini-
mo), il tempo di raffreddamento si riduce note-
volmente.

Protezione contro il riavvio

Il dispositivo di protezione contro il riavvio im-
pedisce all'elettroutensile di riavviarsi automa-
ticamente dopo l'interruzione della tensione
con interruttore ON/OFF premuto. L'elettrou-
tensile in questo caso deve essere prima spen-
to e poi riacceso.

A causa della protezione contro il riavvio incor-
porata, l'utensile elettrico non puo essere acce-
so e spento tramite un modulo interruttore
esterno.

Freno

La OF 1010 REBAQ e dotata di freno elettronico.
Dopo lo spegnimento, la lama viene frenata
elettronicamente e portata all'arresto in circa
2 sec.

Sostituzione dell’utensile

7.2
&@ PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa dell’utensile affi-

lato e ad alta temperatura

» Non utilizzare utensili con denti smussati o
difettosi.

» |ndossare guanti protettivi durante l'uso
dell'utensile.

Per cambiare l'utensile, mettere l'elettrouten-
sile su un lato.

Introduzione dell’utensile
= Innestare l'utensile di fresatura il piu a fon-
do possibile, o almeno fino alla marcatura

[taliano

N/ sul codolo della fresa, nella pinza di
bloccaggio aperta.

» Ruotare il mandrino fino a quando l'arresto
del mandrino [1-6] si innesta quando viene
premuto e il mandrino si blocca.

= Serrare il dado [1-5] con una chiave a for-
cella apertura 19.

Prelievo dell’utensile

» Ruotare il mandrino fino a quando l'arresto
del mandrino [1-6] si innesta quando viene
premuto e il mandrino si blocca.

» Allentare il dado [1-5] con una chiave a for-
cella apertura 19 fino a quando si avverte
resistenza. Superare la resistenza girando
ulteriormente la chiave a forcella.

» Rimuovere la fresa.

7.3 Sostituire la pinza di bloccaggio

Le pinze di bloccaggio sono disponibili peri se-
guenti diametri di codolo: 6,0 mm; 6,35 mm;
8,0 mm (Per i numeri d'ordine consultare il ca-
talogo Festool, oppure l'indirizzo Internet
"www.festool.com")

= Svitare completamente il dado [1-5] e ri-
muoverlo insieme alla pinza di bloccaggio.

» Inserire una nuova pinza di bloccaggio nel
mandrino solo con il dado montato e inne-
stato.

» Avvitare leggermente il dado. Non stringere
se non é inserita la fresa!

7.4 Regolazione della profondita di
fresatura

La regolazione della profondita di fresatura av-

viene in tre fasi:

1. Impostazione del punto zero, vedi

2. Definizione della profondita di fresatura,

vedi
3. Fissaggio della profondita di fresatura, vedi

7.5 Impostazione del punto zero

Aprire la leva di bloccaggio [1-8], in modo
che il limitatore di profondita [1-3] si possa
muovere liberamente.

» Posizionare la fresatrice con il piano di fre-
satura [1-1] su una superficie piana. Aprire
la manopola [1-7] e premere l'elettrouten-
sile verso il basso fino a quando la fresatri-
ce poggia sulla superficie.

» Bloccare Uelettroutensile in questa posizio-
ne chiudendo la manopola [1-7].

= Premere il riscontro di profondita [1-3]
contro uno dei tre riscontri fissi della battu-
ta a scatti girevole [1-2].
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L'altezza di ogni riscontro fisso puo essere re-
golata individualmente con una chiave a brugo-
la.

= Spingere il puntatore [1-10] verso il basso
in modo che indichi 0 mm sulla scala.

(i) Se la posizione dello zero non é corretta,
puo essere corretta con la vite sul punta-
tore [1-10].

7.6 Definizione della profondita di fresatura

La profondita di fresatura desiderata puo esse-
re preimpostata sia con la regolazione rapida
della profondita che con la regolazione micro-
metrica della profondita.

Regolazione rapida della profondita

» Tirare verso l'alto il riscontro di profondi-
ta [1-3] finché il puntatore [1-10] non indica
la profondita di fresatura desiderata.

» Bloccare il riscontro di profondita in questa
posizione con la leva di bloccaggio [1-8].

Regolazione micrometrica della profondita

» Bloccare l'arresto di profondita con la leva
di bloccaggio [1-81.

» Impostare la profondita di fresatura deside-
rata ruotando la ghiera di regolazione [1-9].

Girando la ghiera di regolazione di una
tacca si cambia la profondita di fresatura
di 0,7 mm. Un giro completo & di 1 mm. Il
campo di regolazione massimo della ghie-
ra di regolazione e di 8 mm.

7.7 Fissaggio della profondita di fresatura

= Aprire la manopola [1-7] e spingere l'elet-
troutensile verso il basso fino a quando il ri-
scontro di profondita tocca il riscontro fisso.

» Bloccare Uelettroutensile in questa posizio-
ne chiudendo la manopola [1-71.

7.8 Aspirazione

/N AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Non lavorare mai senza impianto di aspira-
zione.

» Rispettare le disposizioni nazionali.

ATTENZIONE! Qualora non si utilizzi un tubo
flessibile di aspirazione antistatico, potranno
verificarsi cariche elettrostatiche. In tale caso,
l'utente potrebbe subire una folgorazione e la

[9] accessorio

[10] accessorio su alcune versioni
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parte elettronica dell’elettroutensile potrebbe
venire danneggiata.

Sul manicotto di aspirazione [1-15] si potra col-
legare un’unita mobile di aspirazione Festool
con diametro tubo flessibile di 27 mm oppure
36 mm (versione consigliata: 36 mm, dato il mi-
nore rischio di ostruzione).

Raccogli trucioli KSF-OF

Il raccogli trucioli KSF-OF"! [3-1] & composto
da una cappa e un coperchio e, nella rifilatura,
aumenta l'efficacia dell'aspirazione. La cappa e
montata nello stesso modo dell'anello a copia-
re, il coperchio € inserito sopra.

La cappa puo essere tagliata lungo le scanala-
ture [3-2] con un seghetto e quindi venire ridot-
ta. Il raccogli trucioli puo quindi essere utilizza-
to per raggi interni fino a un raggio minimo di
40 mm.

8 Utilizzo dell’elettroutensile

Durante il lavoro, rispettare sempre le
avvertenze di sicurezza riportate all'inizio

e le seguenti regole:

- Guidare l'utensile verso il pezzo in lavora-
zione soltanto a motore acceso.

- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

- Durante il lavoro, trattenere l'elettrouten-
sile sempre con entrambe le mani sulle
impugnature [1-7] + [1-13]. Cio sara fonda-
mentale per un lavoro preciso e per l'ope-
razione di affondamento. Affondare la lama
lentamente ed uniformemente nel pezzo.

- Fresare solo in controrotazione (direzione
di avanzamento dell’elettroutensile nella
direzione di taglio dell'utensile, Fig. [7]).

8.1 Fresare a mano libera

La fresatrice e usata principalmente a mano li-
bera per fresare scritte e immagini e per la la-
vorazione dei bordi con un anello di guida o un

perno guida.

8.2 Frese conriscontro laterale

Per lavori che corrono paralleli al bordo del

pezzo puo essere usato il riscontro latera-

lel'™ [4-1].

» Bloccare le due barre di guida [4-6] con le
due manopole [4-5] sul riscontro laterale.




» Inserire le barre di guida nelle scanalature
del piano di fresatura fino alla quota deside-
rata e bloccarle con le due manopole [4-4].

Regolazione di precisione

= Girare la manopola in apertura [4-8], per
effettuare una regolazione precisione con la
ruota d'appoggio [4-71.

@ Un numero sulla ruota d'appoggio corri-
sponde alla 0,1 mm regolazione precisio-
ne.

» Una volta effettuata la regolazione fine,
chiudere la manopola [4-8].

» Regolare entrambe le ganasce di gui-
da [4-3] in modo che la loro distanza dalla
fresa sia di ca. 5 mm. Per fare questo, svita-
re le viti delle ganasce [4-2] e riserrarle do-
po aver effettuato la regolazione.

Cappa di aspirazione

» Come indicato in figura [5], spingere la cap-
pa di aspirazione [5-1] da dietro fino all'ag-
gancio sul riscontro laterale.

» Per estrarre la cappa di aspirazione solle-
vare leggermente le linguette [5-3].

Sul manicotto di aspirazione [5-2] & possi-
bile collegare un tubo flessibile per aspi-
razione di diametro 27 mm o 36 mm.

8.3 Frese con sistema di guida FS

[taliano

supporto [8-2] indicano 'asse centrale della
fresa.

Per una regolazione piu precisa, per il si-
stema di guida e disponibile come acces-
sorio una regolazione micrometrica.

8.4 Frese con compasso

Il sistema di guida (accessorio) facilita la fresa-
tura di scanalature diritte..

» Fissare il riscontro per guida [8-4] con le
barre di guida [8-3] del riscontro laterale
sul piano di fresatura.

= Fissare il binario di guida sul pezzo [8-6]

con gli appositi morsetti [8-71.
Assicurarsi che ci sia una distanza di sicu-
rezza X - immagine [8]1 di 5 mm tra il bordo
anteriore del binario di guida e la fresa o la
scanalatura.

» Posizionare il riscontro per guida sul bina-
rio di guida come mostrato in figura [8]. Per
assicurare che il riscontro di fresatura sia
guidato senza gioco, utilizzare un cacciavite
attraverso le due aperture laterali [8-5] per
regolare le due ganasce.

» Avvitare il supporto regolabile in altez-
za [8-2] sul foro filettato del piano di fresa-
tura in modo che la parte inferiore del piano
di fresatura sia parallela alla superficie del
pezzo.

Per poter lavorare secondo la traccia, le mar-
cature sul piano di fresatura [8-1] e la scala sul

Il compasso SZ-OF 1000 (accessorio) puo esse-
re utilizzato per produrre pezzi rotondi e tagli
circolari con un diametro compreso tra 153 e
760 mm.

» Spingere il compasso nella scanalatura an-
teriore del piano di fresatura fino a impo-
stare il raggio desiderato.

» Bloccare il compasso con la manopo-
la [1-4].

@ Se sivuole evitare lincisione causata
dalla punta del compasso sul pezzo da
lavorare, si puo fissare una sottile ta-
voletta di legno sul punto centrale con
del nastro biadesivo.

8.5 Fresatura a copiare

Per riprodurre accuratamente i pezzi esistenti,
viene utilizzato un anello di copiare o un dispo-
sitivo a copiare (accessorio).

Anello a copiare

Quando si sceglie la misura dell’anello a copia-
re [7-1] assicurarsi che la fresa inserita [7-2]
passi attraverso la sua apertura.

» Fissare l'anello a copiare al posto dell’anel-
lo di copertura [6-1] dal basso sul piano di
fresatura.

La sporgenza Y (Fig. [7]) del pezzo relativamen-

te alla sagoma e calcolata come segue:

Y = (g anello a copiare - g fresa)/2

Il dispositivo di centraggio ZD-OF (accessori)

puo essere usato per allineare l'anello a copia-

re esattamente al centro.

Dispositivo a copiare

Per il dispositivo a copiare sono necessari il

supporto angolare WA-OF [9-2] e il set tastato-

re KT-OF, composto dal supporto rulli [9-6] e

tre rulli a copiare [9-71.

» Awvitare il supporto angolare con la mano-
pola girevole [9-1] all'altezza desiderata al
foro filettato [9-3].

» Montare un rullo a copiare sul supporto del
rullo e avvitarlo al braccio angolare con la
manopola girevole [9-5]. Assicurarsi che il
rullo a copiare e la fresa abbiano lo stesso
diametro!
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» Ruotando la ghiera di regolazione [9-4] e
possibile regolare la distanza del rullo ta-
statore dall'asse della fresa.

8.6 Fresatura di listelli a filo

Il supporto angolare WA-OF [10-2] in combina-
zione con la piastra di guida UP-OF [10-5] (ac-
cessorio) puo essere utilizzato per la fresatura
di listelli a filo.

» Avvitare il supporto angolare con la mano-
pola girevole [10-1] all'altezza desiderata al
foro filettato [10-3].

» Avvitare la piastra di guida al supporto an-
golare con la manopola [10-4].

» Impostare la profondita di fresatura in mo-
do che corrisponda allo spessore del listello
incollato +2 mm.

= Portare la piastra di guida [11-1] il piu vici-
no possibile alla fresa, aprendo la manopo-
la [11-31.

= Con la ghiera di regolazione [11-2] si regoli
la profondita della piastra di guida in modo
che durante la fresatura a filo rimangano
alcuni decimi di millimetro del listello incol-
lato, che vengono poi levigati a mano.

9 Cura e manutenzione

/N\/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni e di folgorazione
» Prima di qualsiasi intervento di manuten-

zione e cura, estrarre sempre il connettore
di alimentazione dalla presa elettrica.

» Qualsiasi intervento di manutenzione e ri-
parazione che richieda l'apertura del corpo
andra effettuato esclusivamente da un’offi-
cina autorizzata dell’Assistenza Clienti.

.
'V’W esclusivamente a cura del costrutto-
'@’ re o di officine di assistenza autoriz-

zate. Per l'indirizzo piu vicino alla
vostra zona:

Assistenza Clienti e riparazione

Utilizzare esclusivamente ricambi
originali Festool. Per il codice di or-
dinazione:

L'utensile elettrico & dotato di carboni speciali
autoestinguenti. Quando sono consumati, la
corrente viene automaticamente interrotta e
l'utensile elettrico si arresta.

Rispettare le seguenti avvertenze:
» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
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gola d'arte da un’officina autorizzata, se non
indicato diversamente nelle istruzioni per
'uso.

» Per garantire la circolazione dell’aria, tene-
re sempre sgombre e pulite le aperture per
'aria di raffreddamento sul corpo.

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente utensili accessori
ed attrezzi originali Festool. L'impiego di uten-
sili accessori di inferiore qualita e di accessori
di produttori terzi pud aumentare il pericolo di
lesioni e comportare forti sbilanciamenti, che
pregiudicano la qualita del lavoro ed accelerano
l'usura dell’elettroutensile.

| numeri d'ordine degli accessori e degli stru-
menti si trovano sotto la voce

11 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti dome-
E stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’'am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.
Nel rispetto della direttiva europea in materia
di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivate-
ne, gli elettroutensili devono essere raccolti se-
paratamente e introdotti nell’apposito ciclo di
smaltimento e recupero a tutela dell'ambiente.
Le informazioni sui punti di raccolta per un cor-
retto smaltimento sono disponibili su

Informazioni su REACH:


https://www.festool.it/servizio
https://www.festool.it/servizio
https://www.festool.it
https://www.festool.it/recycling
https://www.festool.it/reach
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften.

Gehoorbescherming dragen.

Draag veiligheidshandschoenen bij het
wisselen van gereedschap.

Zuurstofmasker dragen.

@

O PODSO®ID>

) Veiligheidsbril dragen.

Stekker uit het stopcontact trekken

Niet met het huisvuil meegeven.

Beveiligingsklasse Il

CE-markering: Bevestigt de conformi-
teit van het elektrische gereedschap
met de richtlijnen van de Europese
Unie.

n
m

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

Netkabel loskoppelen

HEINS

Netkabel aansluiten

Nederlands

2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Pak het elektrische gereedschap alleen
aan de geisoleerde greepvlakken vast,
omdat de frees de eigen stroomkabel kan
raken. Het contact met een spanningvoe-
rende leiding kan ook metalen apparaaton-
derdelen onder spanning zetten en zou een
elektrische schok kunnen geven.

- Bevestig het werkstuk en zet het met
schroefklemmen of op een andere manier
vast op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk slechts met één hand of tegen uw
lichaam houdt, blijft het wankel, wat tot het
verlies van controle kan leiden.

- Op het elektrische gereedschap mogen al-
leen de door Festool hiervoor aangeboden
frezen gemonteerd worden. Het gebruik
van andere frezen is vanwege letselgevaar
verboden.

- Het op het gereedschap aangegeven maxi-
mumtoerental mag niet worden over-
schreden, resp. het toerentalbereik moet
in acht worden genomen. Accessoires die
sneller dan toegestaan draaien, kunnen
breken en in het rond vliegen.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt.
Het inzetgereedschap kan zich vasthaken
en tot het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap leiden.

- Bij te bewerken materialen die zich statisch
opladen of tot een statische oplading kun-
nen leiden, moet een voor afleiding ge-
schikt totaalsysteem bestaande uit antista-
tische afzuigslang (AS) en mobiele stofzui-
ger worden gebruikt.
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- Gereedschappen alleen met de schachtdia-
meter inspannen waarvoor de spantang is
bedoeld.

- Ermogen alleen frezen worden gebruikt
die voldoen aan EN 847-1. Alle freesge-
reedschappen van Festool voldoen aan de-
ze eisen.

- Op een stevige bevestiging van de frees let-
ten en de probleemloze loop hiervan con-
troleren.

- De spantang en wartelmoer mogen geen
beschadigingen vertonen.

- Frezen met barstjes en dergelijke die van
vorm veranderd zijn, mogen niet gebruikt
worden.

. ®©0

Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: Gehoorbescherming, vei-
ligheidsbril, stofmasker bij stofproduceren-
de werkzaamheden.

2.3 Aluminiumbewerking

Bij de bewerking van aluminium dient men zich
uit veiligheidsoverwegingen te houden aan de
volgende maatregelen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (Fl-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Elektrisch gereedschap op een geschikt af-
zuigapparaat met antistatische afzuigslang
aansluiten.

- Elektrisch gereedschap regelmatig reini-
gen van stofafzettingen in de motorbehui-
zing.

- Draag een veiligheidsbril!

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpy = 92 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 103 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

A@ VOORZICHTIG

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gebruik een gehoorbescherming.

Trillingsemissiewaarde a,, (vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:
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a,=5,5m/s?
K=2m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het elektrische gereedschap.

& VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven
waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-
bruik van de machine en de soort van het be-
werkte werkstuk.

» Beoordeel de werkelijke belasting tijdens
de gehele bedrijfscyclus.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de

voorschriften

De bovenfrees is bedoeld voor het frezen van
hout, kunststoffen en op hout gelijkende mate-
rialen.

Bij gebruik van de in de verkoopdocumentatie
van Festool daarvoor bedoelde freesgereed-
schappen kan ook aluminium en gipskarton be-
werkt worden.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

4  Technische gegevens

Bovenfrees OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ

Vermogen 1010 W
Toerental 9500 -
23000 min-!

Toerental max (onbelast) 26000 min™'
Diepte-snelinstelling 55 mm
Diepte-fijninstelling 8 mm
Aansluitdraad van de aan- M16x1,5

drijfas



Bovenfrees OF 1010 REBQ,

OF 1010 REQ
Freesdiameter max. 35 mm
Gewicht conform EPTA- 3,1 kg

procedure 01:2014:

5 Apparaatelementen

[1-1]1 Freestafel

[1-2] Stappenaanslag

[1-3]1 Diepteaanslag

[1-4] Vergrendeling voor cirkelgeleider
[1-5] Moer

[1-6] Spilstop

[1-71 Handgreep/hoogteverstelling
[1-8] Klem

[1-9]1 Fijninstelling

[1-10] Wijzer diepteaanslag
[1-11] Toerentalstelknop
[1-12] Vergrendelknop
[1-13]
[1-14] Aan-/uitschakelaar
[1-15] Afzuigaansluiting

Handgreep

[1-16] Groeven voor geleidingsstangen/
zijaanslag

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

Afgebeelde of beschreven accessoires behoren
voor een deel niet tot de leveringsomvang.

6 Ingebruikneming

& A WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!
Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120V / 60 Hz worden gebruikt.

Nederlands

& VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch ge-
reedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.

= Netaansluitkabel aansluiten en losma-
ken [2].

6.1 In-/uitschakelen

De schakelaar [1-14] dient als in-/uit-schake-
laar (drukken = AAN, loslaten = UIT).

Voor continubedrijf kan de aan-/uit-schakelaar
met de vergrendelknop [1-12] vastgezet wor-

den. Door de aan-/uit-schakelaar nogmaals in
te drukken wordt de vergrendeling opgeheven.

7 Instellingen

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

7.1 Elektronica

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-11] trap-
loos in het toerentalbereik (zie technische ge-
gevens) worden ingesteld.

Daarmee kunt u de zaagsnelheid optimaal aan
het desbetreffende materiaal aanpassen.

Materiaal Freesdiameter [nm] aanbevo-
3-14 15-25 26-35 'ensnil-
materiaal
Stand van de stelknop
Hardhout 6-4 5-3 3-1 HW (HSS)
Zachthout 6-5 6-3  4-1 HSS(HW)

Spaanpla- 6-5 6-3 4-2 HW
ten, met

coating

Kunststof 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminium  3-1 2-1 1 HSS (HW])
Gipskarton 2-1 1 1 HW

Temperatuurbeveiliging

Ter bescherming tegen oververhitting (door-
branden van de motor] is een elektronische
temperatuurbewaking ingebouwd. Voér het be-
reiken van een kritieke motortemperatuur
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schakelt de beveiligingselektronica de motor
uit. Na een afkoeltijd van ca. 3 -5 minuten is de
machine weer bedrijfsklaar en volledig belast-
baar. Bij lopende machine (onbelast) wordt de
afkoeltijd aanzienlijk verminderd.

Herstartbeveiliging

De ingebouwde herstartbeveiliging voorkomt
dat het elektrisch gereedschap na een span-
ningsonderbreking weer automatisch start
wanneer de aan-/uit-schakelaar is ingedrukt.
Het elektrisch gereedschap moet in dit geval
eerst worden uitgeschakeld en vervolgens weer
ingeschakeld.

Vanwege de ingebouwde herstartbeveiliging
kan het elektrische gereedschap niet via een
externe schakelaarmodule in- of uitschakelen.

Rem

De OF 1010 REBQ bezit een elektronische rem.
Na het uitschakelen wordt de spil met het ge-
reedschap in ca. 2 sec. elektronisch tot stil-
stand afgeremd.

Gereedschap wisselen

7.2
&@ VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door heet en scherp ge-

reedschap

» Geen stomp en defect inzetgereedschap
gebruiken.

» Veiligheidshandschoenen dragen bij het
hanteren van inzetgereedschap.

Voor de gereedschapswissel het elektrische ge-
reedschap op de kant leggen.

Gereedschap monteren

» Het freesgereedschap zo ver mogelijk,
maar tenminste tot de markering N\ op de
freesschacht in de spantang steken.

» De spil zover verdraaien tot de spilstop
[1-6] bij het indrukken vastklikt en de spil
vergrendelt.

= Moer [1-5] met een steeksleutel SW 19
vastdraaien.

Gereedschap verwijderen

» De spil zover verdraaien tot de spilstop
[1-6] bij het indrukken vastklikt en de spil
vergrendelt.

» Moer [1-5] met een steeksleutel SW 19 tot
aan de voelbare weerstand losdraaien.
Weerstand door verder draaien van de
steeksleutel overwinnen.

» Frees verwijderen.
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7.3 Spantangwissel

Er zijn spantangen voor volgende schachtdia-
meters verkrijgbaar: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm
(bestelnummers, zie Festool-catalogus of inter-
net "www.festool.com”)

= Moer [1-5] volledig afdraaien en deze sa-
men met de spantang verwijderen.

» Een nieuwe spantang alleen met opgesto-
ken en vastgeklikte moer in de spil plaat-
sen.

» Moer licht indraaien. Niet vastdraaien als
er geen frees is ingestoken!

7.4 Freesdiepte instellen

Het instellen van de freesdiepte gebeurt in drie
stappen:

1. Nulpunt instellen, zie

2. Freesdiepte opgeven, zie

3. Freesdiepte vastklemmen, zie

7.5 Nulpunt instellen

= Klem [1-8] openen, zodat de diepteaan-
slag [1-3] vrij kan bewegen.

= Bovenfrees met de freestafel [1-1] op een
vlakke ondergrond zetten. Draaiknop [1-7]
openen en elektrisch gereedschap zover
naar onderen drukken tot de frees op de
ondergrond steunt.

» Elektrisch gereedschap door sluiten van de
draaiknop [1-7] in deze stand vastklemmen.

» Diepteaanslag [1-3] tegen een van de drie
vaste aanslagen van de draaibare stappen-
aanslag [1-2] drukken.

Met een inbussleutel is elke vaste aanslag indi-

vidueel in hoogte instelbaar.

= Wijzer [1-10] naar onderen schuiven zodat
deze op de schaal 0 mm aanwijst.

Als de nulstand niet klopt, kan deze met de
schroef op de wijzer [1-10] gecorrigeerd
worden.

7.6 Freesdiepte opgeven

De gewenste freesdiepte kan 6f met de diepte-

snelinstelling 6f met de diepte-fijninstelling op-

gegeven worden.

Diepte-snelinstelling

» Diepteaanslag [1-3] zo ver naar boven trek-
ken tot de wijzer [1-10] de gewenste frees-
diepte toont.

» Diepteaanslag met de klem [1-8] in deze
stand vastklemmen.

Diepte-fijninstelling

» Diepteaanslag met de klem [1-8] vastklem-
men.



» Gewenste freesdiepte door draaien van de
stelknop [1-9] instellen.

Door verdraaien van de stelknop met een
markeringsstreepje verandert de frees-
diepte met 0,1 mm. Een volledige om-
draaiing resulteertin T mm. Het maximale
verstelbereik van de stelknop bedraagt

8 mm.

7.7 Freesdiepte vastklemmen

» Draaiknop [1-7] openen en het elektrische
gereedschap zo ver naar onderen drukken
tot de diepteaanslag de vaste aanslag aan-
raakt.

» Elektrisch gereedschap door sluiten van de

draaiknop [1-7] in deze stand vastklemmen.

7.8 Afzuiging

& WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Nooit zonder afzuiging werken.
» Nationale voorschriften in acht nemen.

ATTENTIE! Als er geen antistatische afzuig-
slang wordt gebruikt, kan een statische opla-
ding ontstaan. De gebruiker kan een elektri-
sche schok krijgen, en de elektronica van het
elektrische gereedschap kan beschadigd wor-
den.

Op de afzuigaansluitingen [1-15] kan een Fes-
tool mobiele stofzuiger met een afzuigslangdia-
meter van 27 mm of 36 mm (36 mm vanwege
gering verstoppingsgevaar aanbevolen) aange-
sloten worden.

Spaanvanger KSF-OF

De spaanvanger KSF-OF!"" [3-1] bestaat uit een
kap en een afdekking en verhoogt bij het kant-
frezen de effectiviteit van de afzuiging. De mon-
tage van de kap gebeurt analoog aan de kopi-
eerring; de afdekking wordt erbovenop ge-
plaatst.

De kap kan met een beugelzaag langs de groe-
ven [3-2] afgesneden en daardoor verkleind
worden. De spaanvanger kan dan bij binnenra-
dii tot een minimale radius van 40 mm worden
gebruikt.

[11] Accessoires

[12] Deels accessoires

Nederlands

8 Werken met het elektrische
gereedschap

Bij het werken alle aan het begin vermel-
de veiligheidsvoorschriften en de volgen-
de regels in acht nemen:

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen een werkstuk.

- Bevestig het werkstuk altijd zo dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

- Houd het elektrische gereedschap tijdens
de werkzaamheden altijd met beide han-
den vast aan de handgrepen [1-7] + [1-13].
Dit is de voorwaarde voor exact werken en
absoluut noodzakelijk voor het induiken.
Duik langzaam en gelijkmatig in het werk-
stuk in.

- Alleenin de tegenloop frezen (voedings-
richting van het elektrische gereedschap in
zaagrichting van het gereedschap, afbeel-
ding [71).

8.1 Vrijehandfrezen

Hoofdzakelijk bij het graveer- en figuurfrezen

en bij het bewerken van kanten met aanloop-

ring of geleidestop wordt de bovenfrees uit de
vrije hand geleid.

8.2 Frezen met zijaanslag

Voor parallel aan de werkstukrand uit te voeren
werkzaamheden kan de zijaanslag'? [4-1] ge-
monteerd worden.

= De beide geleidingsstangen [4-6] met de
beide draaiknoppen [4-5] aan de zijaanslag
vastklemmen.

» De geleidingsstangen tot aan de gewenste
maat in de groeven van de freestafel invoe-
ren en met beide draaiknoppen [4-4] vast-
klemmen.

Fijninstelling
= De draaiknop [4-8] openen om met de stel-
knop [4-7] een fijninstelling uit te voeren.

Een cijfer op de stelknop komt overeen
met 0,1 mm fijninstelling.

= Na de fijninstelling de draaiknop [4-8] slui-
ten.

= Beide geleidebekken [4-3] zo instellen dat
de afstand tot de frees ca. 5 mm bedraagt.
Hiertoe de beide bekfixeringen [4-2] openen
en na uitgevoerde instelling weer sluiten.
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Afzuigkap

= Zoals in [5] afgebeeld, de afzuigkap [5-11]
van achteren tot aan het vastklikken op de
zijaanslag schuiven.

» Voor het wegnemen van de afzuigkap de lip-
pen [5-3] iets oplichten.

(i) Op de afzuigaansluiting [5-2] kan een af-
zuigslang met diameter 27 mm of 36 mm
aangesloten worden.

8.3 Frezen met geleidingssysteem FS

Het geleidingssysteem (accessoire) maakt het
frezen van rechte groeven makkelijker.

= Geleideaanslag [8-4] met de geleidings-
stangen [8-3] van de zijaanslag aan de
freestafel bevestigen.

= Geleiderail [8-6] met schroefklemmen
[8-7] aan het werkstuk bevestigen.

Erop letten dat een veiligheidsafstand X -
afbeelding [8] van 5 mm tussen de voorkant
van de geleiderail en de frees, resp. de
groef, bestaat.

= Geleideaanslag zoals in afbeelding [8]
weergegeven op de geleiderail plaatsen.
Om een spelingsvrij geleiden van de frees-
aanslag te garanderen, met een schroeven-
draaier door de beide zijdelingse openingen
[8-5] de twee geleidebekken instellen.

= In hoogte verstelbare steun [8-2] zo aan de
schroefdraadboring van de freestafel vast-
schroeven dat de onderkant van de freesta-
fel parallel ten opzichte van het werkstu-
koppervlak is.

Om volgens de afgetekende lijn te kunnen wer-

ken, tonen de markeringen op de freesta-

fel [8-1] en de schaal op de steun [8-2] de mid-

denas van de frees.

Voor een nauwkeurigere instelling is voor
het geleidingssysteem een fijninstelling
als accessoire verkrijgbaar.

8.4 Frezen met cirkelgeleider

Met een cirkelgeleider SZ-OF 1000 (accessoire)
kunnen ronde onderdelen en cirkelvormige uit-
snijdingen met een diameter tussen 153 en

760 mm uitgevoerd worden.

» De cirkelgeleider zo ver in de voorste groef
van de freestafel schuiven tot de gewenste
radius is ingesteld.

= De cirkelgeleider met de draaiknop [1-4]
vergrendelen.
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Als de inkerving door de cirkelpunt op
het werkstuk vermeden moet worden,
kan met dubbelzijdig plakband een dun
houten plankje op het middelpunt be-
vestigd worden.

8.5 Kopieerfrezen

Om bestaande werkstukken maatnauwkeurig te
reproduceren, gebruikt men een kopieerring of
een kopieerinrichting (accessoire).

Kopieerring
Bij de keuze van de grootte van de kopieer-

ring [7-1] erop letten dat de ingezette frees
[7-2] door diens opening past.

» De kopieerring in plaats van de afde-
kring [6-1] van onderen aan de freestafel
bevestigen.

De overstand Y (afbeelding [7]) van het werk-

stuk ten opzichte van de sjabloon wordt als

volgt berekend:

Y = (g kopieerring - ¢ frees)/2

Met de centreerdoorn ZD-OF (accessoire) kan

de kopieerring exact in het midden worden uit-

gericht.

Kopieerinrichting

Voor de kopieerrichting is de hoekarm WA-

OF [9-2] en de kopieertastset KT-OF, bestaande

uit rolhouder [9-6] en drie kopieerrollen [9-71],

nodig.

= De hoekarm met de draaiknop [9-1] in de
gewenste hoogte aan de schroefdraadbo-
ring [9-3] vastschroeven.

» Een kopieerrol aan de rolhouder monteren
en deze met de draaiknop [9-5] aan de hoe-
karm vastschroeven. Erop letten dat de ko-
pieerrol en de frees dezelfde diameter heb-
ben!

= Door te draaien aan de stelknop [9-4] kan
de afstand van de tastrol ten opzichte van
de freesas ingesteld worden.

8.6 Kantstukken vlakfrezen

Met de hoekarm WA-OF [10-2] in verbinding
met de geleideplaat UP-OF [10-5] (accessoire)
kunnen overstekende kantstukken vlakge-
freesd worden.

» De hoekarm met de draaiknop [10-1] in de
gewenste hoogte aan de schroefdraadbo-
ring [10-3] vastschroeven.

» De geleideplaat met de draaiknop [10-4]
aan de hoekarm vastschroeven.

» De freesdiepte zo instellen dat deze de dikte
van het kantstuk +2 mm bedraagt.




» De geleideplaat [11-1] door openen van de
draaiknop [11-3] zo dicht mogelijk tegen de
frees brengen.

= Met de stelknop [11-2] de diepte-instelling
van de geleideplaat zo uitvoeren dat bij het
vlakfrezen enkele tienden van millimeter
van het kantstuk overblijven die achteraf
met de hand afgeslepen worden.

9 Onderhoud en verzorging

/N //\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden waarvoor het vereist is om de behui-
zing te openen, mogen alleen in een geau-
toriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

<
#Y

EKAT
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De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

Klantenservice en reparatie alleen
door fabrikant of door servicewerk-
plaatsen. Adres bij u in de buurt op:

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

De volgende aanwijzingen in acht nemen:

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze in
een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om
de luchtcirculatie te waarborgen.

10 Accessoires

Gebruik alleen originele inzetgereedschappen
en accessoires van Festool. Het gebruik van in-
ferieur inzetgereedschap en onbekende acces-
soires kan tot een verhoogd letselrisico en aan-
zienlijke onbalans leiden, waardoor de kwaliteit
van de werkresultaten afneemt en de slijtage
van het elektrische gereedschap toeneemt.

Nederlands

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u op

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil
tg mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.
Volgens de Europese richtlijn inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.
Informatie over de inzamelpunten voor een cor-
recte verwijdering is onder

in te zien.

Informatie voor REACH:
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1 Symboler

& Varning for allman risk

QB>

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna.

Anvand horselskydd.

Anvand skyddshandskar vid verktygs-
byte!

Anvand andningsskydd.
Anvand skyddsglasogon.

Dra ut natkontakten

Kasta den inte i hushallssoporna.

O PODS®

Skyddsklass |l

mn
Mm

IS
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CE-markning: Bekraftar att elverktyget
uppfyller kraven i Europeiska gemens-
kapens direktiv.

Tips, information
Bruksanvisning

Dra ur natkabeln

Ansluta natkabeln

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla siakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med néatkabel) och batteridrivna elverktyg
(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall elverktyget endast i de isolerade
greppytorna, eftersom frasen kan traffa
den egna anslutningskabeln. Kontakt med
en stromforande kabel kan gora maskinens
metalldelar spanningsforande och leda till
elstotar.

- Montera och sikra arbetsobjektet pa ett
stabilt underlag med tvingar eller pa an-
nat satt. Hall aldrig arbetsobjektet med
handen eller mot kroppen. D3 blir det inte
stabilt och det ar latt att forlora kontrollen.

- Endast originalfrisar fran Festool avsed-
da for detta elverktyg far anviandas. Det &r
inte tillatet att anvénda andra frasverktyg
pa grund av okad olycksrisk.

- Maxvarvtalet som anges pa frisverktyget
far inte overskridas, och varvtalsomradet
maste alltid hallas. Tillbehor som roterar
snabbare &n tillatet kan ga sonder och
slungas ivag.

- Vanta tills elverktyget stannat innan du
lagger ner det. Insatsverktyget kan fastna
och du kan forlora kontrollen over elverkty-
get.

Anvand ett helhetssystem med dammsuga-
re och antistatisk sugslang (AS] vid bear-
betning av material som kan laddas statiskt
eller leda statisk laddning.

- Spann endast fast verktyg med en skaftdia-
meter som passar for spanntangen.

- Endast frasverktyg som uppfyller EN 847-1
far anvandas. Alla frasverktyg fran Festool
uppfyller dessa krav.

- Se till att frasen sitter fast ordentligt, och
kontrollera att den funkar som den ska.

- Spanntangen och muttern far inte vara
skadade.




- Frasverktyg som ar deformerade eller har
sprickor far inte anvéndas.

. ®06

Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: Horselskydd, skyddsglasogon, and-
ningsskydd vid dammalstrande arbeten.

2.3 Aluminiumbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande sa-

kerhetsatgarder vidtas:

- Anslut verktyget via en jordfelsbrytare (Fl,
PRCD).

- Anslut elverktyget till en lamplig dammsu-
gare med antistatisk utsugsslang.

- Tabort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.

¥ Anvand skyddsglasogon!
2.4 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lpy = 92 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 103 dB(A)
Osakerhet K=3dB

N\® 0BS

Buller under arbetet
Horselskador
» Anvand ett horselskydd.

Vibrationsemissionsvéarde a,, (vektorsumma for

tre riktningar) och osékerhet K faststalls enligt
EN 62841:

a,=5,5m/s?
K=2m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullernivan un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

Svenska

/N 0BS

Emissionsviardena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Bedom den faktiska belastningen under
hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sékerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandaren.

3 Avsedd anvandning

Handoverfrasen ar avsedd for frasning av tra,
plast och traliknande material.

Med de speciellt avsedda frasverktygen som
finns hos Festool kan aven aluminium och gips-
skivor bearbetas.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

4  Tekniska data

Handoverfras OF 1010 REBAQ,

OF 1010 REQ
Effekt 1010 W
Varvtal 9500 -

23000 varv/min

Varvtal max (tomgang) 26000 varv/min

Snabbinstallning av dju- 95 mm
pet

Fininstallning av djupet 8 mm
Drivaxelns anslutnings- M16x1,5

ganga

Frasdiameter max. 35 mm

Vikt enligt EPTA-procedur 3,1 kg
01:2014:

5 Delar

[1-11 Fr&sbord

[1-2] Steganslag

[1-31 Djupanslag

[1-4]1 Spérr for cirkelanslag
[1-5] Mutter

[1-6] Spindelstopp

[1-71 Handtag/hojdjustering
[1-8]1 Spéannspak
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[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

Det avbildade eller beskrivna tillbehéret ingar
ibland inte i leveransen.

6 Driftstart

/N /N VARNING

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma Gverens med uppgifterna
pa markplaten.

» | Nordamerika far endast Festool-verktyg
med méarkspanning 120 V/ 60 Hz anvandas.

/N 0BS

Plug it-anslutningen blir mycket varm om

bajonettlaset inte dr ordentligt last

Risk for brannskador

= Innan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettlaset till natkabeln
ar helt stéangt och last.

Fininstallning

Markor for djupanslag
Installningsratt for varvtal
Sparrknapp

Handtag

Strombrytare

Sugadapter

Spar for styrstanger/parallellanslag

= Anslut och lossa natkabeln [2].
6.1 Start/avstangning

Knappen [1-14] anvands som strombrytare (in-
tryckt = TILL, uppslappt = FRAN).

For kontinuerlig drift kan man 3sa strémbryta-
ren sparrknappen [1-12]. Om man trycker annu
en gang pa strombrytaren sa lossas sparren
igen.

7 Installningar

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!
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7.1 Elektronik

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost med rat-

ten [1-11] inom varvtalsomradet (se Tekniska
data).

Pa sa satt kan skarhastigheten anpassas opti-
malt till materialet.

Material Frasdiameter [mm] Rekom-
3_14 15-25 26-35 menderat
skarmate-
Installningsrattens rial
lage
Hart tra b-4 5-3 3-1 HW(HSS)
Mjukttra  6-5 6-3  4-1 HSS (HW)
Spanski- 6-5 6-3 L-2 HW
vor, ythe-
lagda
Plast b-4 5-3 2-1 HW
Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Gipsskivor 2 -1 1 1 HW

Temperatursakring

Det finns en elektronisk temperaturovervak-
ning som skyddar motorn fran 6verhettning. In-
nan en kritisk motortemperatur nas stanger
sakerhetselektroniken av motorn. Efter en av-
kylningsfas pa ca 3-5 minuter &r maskinen klar
fér anvandning igen och kan da belastas fullt ut.
Om maskinen gar pa tomgang minskas avkyl-
ningstiden avsevart.

Omstartsparr

Den inbyggda omstartsparren forhindrar att el-
verktyget startar av sig sjalvt om strombrytaren
rakar vara intryckt efter ett strémavbrott. Man
maste da forst koppla fran elverktyget och se-
dan koppla till det igen.

Pa grund av den inbyggda omstartsparren kan
elverktyget inte kopplas till eller fran via en ex-
tern kontaktmodul.

Broms

OF 1010 REBQ har en elektronisk broms. Efter
frankopplingen bromsar elektroniken in spin-
deln med verktyget helt pa ca 2 sekunder.



7.2 Verktygsbyte

/N 0BS

Risk for skador pa grund av heta och vassa

insatsverktyg

» Anvand inte sloa eller defekta verktyg.

» Anvand skyddshandskar nar du hanterar
insatsverktyget.

L&gg elverktyget pa sidan vid verktygsbyte.

Satta i verktyget

= Stick in frasverktyget sa langt som majligt i
den 6ppna spanntangen, i alla fall minst till
markeringen N\ pa frasskaftet.

= Vrid spindeln tills spindelstoppet [1-6] ha-
kar i nar man trycker och spindeln (3ses
fast.

= Dra at muttern [1-5] med en gaffelnyckel
NV 19.

Ta av verktyget

= Vrid spindeln tills spindelstoppet [1-6] ha-
kar i nar man trycker och spindeln 3ses
fast.

» Lossa muttern [1-5] med en gaffelnyckel
NV 19 tills ett motstdnd kinns Overvinn
motstandet genom att fortsatta vrida pa
gaffelnyckeln.

» Tautfrasen.

7.3 Byta spinntang

Det finns spanntanger till foljande skaftdiamet-

rar: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm (artikelnummer,

se Festool-katalogen eller www.festool.com)

» Skruva loss muttern [1-5] helt och ta av den
tillsammans med spanntangen.

= Sattin en ny spanntang, endast med mut-
tern pastucken och ihakad, i spindeln.

= Skruva in muttern lite grann. Dra inte at
den om ingen fras ar isatt!

7.4 Stallain frasdjupet

Frasdjupet stalls in i tre steg:

1. Stalla in nollpunkten, se
2. Stallain frasdjupet, se
3. Spanna fast frasdjupet, se

7.5 Stallain nollpunkten

= Oppna spiannspaken [1-8] s& att djupansla-
get [1-3] &r fritt rorligt.

= Stall handoverfrasen med frasbordet [1-1]
pa ett jamnt underlag. Oppna vredet [1-7]
och tryck ner elverktyget tills frasen ar pla-
cerad pa underlaget.

» Spann fast elverktyget i detta lage genom
att dra at vredet [1-71.

Svenska

» Tryck djupanslaget [1-3] mot ett av det vrid-
bara steganslagets [1-2] tre fasta anslag.

Hojden pa de fasta anslagen kan stéllas in indi-
viduellt med en insexnyckel.

» Skjut ner markéren [1-10] s3 att den star
pa 0 mm pa skalan.

Om nollaget inte stammer kan man korri-
gera det med skruven pa markoren [1-10].

7.6 Stallain frasdjupet

Man staller in onskat frasdjup med antingen
snabbinstallningen eller fininstallningen.

Snabbinstallning av djupet

» Dra upp djupanslaget [1-3] tills marko-
ren [1-10] visar det 6nskade frasdjupet.

» Spann fast djupanslaget i detta lage med
spannspaken [1-8].

Fininstallning av djupet

» Spann fast djupanslaget med spannspa-
ken [1-8].

= Stall in 6nskat frasdjup genom att vrida pa
installningsratten [1-91.

@ Vrider man installningsratten ett marker-
ingsstreck andras frasdjupet med 0,17 mm.
Ett helt varv motsvarar T mm. Install-
ningsrattens totala justeringsomrade &r
8 mm.

7.7 Spanna fast frasdjupet

Oppna vredet [1-7] och tryck ner elverkty-
get tills djupanslaget vidror det fasta ansla-
get.

» Spann fast elverktyget i detta lage genom
att dra at vredet [1-7].

7.8 Dammsugning

/N VARNING

Halsorisk pa grund avdamm

» Arbeta aldrig utan utsug.
» Folj de nationella bestammelserna.

OBS! Om man inte anvander antistatisk ut-
sugsslang kan statisk uppladdning forekomma.
Anvandaren kan fa en elstot och elverktygets
elektronik kan skadas.

Till sugadaptern [1-15] kan man ansluta en Fe-
stool-dammsugare med en sugslangsdiameter
pa 27 mm eller 36 mm (36 mm rekommenderas
pa grund av lagre risk for tilltdppning].

Spanuppsamlare KSF-OF

Spanuppsamlaren KSF-OF"! [3-1] bestar av en
huv och ett skydd som okar utsugets effektivitet
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Svenska

vid kantfrdsning. Huven monteras pa samma
satt som kopierringen, skyddet placeras upptill.
Huven kan kapas med en bygelsdg utmed spa-
ren [3-2] for att bli mindre. Spanuppsamlaren
kan da anvandas for innerradier ner till en mi-
nimiradie pa 40 mm.

8 Arbeta med elverktyg

Folj alla sakerhetsanvisningar och dessa
regler:
- Elverktyget maste vara tillkopplat nar det
fors mot arbetsobjektet.
- Satt alltid fast arbetsobjektet sa att det inte
kan rora sig under arbetet.
- Hall alltid elverktyget med bada hinderna
pa handtagen [1-7]1 + [1-13] under arbetet.
Det ar en forutsattning for att kunna arbeta
exakt och for sankningen. Sank ner klingan
ldngsamt och jamnt i arbetsobjektet.
- Fras endast mot rotationsriktningen (el-
verktygets matningsriktning i verktygets
snittriktning, bild [7]).

8.1 Frihandsfrasning

Handoverfrasen anvands framst pa fri hand vid
skrift- och bildfrasning samt vid bearbetning av
kanter med styrlager eller styrtapp.

8.2 Frasa med parallellanslag

For arbeten parallellt med arbetsobjektets kant
kan parallellanslaget!* [4-1] anvandas.

= Spann fast de bada styrstangerna [4-6] med
vreden [4-5] pa parallellanslaget.

= Satt i styrstangerna till onskat matt i fras-
bordets spar och dra at med de bada vre-
den [4-4].

Fininstallning

= Lossa vredet [4-8] for att gora en fininstall-
ning med installningsratten [4-7].

En siffra pa installningsratten motsvarar
0,1 mm fininstallning.

= Dra at vredet [4-8] efter fininst&llningen.

= Stall in bada styrbackarna [4-3] sa att deras
avstand till frasen ar ca 5 mm. Oppna d&
bada backlasen [4-2] och stdng dem igen
efter installningen.

Utsugskapa
= Enligt bild [5], skjut utsugskapan [5-1] bak-
ifran tills den hakar fast i parallellanslaget.

[13] Tillbehor

[14] Delvis tillbehor
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= Lyft fastelementen [5-3] en aning for att ta
av utsugskapan.

@ Till sugadaptern [5-2] kan en sugslang
med diameter 27 mm eller 36 mm anslu-
tas.

8.3 Frasning med ralsstyrsystem FS

Rélsstyrsystemet (tillbehor) underlattar fras-

ningen av raka spar.

= Fé&st rélsanslaget [8-4] med parallellansla-
gets styrstanger [8-3] pa frasbordet.

= Fést styrskenan [8-6] pa arbetsobjektet
med skruvtvingarna [8-71.

Se till att det alltid finns ett sakerhetsav-
stand X - bild [8] pa 5 mm mellan styrske-
nans framkant och frasen respektive spa-
ret.

» Placera ralsanslaget pa styrskenan som pa
bilden [8]. For att sdkerstalla styrning utan
spel, stall in de tva styrbackarna med hjalp
av en skruvmejsel via de bada 6ppningarna
pa sidorna [8-5].

= Skruva fast det hojdjusterbara stodet [8-2] i
frasbordets gangade hal, sa att frasbordets
undersida ar parallell med arbetsobjektets
yta.

For att man ska kunna arbeta utmed ritsen, vi-

sar markeringarna pa frasbordet [8-1] och ska-

lan pa stodet [8-2] var frasens mittaxel befin-
ner sig.

For en mer exakt installning finns en finin-
stallning att kopa som tillbehor till rals-
styrsystemet.

8.4 Frasning med cirkelanslag

Med cirkelanslaget SZ-OF 1000 (tillbehor) kan

man skapa runda delar och cirkelurtag med en

diameter mellan 153 och 760 mm.

» Skjutin cirkelanslaget i frasbordets framre
spar tills onskad radie stallts in.

= L3s cirkelanslaget med vredet [1-4].

@ Om man vill undvika att cirkelspetsen
gor ett marke i arbetsstycket, kan man
fasta en tunn trabit pa mittpunkten
med dubbelhaftande tejp.

8.5 Kopieringsfrasning

For att kopiera arbetsobjekt mattexakt anvan-
der man en kopierring eller en kopierutrustning
(tillbehdr).



Kopierring
Vid valet av storlek pa kopierringen [7-1], se till
att frasen [7-2] som ska anvandas passar i
dess oppning.
» Fast kopierringen istallet for tackring-

en [6-1] underifran pa frasbordet.
Arbetsobjektets 6vermatt Y (bild [7]) i forhal-
lande till schablonen réknas ut sa har:
Y = (¢ kopierring - ¢ fras)/2
Med hjalp av centreringsdornen ZD-OF (tillbe-
hor) kan man stélla in kopierringen exakt i mit-
ten.

Kopierutrustning

For kopierutrustningen behovs vinkelarmen

WA-OF [9-2] och kopierkullager-setet KT-OF,

som bestar av rullhallare [9-6] och tre kopier-

rullar [9-7].

» Skruva fast vinkelarmen med vredet [9-1]
pa 6nskad hojd i det gangade halet [9-3].

= Montera en kopierrulle pa rullhallaren och
skruva fast den pa vinkelarmen med vre-
det [9-5]. Kontrollera att kopierrullen och
frasen har samma diameter!

» Genom att vrida pa instéllningsratten [9-4]
staller man in avstandet mellan rullen och
frasaxeln.

8.6 Planfrasa kantlister

Med vinkelarmen WA-OF [10-2] tillsammans

med rélsanslaget UP-OF [10-5] (tillbehor) kan

man planfrasa utstickande kantlister.

= Skruva fast vinkelarmen med vredet [10-1]
pa 6nskad hojd i det gangade halet [10-3].

» Skruva fast rélsanslaget pa vinkelarmen
med vredet [10-4].

= Stallin frasdjupet sa att det motsvarar
kantlistens tjocklek +2 mm.

= For fram ralsanslaget [11-1] sa néra frasen
som mojligt genom att 6ppna vredet [11-3].

» Stallin ralsanslagets djup med install-
ningsratten [11-2] sa att ndgra tiondels
millimeter aterstar av listen, som sedan sli-
pas for hand efter planfrasningen.

9 Underhall och skotsel

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att holjet 6ppnas far endast utféras
av behoriga serviceverkstader.

Svenska

Service och reparation far endast
utforas av tillverkaren eller service-
verkstader. Hitta narmaste adress

pa:
EKAT . Anvand bara Festools originalre-
- | o
?«w?j servdelar! Art.nr pa:

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts
strommen automatiskt och maskinen stangs
av.

Observera foljande:

= Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt av
en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges i bruksanvisningen.

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras maste kylluftoppningarna i héljet alltid
hallas 6ppna och rena.

10 Tillbehor

Anvand endast originalinsatsverktyg och till-
behor fran Festool. Anvindning av undermali-
ga insatsverktyg och tillbehor fran andra tillver-
kare kan leda till 0kad risk for personskador
och kraftig obalans som forsamrar kvaliteten
pa arbetsresultaten och okar slitaget pa elverk-
tyget.

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns

pa
11 Miljo
Sldang inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
Enligt EU-direktivet om uttjant el- och elektro-
nikutrustning och omsattning till nationell lag-
stiftning maste férbrukade elverktyg kallsorte-
ras och atervinnas pa ett miljovanligt satt.

Information om insamlingsstationer for korrekt
avfallshantering finns pa

Information om REACH:
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Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

Kayta kuulosuojaimia.

Kayta tyokasineita teranvaihdossa!

Kayta hengityssuojainta.

) Kayta suojalaseja.

Veda verkkopistoke irti

Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

O @POPSO®ID P
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IS

CE-tunnus: vahvistaa, etta sahkotyoka-
lu tayttaa Euroopan yhteison direktii-
vien maaraykset.

Ohje, vihje
Kasittelyohje
Verkkovirtajohdon irrotus

Verkkovirtajohdon kytkenta

2  Turvallisuusohjeet

2.1

& VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus- ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi

aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia

vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi “"sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoal).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eris-
tetyista kahvapinnoista, koska jyrsintera
voi osua tyokalun omaan sahkojohtoon.
Kosketus jannitetta johtavaan johtoon voi
tehda myos metalliset koneenosat jannit-
teen alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla
apuvalineilla tukevalle alustalle. Jos pidat
tyokappaleesta kiinni vain kadella tai tuet
sita omaa kehoasi vasten, se ei pysy va-
kaasti paikallaan, jolloin on vaara menettaa
koneen hallinta.

- Sahkotyokaluun saa asentaa vain Festool-
in hyvaksymia jyrsinteria. Muiden jyrsinte-
rien kaytto on kiellettya, koske ne lisaavat
loukkaantumisvaaraa.

- Kayttotarvikkeeseen merkittya huippu-
kierroslukua ei saa ylittaa / ilmoitettua
kierroslukualuetta taytyy noudattaa. Sal-
littua nopeammin pyoriva kayttotarvike voi
murtua ja sinkoutua ympariinsa.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt
kokonaan, ennen kuin laitat koneen syr-
jaan. Muuten kayttotarvike voi pureutua
alustan pintaan ja aiheuttaa sahkotyokalun
hallinnan menettamisen.

- Tyostettaessa sellaisia materiaaleja, jotka
ovat staattisesti varautuneita tai voivat joh-
taa staattiseen varaukseen, on kaytettava
maadoittavaa kokonaisjarjestelmaa, joka
koostuu antistaattisesta imuletkusta (AS) ja
jarjestelmaimurista.

- Kiinnita vain sellaisia teria, joiden varren
halkaisija soveltuu laitteen kiinnitysistukal-
le.

- Laitteessa saa kayttaa vain standardin
EN 847-1 mukaisia jyrsinteria. Kaikki Fes-

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet




tool-jyrsinterat tayttavat nama vaatimuk-
set.

- Varmista jyrsinteran kunnollinen kiinnitys
ja moitteeton pyorinta.

- Kiinnitysistukassa ja liitinmutterista ei saa
olla vaurioita.

- Murtuneita tai vaantyneita jyrsinteria ei saa
kayttaa.

 ®06

Kayta soveltuvia henkilonsuojaimia: Kuu-
losuojaimet, suojalasit, polysuojain toissa,
joissa syntyy polya.

2.3 Alumiinin tyosto

Alumiinia tyostettaessa on noudatettava turval-

lisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

- Kytke sahkotyokalu soveltuvaan antistaatti-
sella imuletkulla varustettuun imuriin.

- Puhdista sahkotyokalun moottorikoteloon
kertynyt poly saanndllisin valiajoin.

Kayta suojalaseja!
2.4  Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 92 dB(A)
Ainentehotaso Lya = 103 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

N\® HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

Tarinaarvo ay, (kolmen suunnan vektorisumma)

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tyna EN 62841:

a, = 5,5 m/s?
K=2m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (térina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.

Suomi

& HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Arvioi todellinen rasitus koko kayttojakson
aikana.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Ylajyrsin on tarkoitettu jyrsimiseen puuhun,
muoviin ja puunkaltaisiin materiaaleihin.
Kayttamalla Festoolin esitteissa kyseiseen tyo-
hon suositeltuja jyrsinteria on mahdollista teh-
da myos alumiiniin ja kipsilevyn jyrsintatoita.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

4  Tekniset tiedot

Yl&jyrsin OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ
Teho 1010 W
Kierrosluku 9500 - 23000 min"'’
Suurin kierrosluku 26000 min-!
(kuormittamattal)
Syvyyden pikasaato 55 mm
Syvyyden hienosaato 8 mm
Kayttoakselin liitoskierre M16x1,5

maks. 35 mm
3,1 kg

Jyrsinteran halkaisija

Paino EPTA-Procedure
01:2014 -ohjeen mukaan:

5 Laitteen osat

[1-11  Jyrsintapoyta

[1-2] Porrasvaste

[1-3]  Syvyysvaste

[1-4]1 Tankoharpin lukitus
[1-5]  Mutteri

[1-6] Karalukko

[1-71  Kahva/korkeudensaadin
[1-8] Lukkovipu

[1-9]1 Hienosaato
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[1-10] Syvyysvasteen osoitin
[1-11]1 Kierrosluvun saatopycdra
[1-12] Lukitusnappi

[1-13] Kahva

[1-14] Ké&ynnistyskytkin

[1-15]
[1-16]

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

Kuvassa esitetyt tai tekstissa kuvaillut lisava-
rusteet eivat osittain sisally toimitukseen.

Poistoimuliitanta

Ohjaintankojen/sivuohjaimen urat

6 Kayttoonotto

/N /N VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on
120V / 60 Hz.

/N HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-
kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni

Palovammavaara

» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

» Verkkovirtajohdon kytkenta ja irrotus [2].

6.1 Paille-/poiskytkenti

Kayttokytkin [1-14] toimii kdynnistys-/sammu-
tuskytkimeni (paina = PAALLE, vapauta = POIS
PAALTA).

Jatkuvaa kayttoa varten kayttokytkimen voi lu-
kita lukitusnapilla [1-12]. Painamalla uudelleen
kayttokytkinta lukitus aukeaa.

7 Asetukset

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» |rrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!
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7.1 Elektroniikka

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti saato-
pyoralla [1-11] kierroslukualueen puitteissa
(katso Tekniset tiedot).

Siten voit saataa optimaalisen tyostonopeuden
kullekin materiaalille.

Materi- Jyrsinteran halkaisija  Suositeltu
aali [mm] teramate-
3-14 15-25 26-35 Maali
Saatopyoran porras
Kovapuu  6-4 5-3 3-1 HW (HSS])
Pehmea 6-5 6-3 4-1 HSS(HW)

puu

Pinnoite- 6-5 6-3 4L-2 HW
tut lastu-

levyt

Muovi 6-4 5-3 2-1 HW
Alumiini 3-1 2-1 1 HSS (HW])
Kipsikar- 2-1 1 1 HW

tonki

Lamposulake

Ylikuumenemisen (moottorin palamisen) esta-
miseksi tyokaluuun on asennettu elektroninen
lampotilanvalvonta. Turvaelektroniikka sam-
muttaa moottorin ennen moottorin kriittisen
lampotilan saavuttamista. Noin 3-5 minuutin
jaahtymisajan jalkeen kone on jalleen kaytto-
valmis ja taysin kuomituskykyinen. Moottori
kaynnisséa (joutokaynnilla) jaahtymisaika lyhe-
nee huomattavasti.

Uudelleenkaynnistyssuoja

Kun kayttokytkin on painettuna, integroitu uu-
delleenkaynnistyssuoja estaa sahkotyokalua
kaynnistymasta automaattisesti uudelleen jan-
nitekatkoksen jalkeen. Sahkotyokalu taytyy tas-
sa tapauksessa kytkea ensin pois paalta ja sen
jalkeen uudelleen paalle.

Sisaanrakennetun uudelleenkaynnistymisen
eston takia sahkotyokalua ei voi kaynnistaa tai
sammuttaa ulkoisen kytkentamoduulin kautta.

Jarru

OF 1010 REBQ on varustettu elektronisella jar-
rulla. Toiminnan katkaisun jalkeen elektroninen
jarru pysayttaa karan ja teran n. 2 sekunnin si-
salla.



Teran vaihtaminen

7.2
&@ HUOMIO

Kuuman ja teravan kayttotarvikkeen aiheut-

tama loukkaantumisvaara

= Ala kayta tylsia tai viallisia kayttotarvikkei-
ta.

» Kayta tyokasineita, kun kasittelet kaytto-
tarviketta.

Aseta teran vaihtoa varten sahkotyokalu kyljel-
leen.

Teran kiinnittaminen

» Tyonna jyrsintera avonaiseen kiinnitysistuk-
kaan mahdollisimman pitkalle, vahintaan
jyrsinterdn varressa olevaan merkkiin A
asti.

» Kierra karaa, kunnes saat painettua karalu-
kon [1-6] kiinni ja kara lukittuu.

= Kirista mutteri [1-5] kiintoavaimella, avain-
koko 19.

Teran irrottaminen

» Kierra karaa, kunnes saat painettua karalu-
kon [1-6] kiinni ja kara lukittuu.

» Avaa mutteria [1-5] kiintoavaimella (avain-
koko 19) tuntuvaan vastukseen asti. Ylita
vastus kiertamalla edelleen kiintoavainta.

» Otajyrsintera pois.

7.3 Kiinnitysistukan vaihtaminen

Tyokaluun on saatavilla seuraaville varsihalkai-
sijoille tarkoitettuja kiinnitysistukoita: 6,0 mm;
6,35 mm; 8,0 mm (tuotenumerot saat Festool-
tuoteoppaasta tai Internetista "www.fes-
tool.com”)

= Avaa mutteri [1-5] kokonaan ja ota se pois
yhdessa kiinnitysistukan kanssa.

» Asenna karaan uusi kiinnitysistukka vain
paikalleen asetetun ja lukitun mutterin
kanssa.

= Kierra mutteria hieman kiinni. Al3 kirista,
jos jyrsinteraa ei ole tyonnetty paikalleen!

7.4 Jyrsintasyvyyden saataminen

Jyrsintasyvyys saadetaan kolmivaiheisesti:

1. Saada nollapiste, katso
2. Aseta jyrsintasyvyys, katso
3. Lukitse jyrsintasyvyys, katso

7.5 Nollapisteen saataminen

» Avaa lukkovipu [1-8] niin, ettd syvyysvas-
te [1-3] on vapaasti liikuteltavissa.

= Aseta ylajyrsin jyrsintapéydan [1-1] varaan
tasaiselle alustalle. Avaa kiertonuppia [1-7]
ja paina sahkotyokalua alaspain, kunnes
jyrsintera on alustaa vasten.

Suomi

» Lukitse sahkotyokalu tahan asentoon kiris-
tamalla kiertonuppi [1-71.

= Paina syvyysvaste [1-3] kdannettavan por-
rasvasteen [1-2] yhta kiinteaé vastetta (yh-
teenséa kolme erilaista) vasten.

Jokaisen kiintean vasteen korkeutta voi saataa

yksilollisesti kuusiokoloavaimella.

= Siirrd osoitinta [1-10] alaspain, kunnes se
osoittaa asteikon 0 mm -merkkia.

Jos nolla-asento ei tasmaa, asentoa voi
korjata osoittimen [1-10] ruuvilla.

7.6 Jyrsintasyvyyden asettaminen

Haluttu jyrsintasyvyys voidaan asettaa joko sy-
vyyden pikasaadolla tai syvyyden hienosaadolla.

Syvyyden pikasaato

= Veda syvyysvastetta [1-3] ylospain, kunnes
osoitin [1-10] nayttaa haluttua jyrsintasy-
vyytta.

= Lukitse syvyysvaste lukkovivulla [1-8] tahan
asentoon.

Syvyyden hienosaato

= Lukitse syvyysvaste lukkovivulla [1-8].

» Saada haluamasi jyrsintasyvyys kiertamalla
saatopyoraa [1-91.

@ Saatopyoran kiertaminen yhden merkkivii-
van verran muuttaa jyrsintasyvyytta
0,1 mm:n verran. Taysi kierros muuttaa
syvyytta 1 mm. Saatopyoran enimmaissaa-
toalue on 8 mm.

7.7 Jyrsintasyvyyden lukitseminen

= Avaa kiertonuppi [1-7] ja paina sahkotyoka-
lua alaspain, kunnes syvyysvaste koskettaa
kiinteaa vastetta.

» Lukitse sahkotyokalu tahan asentoon Kiris-
tamalla kiertonuppi [1-71.

7.8 Polynpoisto
/N VAROITUS

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

= Ald missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

VARO! Jos et kayta antistaattista imuletkua,
tyokaluun voi varautua staattista sahkoa. Voit
saada sahkoiskun ja sahkotyokalun elektroniik-
ka saattaa vaurioitua.

Poistoimuliitantdan [1-15] voi kytkea Festool-
jarjestelmaimurin, jonka imuletkun halkaisija
on 27 mm tai 36 mm (36 mm suositeltava vahai-
semman tukkeutumisvaaran takia).
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Lastunkokooja KSF-OF

Lastunkokooja KSF-OF!" [3-1] koostuu kuvusta
ja suojuksesta ja se tehostaa purunpoistoa reu-
nojen jyrsinnassa. Kupu asennetaan samalla
tavalla kuin kopiointirengas, suojus kiinnitetaan
ylakautta paikalleen.

Kuvun voi katkaista ja siten pienentaa kaarisa-
halla uria [3-2] pitkin. Sitten lastunkokoojaa voi
kayttaa vahintaan 40 mm:n sisasateiden jyrsin-
tatoissa.

8 Tyoskentely sahkotyokalulla

Noudata toissa kaikkia taman oppaan
alussa annettuja turvallisuusohjeita ja
seka seuraavia maarayksia:
- Ohjaa sahkotyokalu tyokappaletta vasten
vain, kun moottori on kaynnissa.
- Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase
lilkkumaan tyoston aikana.
- Pida tyoskentelyn aikana aina molemmilla
kasilla kiinni sahkotyokalun kahvois-
ta [1-7]1 + [1-13]. Tém& on ehdottoman t&r-
keaa, jotta tyoskentely ja upotussahaus su-
juu tarkasti. Upota sahantera hitaasti ja ta-
saisesti tyokappaleeseen.
- Jyrsivain vastasuuntaisesti (sahkotydkalun

etenemissuunta teran leikkaussuuntaan,
kuva [7]).

8.1 Vapaakatinen jyrsiminen

Ylajyrsinta ohjataan vapaakatisesti etenkin jyr-
sittaessa kirjaimia ja kuvioita seka tyostettaes-
sa reunoja ohjainrenkaalla tai ohjaintapilla.

8.2 Jyrsiminen sivuohjaimen kanssa

Tyokappaleen reunan suuntaisessa tyostossa

voi kayttaa sivuohjaintal’® [4-1].

= Kummatkin ohjaintangot [4-6] lukitaan si-
vuohjaimeen kahdella kiertonupilla [4-5].

» Ohjaa ohjaintangot haluttuun mittaan jyrsin-
tapoydan uriin ja lukitse ne molemmilla
kiertonupeilla [4-4].

Hienosaato

= Avaa kiertonuppi [4-8], jotta voit tehd& hie-
nosaadon saatopyoran [4-7] kanssa.
Yksi saatopyoran numero vastaa 0,1 mm
hienosaatoa.

= Sulje kiertonuppi [4-8] hienos&adon jal-
keen.

[15] Lisatarvike

[16] Osittain lisatarvike
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» S33da molemmat ohjainleuat [4-3] niin, et-
ta niiden etaisyys jyrsinteran suhteen on
n. 5 mm. Avaa sita varten leukojen lukitsi-
met [4-2] ja sulje ne taas sdatamisen jal-
keen.

Imukoppa

» Tyonna kuvan [5] mukaisesti imukop-
paa [5-1] takakautta sivuohjaimeen, kunnes
se napsahtaa paikalleen.

» Irrota imukoppa nostamalla sita hieman
korvakkeiden [5-3] kohdalta.

Poistoimuliitantaan [5-2] voi liittaa poistoi-
muletkun, jonka halkaisija on 27 mm
tai 36 mm.

8.3 Jyrsiminen ohjainjarjestelmalla FS

Ohjainjarjestelma (lisatarvike) helpottaa suo-

rien urien jyrsintaa.

= Kiinnita ohjainsovite [8-4] sivuohjaimen oh-
jaintankojen [8-3] kanssa jyrsintapdytaan.

= Kiinnita ohjainkisko [8-6] ruuvipuristimil-
la [8-7] tyokappaleeseen.

Varmista, etta ohjainkiskon etureunan ja
jyrsinteran, tai uran, valissa on 5 mm:n tur-
vavali X - kuva [8].

= Aseta ohjainsovite kuvan [8] mukaisesti oh-
jainkiskoon. Varmistaakseksi jyrsintaohjai-
men valyksettoman ohjauksen, tee kahden
ohjaimen s&até kummankin sivuaukon [8-5]
lapi ruuvitaltan avulla.

» Kiristd korkeussaadettava tuki [8-2] jyrsin-
tapoydan kierrereikaan niin, etta jyrsinta-
poydan alapinta on yhdensuuntainen tyo-
kappaleen pinnan kanssa.

Piirretyn viivan mukaan tyostamista varten jyr-

sintapoydan [8-1] merkit ja tuen [8-2] asteikko

osoittavat jyrsinteran keskiakselin.

Ohjainjarjestelman tarkempaan saatoon
on saatavana lisatarvikkeena hienosaadin.

8.4 Jyrsiminen tankoharpin kanssa

Tankoharpin SZ-0F 1000 (lisatarvike) avulla voi

jyrsia ympyroita ja kaaria, joiden halkaisija on

153-760 mm.

» Tyonna tankoharppia ylajyrsimen etu-uraan,
kunnes sade on halutun kokoinen.

= Lukitse tankoharppi kiertonupilla [1-4].




Jos haluat valttaa tankoharpin karjen
aiheuttaman loven tyokappaleessa,
voit kiinnittaa keskikohtaan ohuen
puulevyn kaksipuolisella teipilla.

8.5 Kopiointijyrsinta

Tyokappaleiden tarkkaan monistamiseen kayte-

taan kopiointirengasta tai kopiointilaitetta (lisa-

tarvike).

Kopiointirengas

Kopiointirenkaan [7-1] valinnassa tulee huomi-

oida, etta kaytettava jyrsintera [7-2] mahtuu

sen aukon lapi.

» Kiinnita kopiointirengas alakautta jyrsinta-
poytaan peiterenkaan [6-1] tilalle.

Tyckappaleen ylitys Y (kuva [7]) sapluunan suh-

teen lasketaan seuraavasti:

Y = (kopiointirenkaan g - jyrsinteran g)/2

Keskitystuurnan ZD-OF (lisatarvike) avulla ko-

piointirenkaan saa kohdistettua tarkasti keskel-
le.

Kopiointilaite
Kopiointilaitetta varten tarvitaan kulmavarsi
WA-OF [9-2] ja kopioinnin tuntorullasarja KT-

OF, joka koostuu rullapitimesta [9-6] ja kol-
mesta kopiointirullasta [9-71.

» Kiristd kulmavarsi kiertonupilla [9-1] halu-
tulle korkeudelle kierrereikaan [9-31.

» Asenna kopiointirulla rullapitimeen ja ruu-
vaa se kierrenupilla [9-5] kiinni kulmavar-
teen. Varmista, etta kopiointirullan ja jyrsin-
teran halkaisijat ovat identtisia!

= Kiertamalla saatopyoraa [9-4] voit saataa
tuntorullan ja jyrsinteran akselin keskinais-
ta valia.

8.6 Reunalistojen tasausjyrsinta

Kulmavarren WA-OF [10-2] ja ohjauslaatan UP-

OF [10-5] (lisatarvike) avulla voit jyrsia reuna-

listat pinnan tasalle.

= Kiristd kulmavarsi kiertonupilla [10-1] ha-
lutulle korkeudelle kierrereikaan [10-3].

= Kiristd ohjauslaatta kiertonupilla [10-4]
kulmavarteen.

» Saada jyrsintasyvyys mittaan, joka on reu-
nalistan paksuus +2 mm.

» Ohjaa ohjauslaatta [11-1] avattuasi kierto-
nupin [11-3]1 mahdollisimman lahelle jyr-
sinteraa.

» Saada ohjauslaatan syvyys saatopyoral-

& [11-2] niin, etta tasausjyrsinta jattaa reu-
nalistaan alle millimetrin suuruisen ylityk-
sen, joka hiotaan myohemmin kasin pois.

Suomi

9 Huolto ja hoito

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
kotelon avaamista, ovat sallittuja vain val-
tuutetussa huoltokorjaamossa.

Anna vain valmistajan tai valtuutetun
huoltokorjaamon tehda huolto- ja
‘@ korjaustyot. Lahimman huoltopis-
teen voit katsoa nettiosoitteesta:

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosia! Tuotenumerot voit katsoa
nettiosoitteesta:

FESTOOL

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta
katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

Noudata seuraavia ohjeita:

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puh-
taina.

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain alkuperaisia Festoolin kayttotarvik-
keita ja lisavarusteita. Heikkolaatuisten kaytto-
tarvikkeiden ja muiden valmistamien tarvikkei-
den kaytto saattaa lisata loukkaantumisvaaraa
ja aiheuttaa voimakasta epatasapainoa, mika
huonontaa tyotuloksen laatua ja lisaa sahkotyo-
kalun kulumista.

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot
loydat nettiosoitteesta

11 Ymparisto

AlA heita kaytosta poistettua konetta ta-
\/g lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniikkalait-
teita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja sita
vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
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loppuun kaytetyt sahkotyokalut taytyy kerata
erikseen talteen ja toimittaa ymparistoa saasta-
vaan kierratykseen.

Kohdassa www.festool.fi/recycling on tietoja
asianmukaisen havittamisen takaavista kerays-
pisteista.

Teave REACH kohta: www.festool.fi/reach
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes sikkerhedsanvisningerne i brugs-
anvisningen.

Brug hgrevaern.

Brug beskyttelseshandsker ved skift af
veerktgj!

Brug andedraetsvaern.

g

Brug beskyttelsesbriller.

Traek ledningen ud

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

O PODSO®ID>

Sikkerhedsklasse Il

CE-meaerkning: Bekreefter, at el-vaerk-
tgjet er i overensstemmelse med EU-
direktiverne.

N
m

Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

Udtraekning af ledningen

IS

Tilslutning af ledningen

Dansk

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL! Laes alle sikkerhedsanvis-

ninger og vejledninger. Overholdes sik-
kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
vaerktgj (uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

- Hold altid el-veerktgjet i de isolerede greb,
da fraeseren kan komme i kontakt med
maskinledningen.Bergring af spaendings-
farende ledninger kan ogsa saette metalde-
le under spaending og medfgre elektrisk
stgd.

- Fastger arbejdsemnet til et stabilt under-
lag ved hjalp af tvinger eller andet. Hvis
man bare holder arbejdsemnet med hand-
en eller ind imod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at man mister kon-
trollen over maskinen.

- Pa el-vaerktgjet ma der kun monteres
fraesere, som Festool tilbyder til formalet.
P3 grund af den forggede risiko for person-
skade er det forbudt at anvende andre frae-
sere.

- Det maksimale omdrejningstal, der er an-
givet pa indsatsvaerktgjet, ma ikke over-
skrides og skal overholdes. Tilbehgr, der
drejer hurtigere end tilladt, kan ga i stykker
og flyve omkring.

- Vent med at legge el-vaerktgjet til side, til
det er standset. Varktgjet kan saette sig
fast, og man kan miste kontrollen over el-
vaerktgjet.

- Ved materialer, der bliver statisk opladet
ved bearbejdningen, eller kan medfgre sta-
tisk opladning, skal der anvendes et sam-
let, afledende system bestaende af antista-
tisk stgvsugerslange (AS) og stgvsuger.

- Speend kun vaerktgjer i med den skaftdia-
meter, som spaendetangen er beregnet til.

- Der ma kun anvendes frasere, som opfyl-
der EN 847-1. Hele Festools fraeserpro-
gram opfylder disse krav.
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- Segrg for, at fraeseren sidder fast, og kon-
trollér, at den kgrer perfekt.

- Der ma ikke veere nogen skader pa span-
detang og magtrik.

- Revnede fraesere og freesere, der har and-
ret facon, ma ikke anvendes.

. ®©06

Brug egnede personlige vaernemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller og stgvmaske
ved stgvende arbejde.

2.3 Aluminiumbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sikker-
hedsforanstaltninger overholdes ved bearbejd-
ning af aluminium:

- Etabler tilslutning via en fejlstrgmsafbryder

(FI-, PRCD-afbryder).

- Tilslut el-vaerktgjet til en egnet stgvsuger
med antistatisk stgvsugerslange.

- Renggr regelmaessigt el-veerktgjet for stgv-
aflejringer i motorhuset.

-
- Brug beskyttelsesbriller!

2.4 Emissionsvardier

Vaerdierne, som er beregnet i henhold til
EN 62841, er typisk:

Lydtrykniveau Lpa = 92 dB(A)
Lydeffektniveau Lwa = 103 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

&@ FORSIGTIG

Stoj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern.

Vibrationsemissionsveerdi a,, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

a, = 5,5 m/s?
K=2m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug

- ogreprasenterer de vigtigste anvendel-
sesformal for el-veerktgjet.
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Emissionsvardierne kan afvige fra de angiv-

ne vaerdier. Dette afhanger af, hvordan

vaerktgjet anvendes, og hvilken type emne

der bearbejdes.

» Vurder den faktiske belastning igennem
hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmaessig brug
Overfraeseren er beregnet til fraesning af tree,
kunststof og traelignende materialer.

Ved brug af fraesevaerktgjerne til de respektive
formal i Festools salgsdokumenter kan ogsa
aluminium og gipskarton bearbejdes.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse hafter brugeren.

4 Tekniske data

Overfraeser OF 1010 REBAQ,
OF 1010 REQ
Ydelse 1010 W
Omdrejningstal 9500-23000 o/min.
Maks. omdrejningstal 26000 o/min
(ubelastet)
Dybde-hurtigindstilling 55 mm
Dybde-finindstilling 8 mm
Drivakslens tilslutnings- M16x1,5

gevind
maks. 35 mm

3,1 kg

Fraesediameter

Vaegt iht. EPTA-proced-
ure 01:2014:

5 Produktets elementer

[1-11  Fraesebord

[1-2] Trinanslag

[1-31 Dybdeanslag

[1-4]1 Fastgorelse til cirkelanslag
[1-5] Motrik

[1-61 Spindelstop

[1-71 Greb/hgjdeindstilling

[1-8] Klemgreb



[1-91 Finindstilling

[1-10] Viser dybdeanslag

[1-11]1 Hastighedsindstilling

[1-12] Laseknap

[1-13] Greb

[1-14] Teend/sluk-knap

[1-15] Udsugningsstuds

[1-16] Noter til faringsstaenger/sideanslag

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

Det viste eller beskrevne tilbehgr er til dels ik-
ke en del af leveringen.

6 Ibrugtagning

/N\/\  ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spaendingsangivelsen
120V / 60 Hz.

/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-
jonetlukningen ikke er last helt
Fare for forbranding
» For du tender for el-veerktgjet, skal du for-
sikre dig om, at bajonetlukningen pa led-
ningen er lukket og ast helt.
= Tilslut og lgsn netledningen [2].
6.1 Start/stop

Dansk
7.1 Elektronik

Kontakten [1-14] fungerer som taend/sluk-
knap (tryk = TIL, slip = FRA).

Til kontinuerlig drift kan taend/sluk-knappen
fastholdes med laseknappen [1-12]. Fastggrel-
sen lgsnes, nar der igen trykkes pa taeend/sluk-
knappen.

7 Indstillinger

/N/\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

= Traek altid stikket ud af stikkontakten far
arbejde pa maskinen!

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [1-11] i omdrejningstalomra-
det (se Tekniske data).

Pa den made kan skaerehastigheden indstilles
optimalt til det pagaeldende materiale.

Materiale Fraesediameter [nm] Anbefalet
3_14 15-25 26-35 ckermate-
riale
Trin pa indstillingshjul
Hardt trae 6-4 5-3 3-1 HW (HSS)
Blgdt tree 6-5 6-3 4-1 HSS(HW)

Spanpla- 6-5 6-3 4-2 HW
der, lami-

neret

Kunststof 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW])
Gipskarton 2-1 1 1 HW

Temperatursikring

For at beskytte motoren mod at blive overophe-
det og breende sammen er der indbygget en
elektronisk temperaturovervagning. Sikker-
hedselektronikken afbryder motoren, inden en
kritisk motortemperatur nas. Efter en afkg-
lingsfase pa ca. 3-5 minutter er maskinen igen
driftsklar og taler fuld belastning. Nar maski-
nen kgrer (ubelastet), reduceres afkglingstiden
betydeligt.

Beskyttelse mod genstart

Den indbyggede genstartsbeskyttelse forhin-
drer, at el-vaerktgjet starter af sig selv efter en
stromafbrydelse, nar start-stop-kontakten er
trykket ind. El-veerktgjet skal i sa fald fgrst
slukkes og derefter teendes igen.

Pa grund af den indbyggede genstartsbeskyt-
telse kan el-veerktgjet ikke taendes og slukkes
via et eksternt kontaktmodul.

Bremse

OF 1010 REBAQ har en elektronisk bremse.
Spindlen med veerktgj stoppes elektronisk ca. 2
sekunder efter, at overfraeseren er blevet sluk-
ket.
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Skift af veerktgj

7.2
/N @ FORSIGTIG

Risiko for personskader pa grund af varmt

og skarpt indsatsveerktgj

» Brug ikke slgve eller defekte indsatsveerk-
tgjer.

= Brug beskyttelseshandsker ved handtering
med indsatsveerktgj.

Ved veerktgjsskift laegges el-vaerktgjet pa siden.

Iszetning af vaerktgj

= St fraesevaerktgjet sa langt som muligt ind
i den abne spandetang, dog mindst indtil
markeringen N\ pa freeserskaftet.

= Drej spindlen, indtil spindelstoppet [1-6]
gariindgreb ved tryk, og spindlen lases
fast.

» Speend metrikken [1-5] fast med en 19 mm
gaffelnggle.

Fjernelse af vaerktgj

= Drej spindlen, indtil spindelstoppet [1-6]
gariindgreb ved tryk, og spindlen lases
fast.

= Losn metrikken [1-5] med en 19 mm gaffel-
nggle indtil en maerkbar modstand. Over-
vind modstanden ved at dreje gaffelngglen
videre.

» Tag freeseren af.

7.3 Udskiftning af spaendetang

Der fas spaendetaenger til falgende skaftdiame-
tre: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm (bestillingsnum-
re, se Festool-kataloget eller "www.fe-
stool.com”)

= Skru metrikken [1-5] helt ud, og tag den af
sammen med spaendetangen.

= En ny spaeendetang ma kun seettes i spind-
len, nar metrikken er sat pa og i indgreb.

» Skru mgtrikken en anelse ind. Spaend den
ikke, hvis der ikke er isat en fraeser!

7.4 Indstilling af freesedybden

Indstillingen af fraesedybden foregar i tre trin:

1. Indstilling af nulpunkt, se
2. Fastlaeggelse af freesedybde, se
3. Fastklemning af fraesedybde, se

7.5 Indstilling af nulpunkt

~ Abn klemgrebet [1-8], s& dybdeansla-
get [1-3] er frit bevaegeligt.

= Stil overfraeseren med fraesebord [1-1] pa
et plant underlag. Abn drejeknappen [1-7],
og tryk el-veerktgjet nedad, indtil freeseren
star pa underlaget.

68

» Klem el-vaerktgjet fast i denne stilling ved
at lukke drejeknappen [1-7].

» Tryk dybdeanslaget [1-3] mod et af det dre-
jelige trinanslags [1-2] tre faste anslag.
Med en unbrakonggle kan hvert af de faste an-

slag indstilles individuelt i hgjden.
» Skub viseren [1-10] nedad, sa den peger pa
0 mm pa skalaen.

Hvis nulstillingen ikke passer, kan dette
korrigeres med skruen pa viseren [1-10].

7.6 Fastlaeggelse af fraesedybde

Den gnskede fraesedybde kan fastlaegges enten
med dybde-hurtigindstillingen eller med dybde-
finindstillingen.

Dybde-hurtigindstilling

» Traek dybdeanslaget [1-3] opad, indtil vise-
ren [1-10] star ud for den gnskede fraese-
dybde.

» Klem dybdeanslaget fast i denne stilling
med klemgrebet [1-8].

Dybde-finindstilling

» Klem dybdeanslaget fast med klemgre-
bet [1-8].

» Indstil den gnskede fraesedybde ved at dreje
indstillingshjulet [1-91.

@ Ved at dreje indstillingshjulet én marke-
ringsstreg eendres fraesedybden 0,1 mm.
En hel omdrejning giver 1 mm. Indstil-
lingshjulets maksimale indstillingsomrade
er 8 mm.

7.7 Fastklemning af freesedybde

= Abn drejeknappen [1-7], og tryk el-vaerktg-
jet nedad, indtil dybdeanslaget bergrer det
faste anslag.

» Klem el-vaerktgjet fast i denne stilling ved
at lukke drejeknappen [1-7].

7.8 Udsugning
/N ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Arbejd aldrig uden udsugning.
» Overhold nationale bestemmelser.

FORSIGTIG! Anvendes der ikke en antistatisk
stgvsugerslange, kan der opsta statisk elektri-
citet. Brugeren kan fa et elektrisk stad, og el-
vaerktgjets elektronik kan blive beskadiget.

P3 udsugningsstudsen [1-15] kan der tilsluttes
en Festool stgvsuger med en slangediameter
pa 27 mm eller 36 mm (36 mm anbefales pga.
lavere risiko for tilstopning).




Spanfanger KSF-OF

Spanfangeren KSF-OF!'” [3-1] bestar af kappe
og afskaermning og gger udsugningens effekti-
vitet ved kantfraesning. Kappen monteres pa
samme made som kopiringen, mens afskaerm-
ningen sattes pa foroven.

Kappen kan skares til langs noterne [3-2] med
en bgjlesav og derved formindskes. Sa kan
spanfangeren anvendes ved indvendige radier
indtil en minimal radius pa 40 mm.

8 Arbejde med el-vaerktgjet

Under arbejdet skal alle ovennavnte sik-
kerhedsanvisninger samt fglgende regler
overholdes:

- For kun el-veerktgjet mod arbejdsemnet,
nar der er teendt for maskinen.

- Fastger altid emnet, sa det ikke kan bevee-
ge sig under bearbejdningen.

- Hold altid el-veerktgjet fast med begge
hander pa grebene [1-7]1 + [1-13] under
arbejdet. Dette er en forudsaetning for at
arbejde pracist og er helt ngdvendigt for at
dykke ned i emnet. Neddykning i emnet
skal forega langsomt og jeevnt.

- Fraes kun i modlgb (el-vaerktgjet bevaeges i
vaerktgjets skareretning, figur [7]).

8.1 Frihandsfraesning

Iseer ved fraeesning af tekst og billeder og ved
bearbejdning af kanter med fgringsleje eller fg-
ringstap fgres overfraeseren i fri hand.

8.2 Frasning med sideanslag

Til arbejde, der forlgber parallelt med emnets

kant, kan sideanslaget!"® [4-1] anvendes.

= Klem de to fgringssteenger [4-6] fast pa si-
deanslaget med de to drejeknapper [4-5].

» For foringssteengerne ind i noterne i fraese-
bordet til det gnskede mal, og klem dem
fast med de to drejeknapper [4-41.

Finindstilling
~ Abn drejeknappen [4-8] for at foretage fin-
indstilling med indstillingshjulet [4-71.

@ Et tal pa indstillingshjulet svarer til
0,1 mm finindstilling.

= Drejeknappen [4-8] strammes igen, efter at
finindstilling er foretaget.

» Indstil de to feringsbakker [4-3] s&dan, at
deres afstand til freeseren er ca. 5 mm. Til

[17] Tilbehgr

[18] Delvis tilbehgr

Dansk

dette formal skal de to kaebefikserin-
ger [4-2] lgsnes og strammes igen, nar ind-
stillingen er foretaget.

Udsugningskappe

= Skub, som vist pa fig. [5], udsugningskap-
pen [5-1] pa bagfra, indtil den gariindgreb
pa sideanslaget.

= Loft lidt op i laskerne [5-3] for at traekke
udsugningskappen af.

Pa udsugningsstudsen [5-2] kan der til-
sluttes en udsugningsslange med diame-
teren 27 mm eller 36 mm.

8.3 Fraesning med fgringssystem FS

Foringssystemet (tilbehgr) gar det lettere at
fraese lige noter.

= Fastger feringsanslaget [8-4] pa fraesebor-
det med sideanslagets fgringsstaen-
ger [8-3].

= Fastger feringsskinnen [8-6] til emnet med
skruetvinger [8-71.
Serg for, at der er en sikkerhedsafstand X -
fig. [8] pa 5 mm mellem fgringsskinnens
forkant og fraeseren eller noten.

= Seet fgringsanslaget pa fgringsskinnen som
vist pa fig. [8]. For at sikre at freeseanslaget
kan fgres uden slgr, skal de to fgringsbak-
ker indstilles med en skruetraekker gennem
de to abninger i siden [8-5].

= Skru den hgjdejusterbare stgtte [8-2] fast i
freesebordets gevindboring, sa undersiden
af fraesebordet er parallel med emnets
overflade.

For at kunne arbejde efter afmaerkning angiver
markeringerne pa freesebordet [8-1] og skala-
en pa stetten [8-2] fraeserens midterakse.

(i) Tilatopna en mere ngjagtig indstilling fas

der som tilbehgr en finindstilling til fg-
ringssystemet.

8.4 Fraesning med cirkelanslag

Med cirkelanslaget SZ-OF 1000 (tilbehgr) kan
man fremstille runde dele og cirkeludsnit med
en diameter pa mellem 153 og 760 mm,

» Skub cirkelanslaget ind i den forreste not |
fraesebordet, indtil den gnskede radius er
indstillet.

= Las cirkelanslaget med drejeknappen [1-4].
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For at undga at cirkelanslagets spids
laver et maerke i emnet, kan man fast-
ggre et tyndt stykke trae i centrum med
dobbeltklaebende tape.

8.5 Kopifraesning

Til at reproducere eksisterende emner pracist
anvender man en kopiring eller kopiudstyr (til-
beher).

Kopiring

Ved valg af kopiringens [7-1] stgrrelse skal
man sgrge for, at den anvendte fraeser [7-2]
passer igennem dennes abning.

» Kopiringen fastggres til fraesebordet ned-
efra i stedet for deekringen [6-1].

Emnets fremspring Y (fig. [7]) i forhold til ska-
belonen beregnes som fglger:

Y = (g kopiring - ¢ fraeser]/2

Med centrerdornen ZD-OF (tilbehgr) kan kopi-
ringen centreres helt ngjagtigt.

Kopiudstyr

Til kopiudstyret kraeves vinkelarmen WA-

OF [9-2] og kopisettet KT-OF bestaende af rul-
leholder [9-6] og tre kopiruller [9-71.

» Skru vinkelarmen i gevindboringen [9-3] i

den gnskede hgjde med drejeknappen [9-1].

= Monter en kopirulle pa rulleholderen, og
skru den fast pa vinkelarmen med dreje-
knappen [9-5]. Serg for, at kopirullen og
fraeseren har den samme diameter!

= Ved at dreje indstillingshjulet [9-4] kan an-
slagsrullens afstand til fraeseraksen indstil-
les.

8.6 Planfraesning af kantlister

Med vinkelarmen WA-OF [10-2] i forbindelse
med fgringspladen UP-OF [10-5] (tilbehgr) kan
fremstdende kantlister planfraeses.

= Skru vinkelarmen i gevindboringen [10-3] i
den gnskede hgjde med drejeknap-
pen [10-1].

= Skru fgringspladen fast pa vinkelarmen
med drejeknappen [10-4].

= Indstil fraesedybden, sa den er lig med tyk-
kelsen af kantlisten +2 mm.

= For feringspladen [11-1] s3 teet pa fraese-
ren som muligt ved at abne drejeknap-
pen [11-3].

» Foretag dybdeindstillingen af fgringspladen
med indstillingshjulet [11-2], sa der efter
planfraesningen kun bliver nogle fa tiende-
dele millimeter tilbage af kantlisten, der ef-
terfglgende afslibes manuelt.
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9 Vedligeholdelse og pleje

/N /N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

= Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at huset abnes, ma kun foreta-
ges af et autoriseret servicevaerksted.

.
ﬁw udfgres af producenten eller ser-
‘@’ vicevaerksteder. Naermeste adresse

findes pa:

Kundeservice og reparation ma kun

EKAT . Brug kun originale Festool-reserve-
?»Tﬁ/ dele! Artikelnr. findes pa:

Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk strgmafbrydelse, og maskinen
standses.

Folg felgende anvisninger:

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

= Hold altid keleluftabningerne i huset frie og
rene for at sikre luftcirkulationen.

10 Tilbehgr

Anvend udelukkende originale indsatsvaerkte-
jer og tilbehgrsdele fra Festool. Anvendelsen
af ringere indsatsveerktgjer og tilbehgrsdele fra
andre producenter kan medfgre stgrre fare for
personskader og betydelig ubalance, sa arbej-
dets kvalitet forringes, og elvaerktgjet slides
mere.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og maskiner fin-
der du pa

11 Miljg
Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
E mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Geeldende nationale forskrifter
skal overholdes.

Ifalge Radets direktiv om affald af elektrisk og
elektronisk udstyr og gennemfgrelse i national


https://www.festool.dk/service
https://www.festool.dk/service
https://www.festool.dk

Dansk

ret skal gammelt el-vaerktgj indsamles separat
og afleveres til miljgvenlig genvinding.
Information om korrekt bortskaffelse pa gen-
brugsstationer findes pa www.festool.dk/
recycling .

Informationer om REACH: www.festool.dk/
reach
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Symboler

Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Les sikkerhetsanvisningene i bruker-
handboken.

Bruk hgrselvern.

Bruk vernehansker nar du bytter verk-
tay.

Bruk andedrettsvern.

U8 Bruk vernebriller.

Trekk ut stgpselet

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Beskyttelsesklasse |l
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CE-merking: Bekrefter at elektroverk-
tgyet er i samsvar med EU-direktivene.

Tips, merknad
Veiledning

Koble fra streamledningen

Koble til streamledning

2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for

elektroverktey
& ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler og
anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning] eller batteridrevet
elektroverktgy (uten ledning].

2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

- Elektroverktgyet ma kun holdes i de iso-
lerte gripeflatene ettersom fresen kan
treffe sin egen strgmledning. Kontakt med
stremfgrende ledninger kan fgre til at me-
talldeler pa maskinen settes under spen-
ning. Det kan medfgre elektrisk stgt.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et
stabilt underlag med skrustikker eller pa
annen mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis
det holdes med handen eller mot kroppen.
Dette kan fgre til manglende kontroll.

- Pa elektroverktgyet skal det kun monte-
res freser som tilbys av Festool til dette
formalet. P3 grunn av gkt fare for persons-
kader er det forbudt a bruke andre freser.

- Maksimalt turtall som er angitt pa verk-
toyet, skal ikke overskrides, og turtalls-
omradet ma overholdes. Tilbehgr som
oppnar hgyere hastighet enn den som er
tillatt, kan bli gdelagt og slynges rundt.

- Vent til elektroverktgyet har stanset fgr
du legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan
feste seg og fare til at du mister kontrollen
over elektroverktgyet.

- Ved bearbeiding av materialer som lades
opp statisk eller kan fgre til statisk opplad-
ning, skal det brukes et elektrisk ledende
totalsystem bestaende av antistatisk suge-
slange og stgvsuger.

- Det ma kun spennes fast verktgy med den
tangediameteren som er beregnet til
spennhylsen.

- Det ma kun brukes freser som oppfyller
kravene i EN 847-1. Alle freseverktgy fra
Festool oppfyller disse kravene.

- Pase at fresen sitter godt og kontroller at
den gar feilfritt.



- Spennhylsen og overfalsmutteren ma ikke
ha noen skader.

- Freser med sprekker og freser som har
endret form, ma ikke brukes.

@06

Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrsel-
svern, vernebriller, stgvmaske ved stgvete
arbeid.

2.3 Bearbeidelse av aluminium

Nar du arbeider med aluminium, ma du av sik-

kerhetsmessige arsaker ta hensyn til fglgende:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD) opp-
strgms.

- Koble elektroverktgyet til en egnet avsug-
sinnretning med antistatisk sugeslange.

- Fjern stgvavleiringer fra motorhuset pa
elektroverktgyet med jevne mellomrom.

Bruk vernebriller!
2.4 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht.EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Lps = 92 dB(A])
Lydeffektniva Lwa = 103 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

&@ FORSIKTIG

Stey under arbeidet
Hgrselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

a, = 5,5 m/s?
K=2m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- ogrepresenterer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.

Norsk

& FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Vurder den faktiske belastningen under
hele driftssyklusen.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3  Riktig bruk

Overfresen er beregnet til fresing av treverk,
plast og trelignende materialer.

Ved bruk av de freseverktgyene som star spesi-
fisert i salgsdokumentene fra Festool, kan ogsa
aluminium og gips bearbeides.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk beaerer
brukeren ansvaret.

4  Tekniske data

Overfres OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ

Effekt 1010 W
Turtall 9500-
23000 o/min

Maks. turtall (tomgang]) 26000 o/min
Dybdehurtigregulering 95 mm
Dybdefininnstilling 8 mm
Tilkoblingsgjenge pa dri- M16x1,5

vaksel
maks. 35 mm

3,1 kg

Fresediameter

Vekt iht. EPTA-Procedure
01:2014:

5 Apparatets deler

[1-11 Fresbord

[1-2]  Trinnanlegg

[1-31 Dybdeanlegg

[1-41 L3&s for stangsirkel

[1-5] Mutter

[1-6]1 Spindelstopp

[1-71 Handtak/hgyderegulering
[1-8] Klemspak
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[1-91  Fininnstilling

[1-10] Viser for dybdeanlegg

[1-11]1 Reguleringshjul for turtall

[1-12] Laseknapp

[1-13] Handtak

[1-14]1 Av/pa-bryter

[1-15] Avsugsstuss

[1-16] Spor for feringsstenger/sideanlegg

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

Det tilbehgret som er avbildet eller beskrevet,
folger ikke ngdvendigvis med.

6 lgangsetting

/N/\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke
Festool-maskiner med spenningsangivel-
sen 120 V/ 60 Hz.

/N FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-
lasen ikke er helt last

Fare for brannskader

= For du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og last.

= Koble til og lgsne strgmledningen [2].

6.1 Slapaogav

Knappen [1-14] fungerer som pa/av-bryter
(trykke = PA, slippe = AV).

Hvis du vil at verktgyet skal ga konstant, kan du
lase pa/av-bryteren med ldseknappen [1-12].
Ved a trykke en gang til pa pa/av-bryteren laser
du opp igjen.

7 Innstillinger

/N/N\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!
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7.1 Elektronikk

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreiebry-
teren [1-11] i turtallsomradet (se Tekniske da-
ta).

Dermed kan du tilpasse sagehastigheten opti-

malt til materialet som skal bearbeides.

Materiale Fresdiameter[mm] Anbefalt

3-14 15-25 26- SKi=rema-

teriale
35
Trinn pa regulerings-
hjul

Hardt tre b-4 5-3 3-1 HW(HSS)
Mykt tre 6-5 6-3 4-1 HSS (HW)

Sponpla- 6-5 6-3 4-2 HW
ter, med

belegg

Plast b6-4 5-3 2-1 HW
Alumini- 3-1 2-1 1 HSS (HW])
um

Gipsplater 2-1 1 1 HW

Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting (at moto-
ren gar varm) er det installert en elektronisk
temperaturovervakning. Fgr det nas en kritisk
motortemperatur, slar sikkerhetselektronikken
av motoren. Etter en avkjglingstid pa ca. 3-5
minutter er maskinen klar til bruk igjen og fullt
ut belastbar. Nar maskinen gar (pa tomgang),
reduseres avkjglingstiden betraktelig.

Selvstartvern

Det innebygde selvstartvernet hindrer at elek-
troverktgyet starter av seg selv igjen etter
strembrudd nar av/pa-knappen holdes inne.
Elektroverktgyet ma i tilfelle fgrst slas av og sa
paigjen.

Pa grunn av det installerte selvstartvernet kan
ikke elektroverktgyet slas av og pa via en ek-
stern brytermodul.

Brems

OF 1010 REBAQ har en elektronisk brems. Etter
at verktgyet er slatt av, bremses spindelen
elektronisk helt til stans etter ca. 2 sekunder.



7.2 Bytte verktgy

&@ FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av varmt og

skarpt innsatsverktgy

» l|kke bruk slgvt eller defekt verktgy.

» Bruk hansker ved handtering av innsat-
sverktgy.

Legg elektroverktgyet pa siden nar du skal byt-
te verktgy.

Sette i verktgy

= Stikk freseverktgyet sa langt som mulig inn
i den dpnede spennhylsen, men minst frem
til markeringen N\ pa fres-tangen.

= Skru pa spindelen helt til spindelstop-
pen [1-6] gar i inngrep nar det trykkes pa
den og spindelen lases.

» Stram mutteren [1-5] med en skrungkkel i
stgrrelse 19.

Ta ut verktay

= Skru pa spindelen helt til spindelstop-
pen [1-6] gar i inngrep nar det trykkes pa
den og spindelen l3ses.

» Lgsne pa mutteren [1-5] med en skrungk-
kel i stgrrelse 19 inntil du merker mot-
stand. Overvinn motstanden ved a skru vi-
dere pa skrungkkelen.

» Tautfresen.

7.3 Bytte av spennhylse

Norsk

» Klem fast elektroverktgyet i denne stillin-
gen ved a lukke dreieknappen [1-71.

= Trykk dybdeanlegget [1-3] mot et av de tre
faste anleggene til det dreibare trinnanleg-
get [1-2].

Hvert faste anlegg er hgyderegulerbart ved

hjelp av en unbrakongkkel.

» Skyv viseren [1-10] nedover slik at den pe-
ker pa 0 mm pa skalaen.

Dersom nullstillingen ikke stemmer, kan
dette korrigeres med skruen pa viseren
[1-10].

7.6 Spesifisering av fresdybde

Det fas spennhylser til felgende tangediametre:
6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm (bestillingsnumrene
star i Festool-katalogen eller pa Internett pa
"www.festool.com”)

= Skru mutteren [1-5] helt ut og fjern den
sammen med spennhylsen.

= Ny spennhylse ma kun settes inn pa spinde-
len med mutter som er satt pa og gattiinn-
grep.

= Skru mutteren lett inn. Ikke stram den nar
det ikke er satt pa noen fres!

7.4 Innstilling av fresdybde

@nsket fresdybde kan enten spesifiseres med

dybdehurtigreguleringen eller dybdefininnstil-

lingen.

Dybdehurtigregulering

= Dra opp dybdeanlegget [1-3] helt til vise-
ren [1-10] star pa gnsket fresdybde.

» Klem fast dybdeanlegget i denne stillingen
med klemspaken [1-8].

Dybdefininnstilling

» Klem fast dybdeanlegget med klemspa-
ken [1-8].

= Stillinn gnsket fresdybde ved & vri pa regu-
leringshjulet [1-91.

Nar reguleringshjulet dreies én merke-
strek, endres fresdyben med 0,1 mm. En
fullstendig omdreining gir 1 mm. Regule-
ringshjulets maksimale reguleringsomra-
de er 8 mm.

7.7 Fastklemming av fresdybde

~ Apne dreieknappen [1-7] og trykk ned elek-
troverktgyet helt til dybdeanlegget bergrer
det faste anlegget.

» Klem fast elektroverktgyet i denne stillin-
gen ved a lukke dreieknappen [1-7].

7.8 Avsug

Fresdybden stilles inn i tre trinn:

1. Innstilling av nullpunkt, se
2. Spesifisering av fresdybde, se
3. Fastklemming av fresdybde, se

7.5 Innstilling av nullpunkt

~ Apne klemspaken [1-8] slik at dybdeanleg-
get [1-3] kan beveges fritt.

= Still overfresen med fresbordet [1-1] pa et
jevnt underlag. Apne dreieknappen [1-7] og
trykk ned elektroverktgyet helt til fresen
sitter pa underlaget.

/N ADVARSEL

Helsefare pa grunn av stgv

» Arbeid aldri uten avsug.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

FORSIKTIG! Dersom man ikke benytter anti-
statisk sugeslange, kan det oppsta statisk elek-
trisitet. Brukeren kan fa elektrisk stgt, og elek-
tronikken i elektroverktgyet kan bli skadet.

En Festool mobil stgvsuger med sugeslange-
diameter pa 27 mm eller 36 mm (36 mm anbe-
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Norsk

fales pa grunn av mindre risiko for at slangen
tilstoppes) kan kobles til sugestussen [1-15].

Sponfanger KSF-OF

Sponfangeren KSF-OF"" [3-1] bestar av kappe
og deksel, og gker effekten pa avsuget ved
kantfresing. Montering av kappen foregar pa
samme mate som kopieringsringen, dekselet
settes pa oppe.

Kappen kan skjaeres av langs sporene [3-2]
med en baufil og dermed reduseres i stgrrelse.
Sponfangeren kan da brukes med innvendige
radier inntil en minimumsradius pa 40 mm.

8 Arbeide med
elektroverktgyet

Under arbeidet skal alle nevnte sikker-
hetsanvisninger og reglene nedenfor
overholdes:

- Elektroverktgyet ma vaere slatt pa nar du
fgrer det mot emnet.

- Festemnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeidingen.

- Na&r du arbeider med elektroverktgyet, ma
du alltid holde det med begge hender pa
handtakene [1-7] + [1-13]. Dette er en for-
utsetning for ngyaktig arbeid og absolutt
ngdvendig for dykkutt. Dykk sakte og jevnt
ned i arbeidsemnet.

- Fres kun i motgdende retning (elektroverk-
toyet fremfares i verktgyets skjaereretning,
bilde [7]).

8.1 Frihandsfresing

Overfresen fgres for frihdnd szerlig ved skrift-
og bildefresing og ved bearbeiding av kanter
med kopiring eller styretapp.

8.2 Fresing med parallellanlegg

For arbeid som gar parallelt med kanten av ar-

beidsemnet kan parallellanlegget®” [4-1] bru-

kes.

= Fest de to fgringsstengene [4-6] pa paral-
lellanlegget med de to vriderne [4-5].

= Sett fgringsstengene inn i sporene pa frese-
bordet til gnsket lengde og fest dem med de
to vriderne [4-4].

Fininnstilling
~ Apne vrideren [4-8] for 3 finjustere med re-
guleringshjulet [4-71].

[19] Tilbehgr

[20] Delvis tilbehgr
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Et siffer pa reguleringshjulet tilsvarer
0,1 mm finjustering.

» Lukk vrideren [4-8] etter at fininnstillingen
er utfert.

= Juster begge styrekjevene [4-3] slik at av-
standen fra fresen er ca. 5 mm. For a gjgre
dette apner du begge styrekjevene [4-2] og
lukker dem igjen etter at innstillingen er ut-
fart.

Avsugshette

= Som vist pa bildet [5] skyves avsugshet-
ten [5-1] bakfra til den klikker pd plass pa
parallellanlegget.

= Loft litt pa laskene [5-3] for & trekke av av-
sugshetten.

(i) Paavsugsstussen [5-2] kan det monteres
en avsugsslange med diameter 27 mm el-
ler 36 mm.

8.3 Fresing med fgringssystem FS

Fgringssystemet (tilbehgr] gjer det lettere a

frese rette noter.

= Fest fgringsanlegget [8-4] til fresbordet
med fgringsstengene [8-3] til sideanlegget.

» Fest styreskinnen [8-6] til arbeidsstykket
med skrutvinger [8-71.
Pass pa at det er en sikkerhetsavstand pa X
- bilde [8] - pa 5 mm mellom forkanten av
styreskinnen og fresen eller noten.

= Sett fgringsanlegget pa styreskinnen som
vist pa bildet [8]. For & fa klaringsfri fgring
av fresanlegget stiller du inn de to fgrings-
bakkene med en skrutrekker som du stik-
ker gjennom de to dpningene pa si-
den [8-5].

» Skru fast den hgyderegulerbare stgt-
ten [8-2] til gjengehullet i fresbordet slik at
undersiden av fresbordet star parallelt med
arbeidsemnets overflate.

For at man skal kunne arbeide etter oppmer-

king, vises fresens midtakse av markeringene

pa fresbordet [8-1] og skalaen pa stgtten [8-2].

For at det skal kunne foretas mer ngyaktig
innstilling, fas det en fininnstilling som til-
behgr til fgringssystemet.

8.4 Fresing med stangsirkel

Med stangsirkel SZ-OF 1000 (tilbehgr) kan det
fremstilles runde deler og runde utskjzeringer
med en diameter mellom 153 og 760 mm.



= Skyv stangsirkelen inn i fremre spor pa
fresbordet inntil gnsket radius er stilt inn.

= Las fast stangsirkelen med dreieknap-
pen [1-4].

(i) Dersom man gnsker & unngd at sir-
kelspissen lager et hakk i arbeidsem-
net, kan det festes et tynt lite trebord
pa midtpunktet ved hjelp av dobbeltsi-
dig teip.

8.5 Kopifresing

For & reprodusere eksisterende arbeidsemner
helt ngyaktig bruk man en kopiring eller en ko-
pianordning (tilbehgr).

Kopiring

Nar du velger stgrrelse pa kopiringen [7-1], ma

du passe pa at fresen [7-2] du skal bruke, pas-

ser gjennom ringapningen.

= Fest kopiringen pa fresbordet nedenfra i
stedet for dekkringen [6-11.

Arbeidsemnets utstikk Y (bilde [7]) til sjablon-
gen beregnes som fglger:

Y = (¢ kopiring - @ fres)/2

Med sentreringsdor ZD-OF (tilbehgr) kan kopi-
ringen midtstilles ngyaktig.

Kopianordning

Til kopianordningen trengs vinkelarm WA-

OF [9-2] og kopifglesettet KT-OF, som bestar av

rulleholderen [9-6] og tre kopiruller [9-71.

» Skru fast vinkelarmen med dreieknap-
pen [9-1]1i gnsket hgyde i gjengehul-
let [9-3].

= Monter en kopirulle pa rulleholderen og
skru den fast pa vinkelarmen med dreiek-
nappen [9-5]. Pass pa at kopirullen og fre-
sen har samme diameter!

» Avstanden mellom fglerullen og fresaksen
stilles inn ved at det vris pa requleringshju-
let [9-4].

8.6 Nedfresing av kantband

Med vinkelarm WA-OF [10-2] i kombinasjon

med fgringsplate UP-OF [10-5] (tilbehgr] kan

utstaende kantband freses ned.

» Skru fast vinkelarmen med dreieknap-
pen [10-1]1i gnsket hgyde i gjengehul-
let [10-3].

= Skru fast fgringsplaten pa vinkelarmen med
dreieknappen [10-4].

= Still inn fresdybden slik at tykkelsen pa
kantbandet er +2 mm.

= For feringsplaten [11-1] naermest mulig
fresen ved a apne dreieknappen [11-3].

Norsk

= Bruk reguleringshjulet [11-2] til & stille inn
foaringsplatens dybde slik at det blir igjen
noen fa tidels millimeter av kantbandet ved
nedfresingen. Dette slipes ned for hand et-
terpa.

9 Vedlikehold og pleie

/N/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
stgvsugeren!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at huset apnes, skal kun gjen-
nomfg@res av et autorisert kundeservice-
verksted.

* .- Kundeservice og reparasjon skal
ﬁw kun utfgres av produsenten eller au-
‘@ toriserte verksteder. Na@rmeste re-

presentant eller verksted, se:

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.-nr. finner du pa:

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-
les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strem-
men avbrutt automatisk og maskinen stanser.

Var obs pa folgende:

= Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppgitt
I bruksanvisningen.

= Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne
og rene for a sikre luftsirkulasjonen.

10 Tilbehgr

Bruk bare originale innsatsverktgyer og tilbe-
hor fra Festool. Ved bruk av innsatsverktgy av
lavere kvalitet og tilbehgr fra andre produsen-
ter kan det oppsta gkt fare for personskader og
stor ubalanse, noe som kan forringe kvaliteten
pa resultatet og gke slitasjen pa elektroverktgy-
et.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy fin-
ner du pa
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Norsk
11 Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
E let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
| henhold til EU-direktivet om kasserte elektri-
ske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett ma elektroverk-
tgy som ikke lenger skal brukes, samles sepa-
rat og leveres til miljgvennlig gjenvinning.
Informasjon om gjenvinningsstasjoner finnes pa
www.festool.com/recycling .

Informasjon om REACH: www.festool.com/
reach
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1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca.

Usar protecao auditiva.

Usar luvas de protecao durante a mu-
danca da ferramenta!

Usar mascara de protecao respirato-
ria.

@

O PODSO®ID>

7) Usar o6culos de protecao.

Retirar a ficha da tomada

Nao deitar no lixo doméstico.

Classe de protecao Il

Marca CE: confirma que a ferramenta
elétrica estda em conformidade com as
diretivas da Comunidade Europeia.

n
m

Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

Desconectar o cabo de ligacao a rede

SIS

Conectar o cabo de ligacao a rede

Portugués

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.
O termo "ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacdo a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentac3o de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Segure a ferramenta elétrica apenas pe-
las pegas isoladas, visto que a fresa pode-
ra atingir o proprio cabo de ligacao. O con-
tacto com uma linha condutora de corrente
também pode colocar as pecas metalicas
da ferramenta sob tensao e conduzir a um
choque elétrico.

- Fixe e segure a peca a trabalhar com sar-
gentos ou de qualquer outra forma a uma
base estavel. Se sequrar a peca a trabalhar
apenas com a mao ou contra o seu corpo,
esta fica instavel, o que pode conduzir a
perda do controlo.

- Naferramenta elétrica s6 podem ser
montadas as fresas disponibilizadas pela
Festool para o efeito. Devido ao elevado
perigo de ferimentos é proibida a utilizacao
de outras fresas.

- Nao se deve exceder o nimero maximo de
rotacoes indicado na ferramenta de traba-
lho ou deve observar-se a faixa de rota-
coes. Um acessorio que gira mais depressa
do que o permitido pode partir-se e ser
projetado.

- Antes de pousar a ferramenta elétrica,
aguarde até que esta pare por completo. A
ferramenta de trabalho pode ficar presa e
provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta elétrica.

- No caso de materiais a trabalhar que fi-
quem estaticamente carregados ou que
possam conduzir a uma carga estatica, de-
ve ser utilizado um sistema completo con-
dutivo, constituido por Tubo flexivel de as-
piracdo antiestatico (AS) e aspirador movel.
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Portugués

- Fixar as ferramentas apenas com o diame-
tro do fuste para o qual a pinca de fixacao
esta prevista.

- Devem apenas utilizar-se fresas que cor-
respondam a norma EN 847-1. Todas as
ferramentas de fresar da Festool cumprem
estas exigéncias.

- Assegure-se de que a fresa esta bem fixa e
comprove o seu trabalhar regular.

- Anpinca de fixacao e a porca de racord nao
podem apresentar danificacoes.

- Fresas fissuradas e fresas que tenham mo-
dificado a sua forma nao podem ser utiliza-
das.

. @06

Use equipamento de protecao individual
adequado: protecao auditiva, éculos de
protecao, mascara contra pds no caso de
trabalhos com producao de po.

2.3 Trabalho em aluminio

Por razoes de seguranca, € necessario respei-
tar as seguintes medidas ao trabalhar com alu-
minio:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta elétrica a um aspirador
adequado com tubo flexivel de aspiracao
antiestatico.

- Limpar regularmente as acumulacoes de
po na carcaca do motor da ferramenta elé-
trica.

, :
- Usar 6culos de protecao!

2.4 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo com
EN 62841 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lps = 92 dB(A)
Nivel de poténcia acUstica Lwa = 103 dB(A)
Inseguranca K=3dB

&@ CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma protecao auditiva.

Nivel de emiss3o de vibracées a;, [soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:
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a,=5,5m/s?
K=2m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-

do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta elétrica.

/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos

valores apresentados. Isto depende da utili-

zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-

balhar.

» Avalie a carga real durante todo o ciclo de
trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao de acordo com as
disposicoes
A fresadora destina-se a fresar madeira, plasti-

cos e materiais semelhantes a madeira.

Ao utilizar as ferramentas de fresar previstas
para este efeito nos documentos de venda Fes-
tool, pode também trabalhar-se em aluminio e
cartao de gesso.

Em caso de utilizacao incorreta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

4 Dados técnicos

Fresadora OF 1010

REBQ,

OF 1010 REQ

Poténcia 1010 W

N.° rotacoes 9500 -

23000 rpm

Numero max. de rotacoes 26000 rpm
(em vazio)

Ajuste rapido da profundida- 55 mm

de

Ajuste de precisao da pro- 8 mm
fundidade

Rosca do veio de acionamen- M16x1,5

to



Fresadora OF 1010
REBQ,

OF 1010 REQ

Diametro da fresa em mm max. 35 mm
Peso de acordo com EPTA- 3,1 kg

Procedure 01:2014:

5 Componentes do aparelho

[1-11 Mesa de fresar

[1-2] Batente progressivo

[1-31 batente de profundidade

[1-4]1 Bloqueio para compasso de vara

[1-5] Porca

[1-6] Paragem do fuso

[1-71 Punho/ajuste em altura

[1-8] Punho de aperto

[1-91 Ajuste de precisao

[1-10] Ponteiro do batente de profundidade

[1-11] Roda de ajuste do nimero de rota-
coes

[1-12] Botao de bloqueio

[1-13] Punho

[1-14] Interruptor de ativacao/desativacao
[1-15]
[1-16]

Bocal de aspiracao

Ranhuras para barras guia/batente
lateral

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

O acessorio ilustrado ou descrito nao esta, par-
cialmente, incluido no ambito de fornecimento.

6 Colocacao em funcionamento

/N\/\  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!
Perigo de acidente

» Atensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, sé podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensao de 120 V/ 60 Hz.

Portugués

/N CUIDADO

Aquecimento da conexao plug it caso o fecho

de baioneta nao esteja completamente blo-

queado

Risco de queimadura

» Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem li-

gado ao cabo de ligacao a rede e bloquea-
do.

= Conectar e desconectar o cabo de ligacao a
rede [2].

6.1 Ligar/desligar

O interruptor [1-14] serve como interruptor de
ativacdo/desativacao (pressionar = LIGAR, sol-
tar = DESLIGAR).

Para garantir um funcionamento continuo, o in-
terruptor de ativacdo/desativacdo pode ser blo-
queado através do botao de bloqueio [1-12].
Para soltar o bloqueio basta premir de novo o
interruptor de ativacao/desativacao.

7 Ajustes

/N\/\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

7.1 Sistema eletronico

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-11], pode ajustar-
se progressivamente o nimero de rotacoes na
faixa de rotacoes (consultar dados técnicos).
Deste modo, pode ajustar a velocidade de corte
na perfeicao ao respetivo material a trabalhar.

Material Diametro da fresa Material
[mm] cortante
3-14 15-25 26- ;g‘;‘;me“'
35
Posicao da roda de
ajuste
Madeira 6-4 5-3 3-1 HW(HSS)
dura
Madeira 6-5 6-3 4-1 HSS (HW)
macia
Placas de 6-5 6-3 4-2 HW
aglomera-
do de ma-
deira, re-
vestidas
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Portugués

Material Diametro da fresa Material
[mm] cortante
3-14 15-25 26- ;‘:;‘;me“'
35
Posicao da roda de
ajuste
plastico 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminio 3-1 2-1 1 HSS (HW)
gessocar- 2-1 1 1 HW
tonado

Protecao térmica

Como protecao contra o sobreaquecimento
(queima do motor) encontra-se montado um
controlo térmico eletronico. Antes de se alcan-
car uma temperatura do motor critica, a eletro-
nica de seguranca desliga o motor. A ferramen-
ta estara novamente pronta a funcionar com
carga total apds um periodo de arrefecimento
de aprox. 3-5 minutos. O periodo de arrefeci-
mento é consideravelmente menor com a fer-
ramenta a trabalhar (marcha em vazio).

Protecao de rearranque

A protecao de rearranque instalada impede que
a ferramenta elétrica volte a arrancar automa-
ticamente apds uma interrupcao da tensao,
com o interruptor de ativacao/desativacdo pre-
mido. Neste caso, a ferramenta elétrica tem de
ser primeiro desligada e, em seguida, nova-
mente ligada.

Devido a protecao de rearranque integrada, nao
é possivel ligar e desligar a ferramenta elétrica
através de um modulo de interruptores exter-
no.

Travao

A OF 1010 REBQ possui um travao eletrdnico.
Apods a desativacao, o fuso é travado eletronica-
mente com a ferramenta em aprox. 2 seg. até a
imobilizacao.

Substituir a ferramenta

7.2
/N @ CUIDADO

Perigo de ferimentos na ferramenta de tra-

balho quente e afiada

» Nao utilizar quaisquer ferramentas de tra-
balho embotadas e danificadas.

» Usar luvas de protecao ao manusear a fer-
ramenta de trabalho.

Para a mudanca de ferramentas, é necessario
que coloque a ferramenta elétrica de lado.
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Aplicar a ferramenta

= Introduza a ferramenta de fresar o maximo
possivel, e no minimo até a marcacao N\,
no fuste da fresa, na pinca de fixacao aber-
ta.

» Rodar o fuso até que a paragem do fu-
so [1-6] engate ao pressionar e o fuso blo-
queie.

= Apertar a porca [1-5] com uma chave bifur-
cada SW 19.

Retirar a ferramenta

» Rodar o fuso até que a paragem do fu-
so [1-6] engate ao pressionar e o fuso blo-
queie.

» Soltar a porca [1-5] com uma chave bifur-
cada SW 19 até ser percetivel uma resistén-
cia. Vencer a resisténcia continuando a ro-
dar a chave bifurcada.

» Retirar a fresa.

7.3 Mudanca das pincas de fixacao

Estao disponiveis pincas de fixacao para os se-
guintes diametros de fuste: 6,0 mm; 6,35 mm;
8,0 mm (relativamente aos niumeros de enco-
menda, consultar o catalogo Festool ou na In-
ternet "www.festool.com”)
= Desenroscar a porca [1-5] por completo e
retire-a juntamente com a pinca de fixacao.
» Aplicar uma nova pinca de fixacao no fuso
apenas com a porca encaixada e engatada.
» Enroscar ligeiramente a porca. Nao aper-
tar, se nao estiver encaixada nenhuma fre-
sa!

7.4 Ajustar a profundidade de fresagem

O ajuste da profundidade de fresagem ocorre

em trés passos:

1. Ajustar o ponto zero, consultar

2. Definir profundidade de fresagem, consul-
tar

3. Fixar profundidade de fresagem, consul-
tar

7.5 Ajustar o ponto zero

Abrir o punho de aperto [1-8], de modo a
que o batente de profundidade [1-3] possa
ser movido livremente.

» Colocar a fresadora com a mesa de fre-
sar [1-1] sobre uma base plana. Abrir o bo-
t3o giratorio [1-7] e pressionar a ferramen-
ta elétrica para baixo até que a fresa apoie
sobre a base.

= Prender a ferramenta elétrica nesta posi-
cao fechando o botao giratério [1-71.



» Pressionar o batente de profundidade [1-3]
contra um dos trés batentes fixos do baten-
te progressivo rotativo [1-21.

Com uma chave de sextavado interior € possivel

ajustar individualmente qualquer batente fixo

em altura.

= Empurrar o ponteiro [1-10] para baixo, de
modo a que indique 0 mm na escala.

@ Se a posicao zero nao estiver correta, tal
pode ser corrigido com o parafuso no pon-
teiro [1-10].

7.6 Definir profundidade de fresagem

A profundidade de fresagem pretendida pode
ser definida através do ajuste rapido da profun-
didade ou do ajuste de precisao da profundida-
de.

Ajuste rapido da profundidade

» Puxar o batente de profundidade [1-3] para
cima, até que o ponteiro [1-10] indique a
profundidade de fresagem pretendida.

» Prender o batente de profundidade nesta
posicdo com o punho de aperto [1-8].

Ajuste de precisao da profundidade

» Prender o batente de profundidade com o
punho de aperto [1-8].

» Ajustar a profundidade de fresagem preten-
dida rodando a roda de ajuste [1-91.

@ Rodar a roda de ajuste por um traco de
marcacao faz alterar a profundidade de
fresagem em 0,1 mm. Uma rotacao com-
pleta da como resultado T mm. A maxima
margem ajuste da roda de ajuste é de
8 mm.

7.7 Fixar profundidade de fresagem

= Abrir o botao giratdrio [1-7] e pressionar a
ferramenta elétrica para baixo até que o ba-
tente de profundidade toque no batente fixo.

» Prender a ferramenta elétrica nesta posi-
cao fechando o botao giratério [1-71.

7.8 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pds

» Nunca trabalhar sem aspiracao.
» Observar as disposicdes nacionais.

CUIDADO! Se nao for utilizado nenhum tubo
flexivel de aspiracao antiestatico, pode ocorrer

[21] Acessorio

[22] Em parte, acessério
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um carregamento estatico. O utilizador pode
ser alvo de um choque elétrico e a eletronica da
ferramenta elétrica pode ser danificada.

E possivel ligar ao bocal de aspiracdo [1-15]
um aspirador movel Festool com um diametro
do tubo flexivel de aspiracao de 27 mm ou

36 mm (recomendam-se 36 mm devido ao me-
nor risco de entupimento).

Captador de aparas KSF-OF

O captador de aparas KSF-OF2" [3-1] é consti-
tuido pela tampa e cobertura e aumenta a efi-
cacia da aspiracao durante a fresagem de ares-
tas. A montagem da tampa faz-se de forma
analoga ao anel copiador, a cobertura é encai-
xada em cima.

A cobertura pode ser cortada com um serrote
ao longo das ranhuras [3-2] e, assim, ser redu-
zida. O captador de aparas pode, entao, ser uti-
lizado com raios interiores até um raio minimo
de 40 mm.

8 Trabalhar com a ferramenta
eletrica

Durante o trabalho tenha em atencao to-
das as indicacoes de seguranca iniciais
assim como as seguintes regras:

- Conduzir a ferramenta elétrica contra a pe-
ca a trabalhar apenas quando estiver liga-
da.

- Fixe a peca a trabalhar sempre, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- Durante o trabalho, segure a ferramenta
elétrica sempre com as duas maos pelos
punhos [1-7] + [1-13]. Trata-se dum pré-
requisito para trabalhos precisos e é es-
sencial para cortes em incisao. Mergulhe
lenta e uniformemente na peca a trabalhar.

- Fresar apenas em sentido contrario (senti-
do de avanco da ferramenta elétrica no
sentido de corte da ferramenta, figura [71).

8.1 Fresagem a mao livre

A fresadora é conduzida com maos livres, prin-
cipalmente na fresagem de carateres e de ima-
gens e ao efetuar trabalhos em cantos com ro-
lamento-guia ou espigao guia.

8.2 Fresar com batente lateral

Para trabalhos a decorrer paralelamente a
aresta da peca a trabalhar pode utilizar-se o
batente lateral® [4-1] fornecido.
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» Fixar ambas as barras guia [4-6] com os
dois botdes giratorios [4-5] no batente late-
ral.

» Inserir as barras guia até a medida preten-
dida nas ranhuras da mesa de fresar e fixar
com os dois botoes rotativos [4-4].

Ajuste de precisao
= Abrir o bot3o rotativo [4-8], para realizar

um ajuste de precisao com a roda de ajus-
te [4-7].

(i) Um nimero na roda de ajuste corresponde
a 0,1 mm de ajuste de precisao.

» Depois de realizado o ajuste de precisao, fe-
char o botao giratério [4-8].

» Ajustar os dois mordentes-guia [4-3] de
modo a que a sua distancia a fresa seja de
aprox. 5 mm. Para isso, abrir as duas fixa-
coes dos mordentes [4-2] e voltar a fechar
depois de realizado o ajuste.

cobertura de aspiracao

» Tal como ilustrado na imagem [5], empur-
rar a cobertura de aspiracao [5-1] a partir
de tras, até engatar no batente lateral.

» Para retirar a cobertura de aspiracao, le-
vantar ligeiramente as patilhas [5-3].

Ao bocal de aspiracao [5-2] pode ser liga-
do um tubo flexivel de aspiracao com
27 mm ou 36 mm de diametro.

8.3 Fresar com sistema de trilho-guia FS

0 sistema de trilho-guia (acessorio] facilita a
fresagem de ranhuras retas.

= Fixar o batente-quia [8-4] com as barras
guia [8-3] do batente lateral na mesa de
fresar.

= Fixar o trilho-guia [8-6] com sargen-
tos [8-7] na peca a trabalhar.

Assegurar que existe uma distancia de se-
guranca X - imagem [8] de 5 mm entre a
aresta dianteira do trilho-guia e a fresa ou a
ranhura.

» Colocar o batente-guia, como ilustrado na
figura [8], no trilho-guia. Para garantir uma
conducao sem folga do batente de fresa-
gem, ajustar os dois mordentes-guia com
uma chave de parafusos através das duas
aberturas laterais [8-5].

» Aparafusar o apoio ajustavel em altu-
ra [8-2] ao orificio roscado da mesa de fre-
sar, de forma a que o lado inferior da mesa
de fresar fique paralela a superficie da peca
a trabalhar.
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Para poder trabalhar segundo o tracado, as
marcacoes na mesa de fresar [8-1] e a escala
no apoio [8-2] indicam o eixo central da fresa.

Para um ajuste mais preciso encontra-se
disponivel, como acessodrio, um ajuste de
precisao para o sistema de trilho-guia.

8.4 Fresar com compasso de vara

Com o compasso de vara SZ-OF 1000 (acesso-
rio) é possivel produzir pecas redondas e recor-
tes circunferenciais com um diametro entre
153 e 760 mm.

» Inserir o compasso de vara na ranhura di-
anteira da mesa de fresar até que esteja
ajustado o raio pretendido.

» Bloquear o compasso de vara com o botao
giratorio [1-4].

@ Caso se pretenda evitar que a ponta do
compasso faca um entalhe na peca a
trabalhar, é possivel fixar uma tabua
de madeira fina no centro utilizando fi-
ta adesiva de dupla face.

8.5 Fresagem de copia

Para reproduzir pecas existentes a medida, uti-
liza-se um anel copiador ou um dispositivo co-
piador (acessério).

Anel copiador

Ao selecionar o tamanho do anel copia-

dor [7-1], prestar atenc3o para que a fresa uti-

lizada [7-2] caiba através da sua abertura.

» Fixar o anel copiador em vez do anel de co-
bertura [6-1], pelo lado de baixo, na mesa
de fresar.

A sobressaliéncia Y (figura [7]) da peca a traba-
lhar em relacao ao molde calcula-se do seguin-
te modo:

Y = (g do anel copiador - ¢ da fresa)/2

Com o mandril de centragem ZD-OF (acessoério)

é possivel alinhar o anel copiador exatamente

ao centro.

Dispositivo copiador

Para o dispositivo copiador é necessario o bra-

co angular WA-OF [9-2] e o conjunto copiador

KT-OF, constituido pelo suporte de rolos [9-6] e

trés guias copiadoras [9-71.

» Aparafusar o braco angular com botao gira-
torio [9-1], na altura pretendida, no orificio
roscado [9-3].

» Montar uma guia copiadora no suporte de
rolos e aparafusa-la com o botao girato-
rio [9-5] no braco angular. Prestar atencao



para que a guia copiadora e a fresa tenham
o mesmo diametro!

= Rodando a roda de ajuste [9-4] é possivel
ajustar a distancia do aro sensor ao eixo da
fresa.

8.6 Fresagem de nivelamento de fitas de
orlar

Com o braco angular WA-OF [10-2] em asso-
ciacdo com o batente-guia UP-OF [10-5] (aces-
sorio) é possivel a fresagem de nivelamento de
fitas de orlar sobressalientes.

» Aparafusar o braco angular com botao gira-
torio [10-1] na altura pretendida, no orificio
roscado [10-3].

» Aparafusar o batente-guia com botao gira-
torio [10-4] no braco angular.

» Ajustar a profundidade de fresagem de mo-
do a que esta perfaca a espessura da fita de
orlar +2 mm.

= Aproximar o batente-guia [11-1] 0 maximo
possivel da fresa abrindo o botao girato-
rio [11-3].

» Com aroda de ajuste [11-2], efetuar o ajus-
te de profundidade do batente-guia de modo
a que na fresagem de nivelamento fiquem
apenas poucas décimas de milimetro da fita
de orlar, que serao lixadas posteriormente
a mao.

9 Manutencao e conservacao

/N\/\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que requeiram a abertura da caixa
so podem ser realizados por uma oficina
de Servico Apds-Venda autorizada.

i
ﬂﬁw somente pelo fabricante ou oficinas
‘@ de servico certificadas. Endereco

mais proximo em:

Servico Apds-Venda e Reparacao

Utilizar apenas pecas sobresselen-
tes originais da Festool! Referéncia
em:

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-

ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte

Portugués

automatico da corrente e a ferramenta imobili-
za-se.

Observar as seguintes indicacoes:

» Dispositivos de protecao e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
que nao seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

» Para assegurar a circulacao do ar, manter
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca sempre desobstruidas e limpas.

10 Acessorios

Utilize apenas ferramentas de trabalho e
acessorios originais Festool. A utilizacdo de
ferramentas de trabalho de qualidade inferior e
acessorios de outras marcas pode aumentar o
perigo de ferimentos e provocar desequilibrios
consideraveis que pioram a qualidade dos re-
sultados de trabalho e aumentam o desgaste
da ferramenta elétrica.

Encontrara os nimeros de encomenda para
acessorios e ferramentas em

11 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domeésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecologico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
De acordo com a Diretiva Europeia sobre resi-
duos de equipamentos elétricos e eletrdnicos e
a sua transposicao para a legislacao nacional,
as ferramentas elétricas usadas devem ser re-
colhidas separadamente e sujeitas a uma reci-
clagem que proteja o meio ambiente.

Informacoes sobre os pontos de recolha para
uma eliminacao correta podem ser encontra-
das em

Informacoes sobre REACH:
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1 CuMBonbI

& MNpenynpexgpeHne 06 obLLen onacHoCcTH

@ [NpenynpexgeHne 06 yoape ToKoM

[poyYTnTe pyKOBOACTBO MO 3KCNyaTa-
UMM 1 yKa3aHus no TexHuke besonac-
HOCTMW.

PaboTalnTe B 3aLMTHbIX HaYLWHMKAX.

Mpu cMeHe paboyero MHCTpyMeHTa Ha-
LeBaiTe 3alUTHbIe nepyaTku!

PaboTtante B pecnupaTtope.
7)) PaboTaliTte B 3alMTHBLIX OYKaXx.

N3Bnekute BUJIKY N3 PO3ETKMU

He BbibpacbiBanTe BMecTe ¢ bbITOBLIMU
0TX04aMMW.

O PODS® O

Knacc 3awmTsl |

Mapkuposka CE: lMoagTBepxpaeTt cooT-
BETCTBME 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA OCHOB-
HblM TpeboBaHuam gupekTus EC.

mn
M

NHcTpyKLmMa, pekoMeHaaums

VIHCTpYKLI,I/IFl Mo NCMNOJIb30BaAHNIO

OTcoepguHeHne ceTeBoro Kabens

NS

[TopcoegunHeHne ceTeBoro Kabeng
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2 YKa3aHud no TexHuke
6e3onacHOCTU

2.1 06wwme yka3zaHUS N0 TeXHUKeE
6e3onacHocTu oA
3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB

OCTOPO>KHO! NMpouTtuTe BCe yKa3aHUA No

TexXHUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYKLIMK.
HeTouHoe cobntofeHne yka3aHUn MOXeT cTaTb
NPUYNHON yaapa 3N1eKTPUYECKUM TOKOM, Noxapa
U/Mnn cepbE3HbiX TPaBM.

CoxpaHsaiiTe BCe yKa3aHUs No TeXHuKe b6es-
OMaCHOCTU U UHCTPYKL UK ANS cnepyloLwero no-
nb3oBaTens.

Ncnonb3yeMbin B ykazaHUAX Mo TeXHUKe be3-
OMaCHOCTN TEPMUH «3IIEKTPOUHCTPYMEHT» OTHO-
CUTCSH K CETEBbIM 3/IEKTPOUHCTPYMeHTaM [c ce-
TeBbIM KabeneM) 1 akkyMynaTOPHbIM 31E€KTPOUH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceteBoro kabens).

2.2 YKasaHud no TexHuKe 6esonacHocTU
Npu1 NoJIb30BaHUM MHCTPYMEHTOM

- 06s3aTenbHO AepXXUTE INEKTPOUHCTPY-
MEHT 33 U30JIMPOBaHHbIE PYKOSATKM, T. K.
dpesa MoXKeT 3aL,enUTb CO6CTBEHHbIN Ka-
6enb nuTaHua. [1pn KOHTaKkTe ¢ TOKONPOBO-
LALWMM NPOBOAOM MeTannyeckume 4actm
WHCTPYMEHTa MOTYT 0Ka3aTbCH Mopg Hanpa-
XXEHMEM 1 CTaTb MPUYNHON NOPaKEHUS
3NeKTPUYECKUM TOKOM.

-  ®@ukcupyiTe 3arotoBKy cTpybuMHaMm nnm
APYrMMM NOAXOASALMUMMY CPeACTBAMMU HA
yCcTOMYMBOM onope. HegocTaTouHO yaep>Xum-
BaTb 3aroTOBKY O4HOWM NINLLb PYKOW, B 3TOM
C/lyyae 3arotoBKka OCTAETCSH HEYCTOMYMBOW,
n Bbl MoXeTe noTepsaTb KOHTPOJIb Ha HEW.

YcTaHaBnMBauTe Ha MaLLUHKY ToNbKo ¢ppe-
3bl, npepnaraeMble Festool. [lpumeHeHne
Apyrux ¢pes n3-3a NoBbILLEHHOW TPaBMOO-
MacHOCTW 3anpeLLeHo.

- He ponyckaiTe npeBbilleHUS MaKCMManb-
HOM YacToTbl BpaweHusa ppesbl, cobnio-
AaWTe AManasoH 4acToTbl BpaweHus. Oc-
HacTka, Bpalatowascs ¢ bonblen, yem fo-
MYyCTUMO CKOPOCTbIO, MOXET TPECHYTb U pa3-
neTeTbCs B CTOPOHbI.

- Nepepn TeM Kak NONOXXNTb MHCTPYMEHT, No-
AO0XXAUTE, NOKa Ban ABUraTens NosIHOCTbIO
0CTaAHOBMTCS. B npoTnBHOM cryyae Bo3-
MOXHO 3aLenyieHne BpaLlaloLLnxcs aeta-
new, 4To NpUBEAET K NoTepe KOHTPONSA Haf
MHCTPYMEHTOM.

- [lpu obpaboTke MaTepunanos, HakanaMBatw-
L MX 3N1eKTpoCcTaTu4eckui 3apag, Heobxo-




LVMMO MUCMOMb30BaTb CUCTEMY CHATUSA 3aps-
A3, B KOTOPYO BXOAAT aHTUCTAaTUYECKUI
BcacblBatowWwmnit wnaHr (AS) v nbineynansio-
WnIr annapar.

- [HwnameTp xBocTOBMKa paboyero MHCTPYMeH-
Ta [,OJIKEH COOTBETCTBOBATb 3aXKMMHOM
LaHre.

- Wcnonb3ynte Tonbko dpesbl, KOTOPbIe COOT-
BeTCcTBYIOT TpeboBaHmnam EN 847-1. Bce
dpe3bl Festool ynosnetBopstoT 3TumM Tpebo-
BaHUAM.

- [lpoBepbTe NpPoYHOCTb KpenaeHns ¢pesbl 1
TOYHOCTb €€ Xx0/a.

- 3aXMMHad LaHra n HakngHas ramnka He
LOJKHbl UMETb MOBPEXAEHUN.

- Hwukorpa He ncnonbsynte nedbopMmpoBaH-
Hble dpe3bl N dpe3bl CO CKoTaMMU.

006

Mpwu paboTtax c o6pasoBaHMEM MNblSIN UC-
noab3yinTe NoaxoAasliMe CpeacTsa UHAU-
BUAYaNbHOMN 3aWMUThI: 3aLLNTHbIE HAYLIHW-
KW, 3aLMTHbIe 04YKM, pecnuparop.

2.3 06paboTtka antoMuHusN

[Mpn paboTe c antoMMHMEM MO coobpakeHMaM
be3sonacHocTn Heobxogmmo cobntofaTe cnegyto-
wme Mepbl:

- [lopgkntoyanTe yCTpOMCTBO 3aLLMUTHOIO OT-
knoyeHus (Y30).

- [lopgkntoyanTe aNeKTPOMHCTPYMEHT K MOAXO-
AALLEeMYy NblieyaansioLlLeMy annapaTy ¢ aH-
TUCTAaTUYECKUM LLUNAHTOM.

- PerynsipHo ouynulanTe aNeKTPOUHCTPYMEHT
OT OTJIOXKEHWUI NbIAW B KOpMNyce ABUraTens.

v
- PaboTalTe B 3aLLMTHbIX OYKax!

2.4 YpoBHM WIyMa

3HaueHuns, onpepenénHble no EN 62841, kak
npaBwuo, COCTaBASAOT:

YpoBeHb 3BYKOBOro Aasfe- Lpp =92 0B(A)
HNS

YpoBeHb MOLLIHOCTU 3BYKO- Lwa = 103 nB(A)
BbIX KosiebaHWnm

[NorpewHocTb K=3pb

&@ BHUMAHME

LLlyM, Bo3HMKaloWwmi npu pabore
MoBpeXxpeHue opraHoB cnyxa
» PaboTaliTe B 3aWMTHbIX HayLUHMUKAX.

Pycckun

3HaueHue Bubpaumm a, no TpéM ocam (BekTop-

Haa cyMMma) n KoabbuumeHT norpelHocTH K,
onpegfenénHble no EN 62841:

ap = 5,5 M/c?
K =2 m/c?

YKasaHHble 3HauyeHWs ypoBHS LWyMa/Bnbpaunm

-  CNyxaT ANs CpaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXXe MCMNoSib30BaTh AN NpeaBapu-
TeNbHOM OLeHKN LYMOBOW 1 BUOPaLMOHHOM
Harpysku so BpeMsi paboTbl;

- OTpaXkaloT 0CHOBHble 06/1aCTV NPUMEHEHNS
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.

/N BHUMAHUE

dakTuyeckue ypoBHM WyMa u BuUbpauum mo-
ryT OTKNOHATbLCA OT NPUBEAEHHBIX 34eCb 3Ha-
YeHUMU. ITO 3aBUCUT OT YCZIOBUN UCMOJIb30Ba-
HUSA MHCTPYMeHTa 1 oT o6pabaTbiBaeMoro Ma-
Tepuana.

» OueHunTe WyMoOBOE BO3JeNCTBME B pealib-
HbIX YCTIOBMAX 3KCMyaTalMM Ha BCeX 3Ta-
nax NPOM3BOACTBEHHOIO LMKIIA.

= llcxons M3 OUEHKM LWYMOBOMO BO3AENCTBUSA
B peasibHblX YCIOBUSIX 3KCMyaTaumum, Heob-
XOAMMO MpeAnpuHMMaTh COOTBETCTBYOLLME
Mepbl Mo 0XpaHe Tpyna paboTHMKOB.

3 NMpuMeHeHUe No Ha3HaAYeHUIo

BepTukanbHbin dpesep npegHasHaveH ansa ob-
paboTKn 3aroToBOK M3 ApeBeCUHbI, MNacTMacchl
“ MaTepunanos, Nofo0bHbIX ApeBecuHe.
HekoTopble Mmogenu ¢ppesepoB dunpmbl Festool
MOTYT MCNONIb30BaTbCS, COMIACHO TEXHUYECKOM
LOKyMeHTaumu, Takxe ona obpaboTtku aniomm-
HMS U TMNCOKapTOHa.

OTBETCTBEHHOCTb 3a UCMOJIb30BaHME He
Mo Ha3Ha4YeHW HECET NOJIb30BaTENb.

NHCTpyMeHT cKoHCTpynpoBaH ans npodeccumo-
HaNIbHOrO NMPUMEHEHNS.

4 TexHn4yeckue gaHHbIe

BepTukanbHbiii ppesep OF 1010
REBQ,

OF 1010 REQ

Mol HoCcTb 1010 Bt
YacToTa BpalLeHns 9500—
23000 06/MuH

Yuncno obopoTos xon. xoaa, 26 000 06/MuH

MaKc.
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BepTukanbHbiii ppesep OF 1010

REBAQ,

OF 1010 REQ

[pybas perynuposka 55 MM

TouHas perynmpoBka 8 MM

CoeguHutenbHas pesbba M16x1,5
MPVWBOAHOMO Basna

HdnameTp dpesbl Makc. 35 MM

Macca cornacHo npouegype 3,1 kr

EPTA 01:2014:

[laTa npon3BoACTBa - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT

5 CocTaBHble YacTu

MHCTPYMEHTa

[1-11 Onopxas nnacTuHa

[1-2] CryneHuatwii ynop

[1-31 OrpaHuuutens rnybuHb

[1-4]1 @wkcaTtop wTaHreHympkyns

[1-5] Taiika

[1-61 Cronop wnuHpens

[1-71 PykosTka/perynstop BbICOTbI

[1-8] 3axwumHon pbluar

[1-9]1 TMpucnocobnexne pns TouHom ycTa-
HOBKM

[1-10] YkazaTtenb orpaHuuuTens rnybuHsbl

[1-11]1 Koneco perynnpoBku 4acToTbl Bpalle-
HUS

[1-12] Kronka pukcaTtopa BbiktOUaTENS

[1-13] PykosTka

[1-14] Knonka BkntoueHus/BbiKOYEHNS

[1-15] TMaTtpybok nbineyganeHuns

[1-16] Ma3bl nom Hanpasnawowme WwWraHrm/

bokoBble ynopel

NnnocTpaumm HaxopaTca B Havane pykoBOACTBaA
Mo aKcnayaTaumm.

HekoTopble n306pa>k€HHble NN ONUCLIBAEMbIE
3/1eMEHTbl OCHACTKM He BXOASAT B KOMMAEKT Mo-
CTaBKMW.
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6 MoprotoBKa K paboTte
& A NPERYNPEXAEHWUE

HeponycTumoe HanpshkeHne unm yacrora!

OnacHOCTb HecyacTHoOro cny4as

» CeTeBoe HanpsXeHWe 1 YacToTa UCTOYHMUKA
TOKa LOMKHbI COOTBETCTBOBATL aHHbIM,
yKasaHHbIM Ha 3aBoAckoun Tabnuuke.

» B CeBepHon AMepurke MOXHO MCMOSb30BaTb
TONIbKO 3/1EKTPOMHCTPYMeHThI Festool ¢ xa-

paKTEpPUCTUKOM Mo HanpskeHmto 120 B /
60 Iy,

/N BHUMAHMUE

HarpeBaHue pasbema plug it npu HenonHo-

CTbi0 3a6510KMpOBAaHHOM 6aiOHETHOM 3aMKe

OnacHocTb oXKora

OnacHoOCTb 0)KOroB

» [lepen BKNOYEHMEM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA
ybepuTech B TOM, 4TO BaMOHETHbBIN 3aMOK
Ha ceTeBOM Kabesie MOJIHOCTbIO 3aKPbIT U
3abnokmpoBaH.

» [lopcoennHeHWe 1 OTCOeAUHEHUE CETEBOIO
kabens [2].

6.1 BknwyeHue/BbiKNOYEeHUE

Bbikntouatensb [1-14] npenHasHaueH gna Bkito-
yeHua/BbikoYeHna (HaxaTb = BKJ1, otnyctuts
= BbIKJ1) MawuHkw.

Ins pnutensHoro pexunma paboTbl BbIKIOYa-
TeNb MOXHO 3abn10KMpoBaTh C MOMoLLbo GUKcK-
pytowseit kHonku [1-12]. Mpu nosTOpHOM Haxa-
TWUMW BbIK/IlOYATENS NPOUCXOANT ero pa3bnoku-
poBKa.

7 Hactponku

/N /\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA, MOpa)XkeHne
3NeKTPUUYECKUM TOKOM

» [lepen HayanoM nbbix paboT Ha MalLnHKe
BCerga BblHMMaWTe BUJKY U3 pO3eTKu!

7.1  AneKTpoHMUKa

PerynaTtop yactoTbl BpalieHUa Bana gBuratens
Yncno obopoToB NNaBHO HacTpamMBaeTCs C MO-
MolLbto perynmposoyHoro koneca [1-11] B 3a-
NaHHOM Auana3oHe (cM. TexHuyeckune faHHble),
“ TaknuM 0bpa3oM cKOpoCTb pacnuioBKM afan-
TupyeTcs K obpabaTeiBaeMoMy MaTepuany.



Marepuan Onametp ¢ppesbl [MM] PekoMeH-
3-14 15- 6. AYEMbIA
25 35 PexXywun
MaTepuan
Lar perynupoBo4Horo
Koneca
Teépable 6-4 5-3  3-1 HW[HSS)
nopoabl
ApeBeCcUHb
Markume no- 6-5 6-3  4-1 HSS(HW]
poabl ape-
BE€CUHDbI
OCIl, namn-  6-5 6-3 4-2 HW
HUPOBaH-
Hble

[TnacTmac- 6-4 5-3 2-1 HW
ca

AntoMuHuin - 3 -1 2-1 1 HSS (HW)
['mncokap- 2-1 1 1 HW
TOH

3awumTa oT neperpesa

Insa 3aumThl OT neperpesa (neperopaHng snek-
TpoABuraTensa) B MalMHKY BCTPOEHA 3/1eKTPOH-
Has cxeMa KOHTpons TeMnepatypsl. [1pu gocTu-
XKEHUW KPUTUYECKOM TeMMnepaTypbl NpeaoxXpaHm-
TeNlbHas cxema OTKJ/Il0YaeT 3NeKTpoABUraTeb.
Bpems oxnaxgeHus coctaBngeT 3—5 MUHYT, no-
Cne yero MallMHKa BHOBb roToBa k paboTte ¢
nosiHou Harpyskou. [1pun paboTe MaWnMHKK Ha
XOJIOCTOM XOA4Y BPeMsl OXNaXAeHNs 3HaYnTe N b-
HO cokpallaeTcs.

3awmTa oT NOBTOPHOIO Nycka

BcTpoeHHas 3aLmTa 0T NOBTOPHOIO Nycka Npea-
OTBpaLLaeT MOBTOPHbIN aBTOMaTUYeCKUI NMyCK
3/1eKTPOMHCTPYMeHTa Mnocie npepbiBaHUs noga-
4M TOKa NpKW HaXKaToM BblikJtoYaTene. B atom
crlyyae 31eKTPOUMHCTPYMEHT HeobxoAnMo cHava-
na BbIKJIYNTb, @ 3aTEM CHOBA BKJIOUYUTD.
BcTpoeHHas 3awwmTa oT MOBTOPHOrO Nycka npeg-
oTBpaLLaeT BKIOYeHe/BbIKNOYeHNe 3nek-
TPOMHCTPYMEHTA Yepes BHELLIHMIA MOAYNb BKIIO-
YeHus.

Topmos

OF 1010 REBQ ocHaLwéH 31eKTPOHHbIM TOPMO-
30M. [Mocne BbikNtoueHUs dbpesepa TOpMO3 ocTa-
HaBfMBaeT WNNHAEb C paboynM MHCTPYMEHTOM
3a 2 CeKyHpAbl.

Pycckun

CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa

7.2
&@ BHUMAHUE

OnacHOCTb TpPaBMUPOBaHUSA CUJIbHO Harpe-

BaloLWMMCA U OCTPbIM paboymM MHCTPYMEH-

TOM

» He ncnonb3ynTe 3aTynmMBLUNECS N HEUC-
npaBHble paboyre NHCTPYMEHTHI.

» [lpu paboTe c MHCTPYMEHTOM NoNb3ynTeCh
3aLLMTHBIMM NepyaTKaMMu.

,D,J'Iﬂ CMeHbI pa6oqero MHCTPYMEHTa NOoNo>XnTe
SJNIEKTPOUNHCTPYMEHT Ha bok.

YcTaHoBKa paboyero MHCTpyMeHTa

= BcTaBbTe ¢pesy B 0TKPbITYIO 3aXKMMHYIO
LaHry MakCuMMasnbHo rnyboko, Kak MUHUMYM
0o metku ( N ] Ha xBocToBUKe dpesbl.

= [loBopaumBaiTe wnuHgens [1-6] go Tex
nop, noka He cpaboTaeT cTonop WNUHAeNs
(Npw HaxaTnu] 1 He 3abnokupyeT ero.

= 3atanuTe raiky [1-5] raeyHbIM knouom
SW 19.

CHaTue paboyero MHCTpyMeHTa

» [loBopauunBaiTe wnuugens [1-6]1 go Tex
nop, noka He cpaboTaeT cTonop WNUHAENS
(Npw HaxaTnu) 1 He 3abnokupyeT ero.

» OtBepHuTe ranky [1-5] raeuyHbimM knouom
SW 19 po owyTtumoro conpotusnexus. lpo-
[,0JKavTe NOBOPayYnBaTh raeyHbli KoY,
npeofonieBas CONpPOTUBIIEHME.

» BbiHbTe dpesy.

7.3 CMeHa 3a)KMMHOM LLaHI1

MpennaratoTcs 3aXKMMHbIe LaHM O MHCTPY-
MEHTOB C XBOCTOBMKAMW ClnepyloLnx guameT-
poB: 6,0 MM; 6,35 MM; 8,0 MM (HOMepa g 3aka-
3a cM. katanor Festool unu cant
www.festool.ru)

= [lonHocTblo oTBepHUTe raiiky [1-51 v cHuMm-
Te e€ BMecTe C 3aXXMMHOM LLaHI oM.

» BcTaBngnTe HoOBYtO LaHry B WNUHAENb TONb-
KO C NpefBapuTesIbHO HacaXXeHHOM 1 3apuk-
CMPOBAHHOWN ramkomu.

» Cnerka BBepHuTe raky. He 3atarusaunTe,
Koraa ¢pesa He BcTaBsieHa!

7.4 Perynuposka rnybuHbl ¢ppesepoBaHus
PerynupoBka rnybuHbl ¢pesepoBaHums ocy-
LWecTBASETCA B TpM 3Tana:

1. YcTaHOBKa Ha Hy/neBYyl 0TMETKY, CM.

2. YctaHoBka rnybuHbl dppesepoBaHus, CM.
3. Oukcaumsa rnybuHbl dpesepoBaHus, CM.
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7.5 YcTaHOBKa Ha HYNeBY OTMETKY

= Pasbnokupyitte 3axumHon poiyar [1-8],
4T06bI OrpaHmymTens rnybunsl [1-3] cso-
bonHO oBUrancy.

» [locTaBbTe BepTUKaNbHbIM ppe3ep onopHOMU
nnacTtuHoi [1-1] Ha poBHoe ocHoBaHme. Oc-
nabbTte BMHT-6apawek [1-7] n oToxmuTe
3/1eKTPOUHCTPYMEHT BHWU3 0 KOHTaKTa dpe-
3bl C OMOpPOMW.

» 3adukcmpyinTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B 3TOM
nofioXkeHunn, 3aTaHyBs BuHT-bapawek [1-71.

» [pmxmuTe orpaHnunTens rnybuHsl [1-31 k
O[HOMY M3 TPEX XECTKMX YyNOpOB BpaLlato-
erocs pesosibBepHoro yrnopa [1-21.

BbicoTa kax[oro ynopa peryampyercs oTLenbHO

C MOMOLLLbIO KJTt0Ya-LIeCTUrPaHHMKA.

» CasuHbTe ykasaTenb [1-10] BHM3 Ha oTMeT-
Ky 0 MM Ha wkane.

(i) Ecnu ykasaTenb He BCTaeT Ha Hynesyto oT-
MeTKy, ero nosoxeHue MoXHO NOAKOpPeK-
TWPOBaTb MOBOPOTOM BMHTa Ha CaMOM yKa-
sartene [1-10].

7.6 YcraHoBKa rnyb6uHbl ppesepoBaHus

Hy>kHyto rnybuHy ppesepoBaHmns MOXKHO YCTaHO-

BMTb ABYMS criocobamu: rpybou nnm TouHowm pe-

ryNMPOBKOW.

pybas perynupoBKa

» BuiTarusaiTte orpaHunumntens rnybuHbl [1-3]
BBepX, Noka ykasaTesb [1-10] He ocTaHo-
BUTCS Ha OTMEeTKe HY>XXHOW rnybuHbl ppese-
pOBaHMS.

» 3adukcupynTe orpaHnUYnTENb B 3TOM MON0-

XKEHVM C MOMOLLLbIO 3aXKMMHOTO pblya-
ra [1-8].

TouyHas perynuposka

» 3axmute orpaHnumnTeNb ryBbMHbI 3aXKNM-
HbIM pblyarom [1-8].

» YcTaHoBMTE HYXHYto rnybuHy dpesepoBaHums
NMoBOPOTOM perynmposoyHoro koneca [1-91.

@ [Mpn NoBopoTe Ha OAHY OTMETKY rnybunHa
dpesepoBaHunda meHsetcd Ha 0,1 mm. [Non-
HblA MOBOPOT PErYIMPOBOYHOI0 KoJleca
0aéT 1 MM. MakcnMManbHbI AnanasoH pe-
ryNMpPoOBKM COCTaBNAEeT 8 MM.

7.7 ®ukcaumsa rnybuHbl ppesepoBaHusa

= BbiBepHuTe BuHT-6apawek [1-71 n oToxxmu-
Te 371eKTPONHCTPYMEHT BHU3 [10 COMPUKOC-
HOBEHWS OrPaHNYNTENS FAYBUHBI C KECTKNM
yropoM.

[23] OcHacTka
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» 3aduKcmpynTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B 3TOM
MosioXXeHuu, 3aTaHys BMHT-bapawek [1-71.

7.8 MbineypaneHune

& NPERYNPEXAEHWUE

OnacHocTb gns 3A0pPOBbs MPU KOHTaKTe C MNbl-
Nblo

» PaboTtaTb 6e3 cuctembl nbineyganeHns sa-
npeiaeTcs.
» CobntopgainTe HauMoOHaNbHble NpeanMcaHms.

BHUMAHMUE! [Npu ncnonb3oBaHUM He aHTKCTa-
TMYEeCKOro LWiaHra BO3MOXHO HaKoMieHne cTa-
TUYecKoro 3apsfa, B pe3yfibTaTe Yero nosb30-
BaTeslb MOXEeT NONYyYNTb yaap 3NeKTPUYECKUM
TOKOM, @ 3/IeKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI 3JIEKTPOUH-
CTPyMeHTa — NoBpeXAeHMS.

K natpybkam nbineynanexus [1-15] moxxHo nop-
CoeAuHATb Nblneygansaowmin annapat Festool ¢
LMaMeTpOM BCachIBaloLWEero WwnaHra 27 mm uan
36 mm (36 mm pekoMeHayeTcs BCNeACTBUE MO-
HMUXKEHHOW 0NacHOCTU 3acopeHus).

Mbineynasnusatenb KSF-OF

Mbineynasnusatens KSF-OF®2 [3-1] cocTout ns
KOXyXa W 3aLUMTHOW Haknafku, noBbiwaeT 3¢-
beKTMBHOCTb NblfieyfaneHns npu ppeseposa-
HUWM KPOMOK. MoHTaXx nblfieynaBnmeaTtens npo-
M3BOAMUTCS MO aHANOrMM C KOMMPOBaNbHbIM
KONbLLOM, CBEPXY HAaCaXXMBAETCH KOXYX.

YT06bI yMEHBLINTD KOXYX, MOXHO NMPWU MOMOLLM
HOXO0BKM 0bpe3aTb ero Baonb nasos [3-2]. Mbi-
neynasnuvBaTeslb MOXHO UCMOMb30BaTb Npu 06-
paboTke BHYTPeHHMX pagnycoB He MeHee 40 MM.

8 Pa6oTta c
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM

MNpw BbINONHEeHMK paboT cobntopanTe BCce
BbILLEYNOMSHYTble yKa3aHMs No TeXHUKeE

Be3onacHocTK, a TakxXe cnepyoume npaBuna:

- [lopBoauTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT K 3aroToB-
Ke TOJIbKO BO BKJIOYEHHOM COCTOSIHUM.

- Bcerpa 3akpennanTe 3arotoBKy Tak, 4Tobbl
OHa He caBuranacb npu obpaboTke.

- Bcerpa HapféxHo fepxuTe aNeKTPOUHCTPY-
MeHT 06emMu pykamm 3a pykosaTkm [1-7] +
[1-13]. 370 obs3aTenbHOE ycnoBue ang Toy-
Hol paboThbl U onepaunn Bpe3aHus. Boinon-
HAWTe Bpe3aHue B 3aroTOBKY MeAJIEHHO U
PaBHOMEpHO.



- BbinonHanTe Tonbko BCTpeyHoe dpesepo-
BaHMe (HanpaBfieHVe NogayYn MallnHbl B
HanpaB/eHUN pe3aHnsa UHCTPYMEHTa,
puc. [7]).

8.1 ®pe3epoBaHue 6e3 wabnoHa

®pesepoBKka HaANUCEN M PUCYHKOB, a Takxe 06-
paboTka KPOMOK C YNOPHbIM KOJbLLOM UN Ha-
npaBnsioLLEN BTYSIKOW BbINONHAETCH BEPTU-
KanbHbIM ¢dpe3epoM B 0OCHOBHOM be3 wabnoHa.

8.2 ®pe3epoBaHue c 60KOBbLIM YNOpPOM

Ilna dpesepoBaHmns 3aroToBKM NapannenbHo

KPOMKe MOXHO MUCMo/b30BaTb H0KOBOW

ynop®! [4-1].

= 3adukcupyinte obe HanpaBnaoLMe WTAH-
rv [4-6] nBymMs BUHTamun-bapawkamu [4-5]
Ha bokoBOM yrope.

» 3aBefuTe HanpaBASKoLLMeE LITAHTM HA HYX-
Hyto rnybrHy B Na3bl OMOPHOM MAACTUHbI U
3adukcnpynTe AByMsa BUHTaMmn-bapaluka-
mu [4-4].

TouyHas perynuposka

» OcnabbTe BUHT-6apatuek [4-8], uTobbl BbI-
MOJSIHUTbL TOYHYIO PETYNPOBKY C MOMOLLbIO
perynnposoyHoro koneca [4-71.

@ OpHa umdpa Ha peryampoBoYHOM Koslece
cooTrBeTcTBYyeT 0,1 MM MM.

» [lo OKOHYaHMW TOYHOW PerynMpoBKM 3aKpy-
TUTe BUHT-6apaluek [4-8].

» OTperynupyinte oba HanpaBAAOLLNX
ynopa [4-3] Tak, yTobbl paccToAHMeE OT HUX
[0 dpe3bl COCTaBNAANO0 OK. 5 MM MM. [lnga 3T0-
ro packpoiTe oba pukcatopa [4-2] u cHoBa
3aKpoKTe nocie peryanpoBKu.

BbITS)KHOM KOXYX

= Kak nokasaHo Ha puc. [5], nepemecTute BbI-
TaxHon koxyx [5-1] czagmn po ero pukcauun
Ha bokoBOM yrnope.

> Y7106bI CHATb BBITAXHOW KOXYX, Clerka npu-
nogHuMnTe 3axumbl [5-3].

K natpy6ky nbineyganeHus [5-2]1 moxHo
NOACOeANHATL LWAHIM AMaMeTpoM 27 MM
nnn 36 MM MM.

8.3 ®pe3epoBaHue C CUCTEMOM LUINH-
Hanpasnsowux FS

Cuctema WnH-Hanpasnsowmux (ocHacTka) 06-

neryaet ¢ppe3epoBaHmMe NPsAMbIX Na30B.

= 3akpenuTe Hanpasnsolwmi ynop [8-4] Ha-
npaenawowmmn wraHramu [8-3] 6okosoro
yrnopa Ha OnopHOW MnacTuHe.

[24] B koMnnekTe nav onuus

Pycckun

= 3akpenuTe WKHy-HanpasnsoLlyo [8-6]
BMHTOBOM cTpybunHoin [8-7] Ha 3aroToBke.
Cnepute 3a TeM, yTobbl B Lendx besonacHo-
CTV MeXAy nepefgHen KpOMKOW LLUMHbI-Ha-
npasnswLleit n ppesoil/nasom octaBanoch
pacctosaHme X - puc. [815 mwm.

» YcTaHOBWTE HanpaBASOWMI ynop, Kak noka-
3aHo Ha puc. [8], Ha wwnHy-HanpaBnsioLLyo.
YTobbl rapaHTMpoBaTh TOYHOE BefeHne dppe-
3epHOro ynopa, MOXHO YCTaHOBMUTb ABa Ha-
NpaBASOLWMX yrnopa C MOMOLLbIO OTBEPTKHM
yepes aBa 6okosbix oTBepcTus [8-51.

» 3akpenuTe peryanpyemyto no BblicoTe L0-
nonHuTenbHyto onopy [8-2] B pesbbosom oT-
BEPCTUMN OMOPHOW NAACTUHBI TakKUM 0bpas-
OM, 4TOObl HUXKHASA CTOPOHA OMOPHOM NNa-
CTWHbI Bbina NapannenbHa NOBEPXHOCTM 3a-
FOTOBKM.

[ns obneryeHns paboTbl No pa3mMeTke METKM Ha

onopHoi nnactuHe [8-1] v wkana Ha gononHu-

TenbHol onope [8-2] ykasbiBatoT Ha ocb dppesbi.

(i) Bns bonee ToUHOM HACTPOMKN LWNH-Ha-
npaBngaloWmMX NpeaiaraeTcs cneymnanbHoe
npucnocobnexune (ocHacTka).

8.4 ®pe3epoBaHue C LUTAHFeHLUPKYNIEM

Mcnonb3sys wraHreHumpkyns SZ-0F 1000 (oc-
HacTKa), MoXKHo 0bpabaTbiBaTb Kpyriible geTanm
1 Bblpe3bl AnameTpoM oT 153 go 760 mm.

» 3aABUHbTE LWUTAHTeHUMPKYSb B NEPeHUN
na3 OMOpPHOW NNACTUHBI [0 AOCTUXKEHUSA He-
obxogmMmoro paguyca.

» 3adukcupyinTe WTAHIeHUMPKYNb BUHTOM-
bapatwkom [1-4].

(i) Ans npepoTepalueHus LapanuH oT oc-
TpWS LMPKYNS Ha 3aroToBKe Ha cepenu-
He MOXHO 3aKpenuTb TOHKYH A0LLEeYKY
C MOMOLLbIO [IBYCTOPOHHEr0 CKOTYa.

8.5 ®pe3epoBaHue No Konupy

Ilna narotosneHunsa oybnmMkaToB MMetoLLLencs 3a-
FOTOBKW MCNOMb3YeTCs KOMMPOoBasbHOE KONbLLO

WK KonmposasbHoe npucrnocobnerune (ocHacT-
Ka).

KonupoBanbHoe KonbLo

Mpu BbIGOPE KoNuMpoBanbHoro konbua [7-11

nposepbTe, 4TobbI Mcnonb3yemas ppesa [7-2]

BXOAMSa B 0OTBEPCTME KOSbLa.

» 3akpenuTe KONMpOBasbHOE KOJbLLO BMECTO
3awmuTHoro kosnbua [6-1] cHM3y Ha onopHon
nnacTuHe.
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Buictynanue Y (puc. [7]) sarotoBkm 3a wabnow
paccyuTbiBaeTCcs cnefyowmm obpasom:

Y = (@ konuposanbHoro konbla — @ ¢pesbl)/2

LleHTpupytowmin wtndt ZD-0F (ocHacTka) 06-
fleryaeT LeHTpUMpoBaHMe KOMMPOBasIbHOr0 KoJlb-

La.
KonuposanbHoe npucnocobnexue

KonnpoBanbHoe npucnocobneHne cobupaerca
n3 yrnosoro poiuara WA-OF [9-2] n konupHoro
wyna KT-OF, koTopbI cocTOUT 13 ponnMkKoBow
onopbl [9-6] v Tpéx KonupoBanbHbIX ponu-

ko [9-7].

» BsepHuTe BUHT-6apaluek [9-1] yrnosoro
pblyara B pe3bboBoe otBepcTme [9-3] Ha
HY>XHOW BbICOTE.

» CMOHTUpPYNTEe KONMMPOBaNbHbIA PONMK HA PO-
NIMKOBOW onope 1 3aPpuUKCuMpynTe e€ BUHTOM-
bapatukom [9-5] Ha yrnoBoMm pbivare. Mpo-
BepbTe, 4TOObl KOMMPOBaNbHbBIN PONUK U
dpe3za bbinn ogHoro guametpa!

= [loBopoToMm perynmposoyHoro kosneca [9-4]
MOXHO OTPeryampoBaTb PacCTOSIHUE OT KOH-
TaKTHOrO posinka fo ocu dpessbl.

8.6 ®pesepoBaHue CBECOB KPOMO4YHOM
NEeHTbI

Yrnoeoi pbiyar WA-OF [10-2] B koMbuHauum ¢
Hanpasngoulein nnactuHon UP-OF [10-5] (oc-

HacTka) nomMoraeT ¢ppesepoBaTh CBECHI KPOMOY-
HOW NIeHTbI.

» BsepHuTe BUHT-6apaex [10-1]1 yrnosoro
pblyara B pe3bboBoe otBepcTme [10-3] Ha
HY>XHOW BbICOTE.

» [lpvBepHWTE HaNpaBASIOLLLYO NAACTUHY K
yrnoBoOMYy pblyary BuHToM-b6apatikom [10-4].

» HacTtponTe rnybuHy dpesepoBaHns paBHyt
TONWMHE KPOMKM +2 MM,

» [lopBenuTe HanpaBAsALLYy NacTu-

Hy [11-1], oTBOpaumnsan BuHT-6apa-
wek [11-3], kak MoxHo Banxe K dppese.

» C noMoLLbio perynmpoBoYHOro Kone-
ca [11-2] nacTpoiiTe Takyto rnybuHy Hanpas-
nawLwen nnacTuHel, 4Tobbl nocne ¢ppesepo-
BaHWs 0CTaBasiCid CBEC KPOMOYHOM JIeHTbI B
LECATYIO OO0 MUIIMMETPA, KOTOpbIA 3aTeM
cownndoBbIBAETCH BPYUHYHO.
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9 06cny)xuBaHue u yxop,
& @ NPERYNPEXAEHWUE

OnacHocTb TpaBMUPOBaHU{, NopakeHue
ANeKTpu4yeCKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nbbIX paboT Mo peMOHTY U
TEXHUYeCKoMy 0BCNy>XMBaHWMIO YCTPOMCTBA
BbIHMMaNTe BUJIKY N3 po3eTku!

» Bce paboTbl N0 peMOHTY U TeXHU4YEeCKOMY
obcnyxunsaHumio, KoTopble TpebyoT OTKpbI-
BaHMWA Kopnyca yCTpONCTBa, LOMKHbI Bbl-
MONMHATLCHA TOJILKO CNeLnanmcTaMmmn aBTopu-
30BaHHOWN MacTepckon CepBUCHOM CayXbbl.

* .an- CepBUCHOE 06cny)XuBaHue u
-ﬁ "4, PEMOHT [0J1KHbl BbIMOJIHATLCS TOMb-
'@’ KO cneumanmctaMm GupMbl-U3roTo-
BUTENS UAN B CEPBUCHOWN MacTep-
cKkon. Agpec bnuxanwen mactep-
CKOW CM. Ha:

Ncnonb3ynTe TONbKO OpUrMHaNbHbIe
3anacHble yacTtu Festool! N2 gnq 3a-
Kasa Ha:

MalwunHKka ocHalleHa cCaMoOoTKIYaLWUMUCS
YrosibHbIMM WETKaMK. [pn UX NoNHOM U3HaLIN-
BaHWW aBTOMaTMYeCKM NpekpallaeTcd nogaya
TOKa W MallMHKa npekpalaeT pabory.

CobniopganTte cnepyowme npaBuna:

> PeMOHT nnu 3aMeHa NoBpeXAEHHbIX 3aLLMT-
HbIX NpucrnocobneHni n getanen fOMKHbI
BbIMONHATLCA B aBTOPU30BAHHOW PEMOHTHOMN
MaCTepCKOW, eCnu Apyroe He yKa3aHo B py-
KOBOACTBE MO 3KCnayaTaunu.

- Cﬂe,EI,VITe 3a TeM, YTobhI oTBepCcTnda Oongd
oxnaxpgeHuna Ha Kopnyce He bbinun nepekpbl-
Thl UK 3a6UThI rPA3bH0.

10 OcHacTKa

Mcnonb3ynte ToNbKO OpuruHanbHble pabouune
MHCTPYMEHTbI U ocHacTKy Festool. icnonb3o-
BaHne paboymx NHCTPYMEHTOB M OCHAcCTKM bo-
nee HN3KOro KayecTBa MOXeT MPMBECTM K TpaB-
MWUPOBAHMIO N 3HAYMTENbHOMY AucbanaHcy, Ko-
TOPbIN OTPULLATENIBHO CKA3blBAETCH Ha KayecTBe
paboTbl M coKkpallaeT CPOK CNY>KObl 3N1EKTPOUH-
CTPyMeHTa.

HOMepa ON4d 3aKa3a 0OCHAaCTKN N UHCTPYMEHTOB
CM. B
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https://www.festool.ru

11 Okpyxawuwiasa cpega

He BbiGpacbiBalTe MHCTPYMEHT BMecCTe ¢

6biToBbIMM 0TXOAAMU! ObecneybTe 3KO-

normvyecky bes3onacHyo yTuan3aumo nH-
CTPYMEHTOB, 0CHacTKM 1 ynakoBku. Cobniopante
LEeNCTByOLMe HaLMOHaNbHble MpeanucaHus.
CornacHo gupektuse EC 06 oTxopnax anektpuye-
CKOr0 W 371eKTPOHHOro 0bopyaoBaHus, a Takxe
rapMOHM3MPOBAHHbBIM HaLMOHaJIbHbIM CTaHAap-
TaM OTCNYXXUBLUME CBOWN CPOK 3/IEKTPOUHCTPY-
MEHTbI BOJIKHbI YTUAN3UPOBATLCS Pa3fesbHO U1
HanpaBAATbLCA Ha 3Ko0rMyeckn besonacHyto
nepepaboTky.
NHudopmauuio o nyHkTax NnpMEMa 1 Hagnexawien
yTunmsaumm cM. Ha www.festool.ru/recycling .
NHudopmaumsa no aupektuse REACH:
www.festool.ru/reach

Pycckun

93


https://www.festool.ru/recycling
https://www.festool.ru/reach

Cesky

VOO ~JO~ 01T M™~NWN —

10
(N

Obsah

SYMDBOLY. i 94
Bezpecnostni pokyny.......ccceeevieeeviieeiinnenn 94
Pouziti v souladu s urcenim...........c......... 95
Technické Udaje.....cccooviiiiiiiiiiicee, 95
Jednotlivé souCasti......ccccveeveeeviiiciinenne, 95
Uvedeni do provozu........ccccceeveeeecieeeeeenne. 96
Nastaveni......ccoeeeeieiiie e 96
Prace s elektrickym naradim................... 98
UdrZba a 08etFOVANT......o.oeeeeeeeeeeeene. 99
PrisluSenstVi......ccccceeciiee i, 99
ZiVOtN{ ProstFedi.....oooeeeeeeeeeereeeeee. 99

Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k obsluze, bezpec-
nostni pokyny.

Noste chranice sluchu.

Pri vyméneé nastroje noste ochranné
rukavice!

Pouzivejte respirator.

) Noste ochranné bryle.

Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

01 QO@PS@®ID>D>

Trida ochrany Il

mn
Mm

IS
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Znacka CE: Potvrzuje shodu elektric-
kého naradi se smérnicemi Evropské-
ho spolecenstvi.

Rada, upozornéni
Instruktazni navod
Odpojeni sitového kabelu

Pripojeni sitového kabelu

2 Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

2.1

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani

bezpecnostnich pokynd a instrukci maze zplso-

bit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo

tézka poranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce

uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-

nosti.

Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-

nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-

trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na

akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi

- Elektrické naradi drzte jen za izolované
plochy pro uchopeni, protoze fréza mize
zasahnout vlastni privodni kabel. Kontak-
tem s vedenim pod napétim se mohou pod
napéti dostat i kovové ¢asti naradi, coz by
mohlo zplsobit Graz elektrickym proudem..

- Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci své-
rek nebo jinym zplisobem ke stabilnimu
podkladu. Kdyz budete obrobek drzet po-
uze rukou nebo proti télu, bude nestabilni,
coz mUze vést ke ztraté kontroly.

- Do elektrického naradi se smi montovat
pouze frézy, které pro néj nabizi firma Fe-
stool. Pouziti jinych fréz je zakazané kvuli
vétSimu nebezpeci poranéni.

- Nesmi se prekracovat maximalni otacky
uvedené na nastroji, resp. musi se dodrzo-
vat rozsah otacek. Prislusenstvi, které se
otaci rychleji, nez je pripustné, mize pras-
knout a rozletét se.

- Nez elektrické naradi odlozite, pockejte,
dokud se nezastavi. Nastroj se mdze zaha-
knout a zpUsobit ztratu kontroly nad elek-
trickym naradim.

- U frézovanych materiald, které jsou nabité
statickou elektrinou nebo mohou zpUsobit
nabijeni statickou elektfinou, je tfeba pou-
zivat cely systém umoznujici vybijeni static-
ké elektriny, ktery se sklada z antistatické
saci hadice (AS) a mobilniho vysavace.

- Upinejte jen nastroje s primérem stopky,
pro ktery je klestinové pouzdro urcené.

- Je povoleno pouzivat jen frézy, které spliuji
EN 847-1. VSechny frézy Festool tyto poza-
davky splnuji.



- Dbejte na radné upevnéni frézy a zkontro-
lujte bezchybny chod.

- Klestinové pouzdro a presuvna matice ne-
smi byt poskozené.

- Frézy s prasklinami a frézy se zménénym
tvarem se nesmi pouzivat.

 ©06

Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: chranice sluchu, ochranné bryle,
respirator pri prasnych pracich.

2.3 Obrabeéni hliniku

Pri rezani hliniku je z bezpec¢nostnich ddvodd

nutné dodrzovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD].

- Kelektrickému naradi pripojte vhodny vy-
savac s antistatickou saci hadici.

- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru elektrického naradi.

7 Noste ochranné bryle!
2.4  Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

Hladina akustického tlaku Lpy = 92 dB(A)
Hladina akustického vykonu Ly, = 103 dB(A)
Nejistota K=3dB

&@ UPOZORNENI

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
= Pouzivejte chranice sluchu.

Hodnota vibraci a;, [soucet vektord ve trech
smérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

ap =5,5m/s?
K=2m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradji,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pfFi pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elek-
trického naradi.

Cesky

/N UPOZORNENi

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

» Posudte skutecné zatizeni béhem celého
provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatiZeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3  Pouziti v souladu s urcenim
Horni frézka je urcéend k frézovani dreva, plastd
a materiald podobnych drevu.

Pri pouziti frézovacich nastrojd, které jsou k to-
mu urcené v prodejnich materialech Festool,
lze frézovat také hlinik a sadrokarton.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebira odpovédnost uzivatel.

4  Technické udaje

Horni frézka OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ
Vykon 1010 W
Otacky 9 500-23 000 min’
Otacky max. (volnobéh) 26 000 min™!
Rychlé nastaveni hloubky 55 mm
Jemné nastaveni hloubky 8 mm
Spojovaci zavit hnaciho M16x1,5
hridele
Pramér frézy max. 35 mm
Hmotnost podle EPTA- 3,1 kg

Procedure 01:2014:

5 Jednotlivé soucasti

[1-11  Stdl frézky

[1-2]  Stupnovy doraz

[1-31  Hloubkovy doraz

[1-4]  Aretace pro tyCové kruZzidlo
[1-5] Matice

[1-6] Aretace vietena

[1-7]1  Drzadlo/vyskové nastaveni
[1-8] Packa

[1-91 Jemné nastaveni
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Cesky

[1-10] Ukazatel hloubkového dorazu
[1-11] Kolecko pro nastaveni otacek
[1-12] Aretacni tlacitko

[1-13] Drzadlo

[1-14] Vypinac

[1-15] Odsavaci hrdlo

[1-16] Drazky pro vodici tyce/bocni doraz

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouziti.

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi z¢asti
neni soucasti dodavky.

6 Uvedenido provozu

/N /N VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci GUrazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

/N UPOZORNENi

Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale za-
jisténém bajonetovém uzavéru
Nebezpeci popaleni
» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
= Pripojeni a odpojeni sitového kabelu [2].
6.1  Zapnuti/vypnuti

Spinac [1-14] slouZi k zapinani a vypinani (stis-
knout = zapnuto, uvolnit = vypnuto).

Pro trvaly provoz lze spinac zajistit aretacnim
tlacitkem [1-12]. Opétovnym stisknutim spina-
Ce se aretace uvolni.

7 Nastaveni

/N/N\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi

vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!
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7.1 Elektronika

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladaciho kolecka [1-11]
plynule nastavovat v rozsahu otacek (viz Tech-
nické udaje).

MUZete tak rychlost frézovani optimalné prizpa-
sobit prislusnému materialu.

Material Prumér frézy [nm] Doporuceny

3-14 15-25 26-35 rezny mate-

rial
Stupen

tvrdé drevo  6-4  5-3 3-1  HW (HSS)
Mékké dre-  6-5 6-3 4=1  HSS (HW)
VO
Drevotri- 6-5 6-3 4-2 HW
skové des-
ky, s po-
vrchovou vr-
stvou
Plast 6-4  5-3 2-1  HW
Hlinik 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Sadrokarton 2-1 1 1 HW

Tepelna pojistka

Na ochranu pred prehratim (spalenim motoru)
je zabudované elektronické sledovani teploty.
Pred dosazenim kritické teploty motoru bez-
pecnostni elektronika motor vypne. Po dobé
chladnuti cca 3-5 minut je naradi opét priprave-
né k provozu a plnému zatizeni. Doba chladnuti
se vyrazné zkrati pri béZicim naradi (na volno-
béh).

Ochrana proti opétovnému spusténi

Integrovana ochrana proti opétovnému spusténi
zabranuje tomu, aby se elektrické naradi po
preruseni napajeni pri stisknutém vypinaci zno-
vu samo spustilo. Elektrické naradi se musi

v takovém pripadé nejdrive vypnout a potom
opét zapnout.

Na zakladé integrované ochrany proti opétovné-
mu spusténi nelze elektrické naradi zapinat

a vypinat pomoci externiho spinaciho modulu.

Brzda

OF 1010 REBQ je vybavena elektronickou
brzdou. Po vypnuti se vieteno s nastrojem elek-
tronicky zabrzdi béhem cca 2 sekund.



7.2 Vymeéna nastroje

&@ UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni o horky a ostry nastroj

» Nepouzivejte tupé a vadné nastroje.

» Primanipulaci s nastrojem noste ochranné
rukavice.

Pri vyméneé nastroje polozte elektrické naradi

na stranu.

Nasazeni nastroje

» Frézovaci nastroj zasunte co nejdal do ote-
vireného klestinového pouzdra, minimalné
ale ke znacce N na stopce frézy.

= Vreteno otocCte natolik, aby se aretace vrete-
na [1-6] pri stisknuti zajistila a vieteno se
zaaretovalo.

= Utdhnéte matici [1-5] otevienym klicem
vel. 19.

Vyjmuti nastroje

= Vreteno otocCte natolik, aby se aretace vrete-
na [1-6] pri stisknuti zajistila a vieteno se
zaaretovalo.

= Povolte matici [1-5] otevienym klicem
vel. 19 az k citelnému odporu. Odpor preko-
nejte dalsim otacenim otevreného klice.

= Vyjméte frézu.

7.3 Vymeéna klestin

Cesky

» Hloubkovy doraz [1-3] zatlacte proti jedno-
mu ze tri pevnych dorazi oto¢ného stupro-
vého dorazu [1-2].

Pomoci klice na vnitfni Sestihran lze u kazdého

pevného dorazu individualné nastavit vysku.

= Ukazatel [1-10] posunte dold tak, aby uka-
zoval na stupnici 0 mm.

Pokud nulova poloha nesouhlasi, lze ji
upravit Sroubem na ukazateli [1-10].

7.6  Nastaveni hloubky frézovani

Lze zakoupit klestiny pro nasledujici prdméry
stopky: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm (Objednaci
Cisla viz katalog Festool nebo na internetu na
~www.festool.com”)
= Uplné vyéroubujte matici [1-5] a spole¢né
s klestinovym pouzdrem ji vyjméte.
= Nové klestinové pouzdro nasazujte na vrete-
no jen s nasazenou a zajisténou matici.
» Matici mirné zasroubujte. Neutahujte ji, po-
kud neni nasazena fréza!

7.4  Nastaveni hloubky frézovani

Nastaveni hloubky frézovani se provadi ve trech
krocich:

1. Nastaveni nulového bodu, viz

2. Nastaveni hloubky frézovani, viz

3. Aretace hloubky frézovani, viz

7.5 Nastaveni nuloveho bodu

= Otevrete upinaci packu [1-8] tak, aby byl
hloubkovy doraz [1-3] volné pohyblivy.

» Horni frézku postavte stolem frézky [1-1]
na rovny podklad. Povolte otocny knof-
lik [1-7] a zatlacte elektrické naradi natolik
dold, aby fréza dosedla na podklad.

= Vtéto poloze upnéte elektrické naradi uta-
Zenim otoc¢ného knofliku [1-71.

Pozadovanou hloubku frézovani lze nastavit bud
pomoci rychlého nastaveni hloubky nebo pomo-
ci jemného nastaveni hloubky.

Rychlé nastaveni hloubky

= Vytdhnéte hloubkovy doraz [1-3] natolik na-
horu, aby ukazatel [1-10] ukazoval pozado-
vanou hloubku frézovani.

= V této poloze upnéte hloubkovy doraz upina-
ci packou [1-81.

Jemné nastaveni hloubky

» Upnéte hloubkovy doraz upinaci pa-
ckou [1-8].

= Otacenim kolecka [1-9] nastavte pozadova-
nou hloubku frézovani.

@ Otocenim kolecka o jeden dilek se hloubka
frézovani zméni o 0,1 mm. Jedno celé ot-
oceni znamena 1 mm. Maximalni rozsah
nastaveni kolecka ¢ini 8 mm.

7.7 Aretace hloubky frézovani

= Povolte otocny knoflik [1-7] a zatlacte elek-
trické naradi natolik dolQ, aby se hloubkovy
doraz dotykal pevného dorazu.

» V této poloze upnéte elektrické naradi uta-
Zenim otoéného knofliku [1-71.

7.8 Odsavani
/N VAROVANi

OhrozZeni zdravi pusobenim prachu
» Nikdy nepracujte bez odsavani.
» Dodrzujte narodni predpisy.

POZOR! Kdyz se nepouziva antistaticka saci ha-
dice, mUzZe dochazet k elektrostatickym vybo-
jum. Uzivatel mGze dostat zasah elektrickym
proudem a mdze se poskodit elektronika elek-
trického naradi.

K odsavacimu hrdlu [1-15] lze pripojit mobilni
vysavac Festool s primérem saci hadice 27 mm
nebo 36 mm (36 mm doporucuje se kvali nizsi-
mu riziku ucpani).
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Lapac trisek KSF-OF

Lapac trisek KSF-OF®%! [3-1] se sklada z na-
stavce a krytu a pri frézovani hran zvysuje ucin-
nost odsavani. Montaz nastavce se provadi ana-
logicky jako u kopirovaciho krouzku, kryt se na-
sadi nahoru.

Kryt lze obloukovou pilou odriznout podél dra-
zek [3-2] a prislusné zmensit. Lapac trisek lze
potom u vnitrnich polomérd pouzivat do mini-
malniho poloméru 40 mm.

8 Prace s elektrickym naradim

Pri praci dodrzujte vSechny bezpecnostni
pokyny uvedené za zacatku , vCetné na-
sledujicich zasad:

-  Elektrické naradi vedte proti obrobku, jen
pokud je zapnuté.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri praci
nemohl pohybovat.

- Pripraci drzte elektrické naradi za rukojeti
vzdy obéma rukama [1-7] + [1-13]. Tako-
vato manipulace je ddlezitym predpokla-
dem pro presnou praci a nezbytné pro za-
noreni. Zanoreni do obrobku provadéjte po-
malu a rovnomérné.

- Frézujte pouze nesousledné (smér posuvu
elektrického naradi ve sméru rezu nastro-
je, obrazek [7]).

8.1 Rucni frézovani

Hlavné pri frézovani pismen a obrazkl a pri fré-
zovani hran s nabéhovym vodicim krouzkem ne-
bo vodicim cepem se horni frézka vede rucné.

8.2 Frézovani s bocnim dorazem

Pro prace rovnobézné s hranou obrobku lze

pouZit boc¢ni doraz®?! [4-1].

= Obé vodici tyce [4-6] se dvéma otocnymi
knofliky [4-5] upevnéte k bo¢nimu dorazu.

» Vodici tyCe zasunte na pozadovany rozmeér
do drazek stolu frézky a upevnéte obéma
oto¢nymi knofliky [4-4].

Jemné nastaveni

= Povolte oto¢ny knoflik [4-8] a ovladacim ko-
leckem [4-7] provedte jemné nastaveni.

Jedna Cislice na ovladacim kolecku odpo-
vida jemnému nastaveni 0,1 mm .

» Po Uspésném jemném nastaveni otoCny
knoflik [4-8] utdhnéte.

[25] Prisluenstvi

[26] Z&asti prislusenstvi
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= Obé vodici Celisti [4-3] nastavte tak, aby je-
jich vzdalenost od frézy byla cca 5 mm mm.
K tomu povolte obé upevnéni vodicich Celis-
ti [4-2] a po provedeném nastaveni je opét
utahnéte.

Kryt odsavani

» Kryt odsavani [5-1] posunte podle obraz-
ku [5] zezadu na boéni doraz, az zaskodi.

= Pro stazeni krytu odsavani lehce nazdvihné-
te spony [5-3].

K odsavacimu hrdlu [5-2] lze pripojit odsa-
vaci hadici o prdméru 27 mm nebo 36 mm.

8.3 Frézovani s vodicim systémem FS

Vodici systém (prislusenstvi) usnadnuje frézo-

vani rovnych drazek.

= Vodici doraz [8-4] s vodicimi tyéemi [8-3]
boc¢niho dorazu upevnéte ke stolu frézky.

= Vodici listu [8-6] upevnéte Sroubovacimi
svérkami [8-7]1 k obrobku.

Dbejte na to, aby mezi predni hranou vodici
liSty a frézou resp. drazkou byla bezpec-
nostni vzdalenost X - obrazek [8] 5 mm.

» Na vodici lisStu nasadte vodici doraz podle
znazornéni na obrazku [8]. Aby bylo zajiste-
né vedeni frézovaciho dorazu bez vile, na-
stavte dvé vodici Celisti Sroubovakem ve
dvou boénich otvorech [8-5].

= Vyskové nastavitelnou opérku [8-2] pfisrou-
bujte do zavitového otvoru ve stole frézky
tak, aby byla spodni strana stolu frézky rov-
nobézné s povrchem obrobku.

Aby bylo mozné pracovat podle narysu, vyzna-

Cuji znacky na stole frézky [8-1]1 a stupnice na

opérce [8-2] stfedovou osu frézy.

Pro presnéjsi nastaveni lze pro vodici sy-
stém zakoupit jako prislusenstvi jemné na-
staveni.

8.4 Frézovani s tycovym kruzidlem

Pomoci ty¢ového kruzidla SZ-OF 1000 (prislu-

Senstvi) lze vyrabét kruhové dily a kruhové vyre-

zy o priméru od 153 do 760 mm.

= Tycové kruzidlo zasunte do predni drazky ve
stole frézky tak, aby byl nastaveny pozado-
vany polomeér.

= TycCové kruzidlo zaaretujte oto¢nym knofli-
kem [1-4].



@ Pokud se ma zabranit vytvoreni zarezu
Spickou kruzidla v obrobku, lze obou-
strannou lepici paskou upevnit do stre-
du tenké drevéné prkénko.

8.5 Kopirovaci frézovani

Pro presné kopirovani rozmérd jiz existujicich
obrobkl se pouziva kopirovaci krouzek nebo
kopirovaci zarizeni (prislusenstvi).

Kopirovaci krouzek

PFi vybéru velikosti kopirovaciho krouzku [7-1]

dbejte na to, aby pouzita fréza [7-2] pasovala do

jeho otvoru.

» Kopirovaci krouzek upevnéte misto kryciho
krouzku [6-1] zespodu ke stolu frézky.

Presah Y (obrazek [7]) obrobku vici Sabloné se

vypocita nasledovné:

Y = (¢ kopirovaciho krouzku - ¢ frézy)/2

Pomoci strediciho trnu ZD-0F (prislusenstvi

lze kopirovaci krouzek vyrovnat presné upro-

stred.

Kopirovaci zarizeni

Pro kopirovaci zarizeni je zapotrebi Uhlové ra-

meno WA-OF [9-2] a kopirovaci souprava KT-

OF, ktera se sklada z drzaku kolecka [9-6] a tri

kopirovacich kolecek [9-71.

= Uhlové rameno pFisroubujte pomoci otocné-
ho knofliku [9-1] v pozadované vysce do za-
vitového otvoru [9-3].

= Kopirovaci koleCko namontujte na drzak ko-
lecka a drzak prisroubujte pomoci otocného
knofliku [9-5] na Uhlové rameno. Dbejte na
to, aby kopirovaci kolecko a fréza mély stej-
ny pramer!

= Otacenim kolecka [9-4] lze nastavit vzdale-
nost kopirovaciho kolecka od osy frézy.

8.6 Zarovnavaci frézovani naklizku

Pomoci Uhlového ramena WA-OF [10-2] ve spo-

jeni s vodici deskou UP-OF [10-5] (prislusen-

stvi] lze frézovanim zarovnat presahujici nakliz-

ky.

= Uhlové rameno prisroubujte pomoci otocné-
ho knofliku [10-1] v poZadované vySce do
zavitového otvoru [10-3].

» Vodici desku pripevnéte otocnym knofli-
kem [10-4] k Ghlovému ramenu.

= Nastavte hloubku frézovani tak, aby cinila
tloustku naklizku +2 mm.

» Vodici desku [11-1] presunte povolenim ot-
o¢ného knofliku [11-3] co mozna nejbliz
k fréze.

» Koleckem [11-2] provedte nastaveni hloub-
ky vodici desky tak, aby pFi zarovnavacim

Cesky

frézovani zGstalo nékolik desetin milimetru
naklizku, které se poté obrousi rucné.

9 Udrzba a osetrovani

/N/N\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!
» VSechny prace Udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu, smi provadét pouze au-
torizovany zakaznicky servis.
.?'W Servis a opravy smi provadét pouze
¥ ¥ 4. vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi
'@ adresu najdete na:

FESTOOL
EKAT . Pouzivejte jen originalni nahradni di-
?ﬁﬁ ly Festool! Obj. &. na:

FESTI:I:IL

Naradi je vybaveno specidlnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se pre-
rusi napajeni a naradi se zastavi.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

» PosSkozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v nadvodu k ob-
sluze uvedeno jinak.

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni nastroje a prislu-
Senstvi Festool. Pouzivanim méné kvalitnich
nastroju a prislusenstvi od jinych vyrobcl se
muze zvysit nebezpedi poranéni a dojit k vyra-
znému nevyvazeni, na zakladé kterého se zhorsi
kvalita pracovnich vysledkd a zvysi opotrebeni
elektrického naradi.

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi najdete
na

11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
du! Naradi, prislusenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Podle evropské smérnice o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zarizenich a provadéni
v narodnim pravu se musi staré elektrické na-
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Cesky

radi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.

Informace o sbérnych mistech pro radnou likvi-
daci najdete na www.festool.cz/recycling .
Informace k REACH: www.festool.cz/reach
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytad instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

Przy wymianie narzedzia nalezy nosié
rekawice ochronne!

Nalezy stosowa¢ ochrone drog odde-
chowych.

Nosic¢ okulary ochronne.
Wyciagnac wtyczke sieciowa

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

O POQS@IAID>B

Klasa zabezpieczenia Il

Oznakowanie CE: potwierdza zgodnos¢
elektronarzedzia z wytycznymi Wspol-
noty Europejskie;.

n
m

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

Odtaczanie przewodu zasilajacego

HEINS

Podtaczanie przewodu zasilajacego

Polski

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazowki i instrukcje doty-
czace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac¢ do wyko-
rzystania w przysztosci.

Uzywane w niniejszych wskazdéwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajacym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla urzadzenia

- Trzymac elektronarzedzie za izolowane
uchwyty, poniewaz frez moze natrafi¢ na
przewod przytaczeniowy wtasnego urza-
dzenia. Zetkniecie z przewodem przewo-
dzacym prad elektryczny moze spowodo-
wacd, ze metalowe elementy urzadzenia
znajda sie pod napieciem, co mogtoby do-
prowadzi¢ do porazenia pradem.

- Element obrabiany nalezy mocowac do
stabilnego podtoza i zabezpieczac za po-
moca zaciskow lub w inny sposdb. Jesli
element obrabiany jest podtrzymywany je-
dynie reka lub inna czescia ciata, jest on
zamocowany niestabilnie, co moze prowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- W elektronarzedziu wolno montowac tylko
frezy oferowane w tym celu przez firme
Festool. Stosowanie innych frezéw jest za-
bronione ze wzgledu na zwiekszone ryzyko
obrazen.

- Nie wolno przekraczac podanej na narze-
dziu najwyzszej predkosci obrotowej,
wzglednie trzeba przestrzegac podanego
zakresu predkosci obrotowej. Element wy-
posazenia, ktdry obraca sie szybciej niz jest
to dozwolone, moze sie ztamac i odtaczyc.

- Nalezy zaczekac, az elektronarzedzie za-
trzyma sie, zanim zostanie odtozone. |st-
nieje ryzyko zahaczenia sie narzedzia, co
moze prowadzic¢ do utraty kontroli nad nim.
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- W przypadku materiatow obrabianych, kto-
re gromadza tadunki elektrostatyczne lub
moga prowadzi¢ do gromadzenia tadunkow
elektrostatycznych, nalezy zastosowad ca-
tosciowy system odprowadzajacy tadunki
sktadajacy sie z antystatycznego weza ssa-
cego (AS) i odkurzacza mobilnego.

- Mocowac tylko narzedzia o takiej srednicy
chwytu, do jakiej przeznaczona jest tuleja
zaciskowa.

- Stosowane moga by¢ wytacznie frezy zgod-
ne z EN 847-1. Wszystkie frezy firmy Fes-
tool spetniaja te wymagania.

- Nalezy zwracac uwage na zamocowanie
frezu i jego prawidtowa prace.

- Tuleja zaciskowa i nakretka mocujaca nie
moga wykazywac zadnych uszkodzen.

- Nie wolno stosowac popekanych frezéw ani
takich, ktore zmienity swdj ksztatt.

. @90

Nalezy stosowac odpowiednie srodki

ochrony indywidualnej: ochronniki stuchu,
okulary ochronne, maska przeciwpytowa w
przypadku prac, podczas ktorych powstaje

pyt.
2.3 Obrobka aluminium

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy obrdbce alu-
minium nalezy stosowac¢ nastepujace srodki za-
bezpieczajace:

- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczyc¢ elektronarzedzie do odpowied-
niego odkurzacza z antystatycznym wezem
ssacym.

- Regularnie czysci¢ elektronarzedzie ze zto-
gow pytu w obudowie silnika.

- Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

2.4  Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie z EN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustycz- Lps = 92 dB(A)
nego

Poziom mocy akustycznej Lwa = 103 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB
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/N @ 0STROZNIE

Parametry emisji
Uszkodzenie stuchu
= Nalezy korzystac¢ z ochronnikow stuchu.

Wartoé¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

a,=55m/s?
K =2 m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie do tymczasowej oceny obciaze-
nia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania,

- odnosza sie do gtéwnych zastosowan elek-
tronarzedzia.

/N OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga

roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od

zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-

go elementu.

» Podczas catego cyklu pracy nalezy oceniac
rzeczywiste obciazenie.

= W zaleznosci od rzeczywistego obcigzenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie $rod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka gérnowrzecionowa przeznaczona jest
do frezowania drewna, tworzyw sztucznych i
materiatow drewnopodobnych.

Przy uzyciu narzedzi do frezowania przewidzia-
nych do tego celu w dokumentacji handlowe]
firmy Festool mozna obrabia¢ rowniez alumi-
nium i ptyty gipsowo-kartonowe.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem, odpowiedzialnos¢ pono-
si uzytkownik.

4 Dane techniczne

Frezarka gornowrzeciono- OF 1010 REBAQ,

wa OF 1010 REQ
Moc 1010 W
Predkos¢ obrotowa 9500 -

23000 min-!



Frezarka gornowrzeciono-

OF 1010 REBQ,

wa OF 1010 REQ
Maks. predko$¢ obrotowa 26000 min-!
(bieg jatowy])

Szybkie ustawianie gtebo- 95 mm
kosci

Regulacja precyzyjna gtebo- 8 mm
kosci

Gwint przytacza watu nape- M16x1,5

dowego

Srednica frezu w mm
Ciezar zgodnie z procedura
EPTA 01:2014:

5 Elementy urzadzenia

maks. 35 mm

3,1 kg

[1-1]1 Stot frezarski

[1-2] Zderzak centrujacy

[1-31 Ogranicznik gtebokosci

[1-4] Blokowanie cyrkla drazkowego

[1-5] Nakretka

[1-6] Blokada wrzeciona

[1-71 Uchwyt/regulacja wysokosci

[1-8] Dzwignia zaciskowa

[1-9]1 Regulacja precyzyjna

[1-10] Wskaznik ogranicznika gtebokosci

[1-11]1 Pokretto nastawcze predkosci obro-
towej

[1-12] Przycisk blokujacy

[1-13] Uchwyt

[1-14] Wtacznik/Wytacznik

[1-15] Krdciec ssacy

[1-16] Rowki dla drazkéw prowadzacych/

prowadnicy bocznej

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-

strukcji obstugi.

Niektore z przedstawionych lub opisanych ak-
cesoriéw nie wchodza w zakres dostawy.

Polski

6 Rozruch

/N/\  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

= Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/ 60 Hz.

/N OSTROZNIE

Wtyczka plug it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety

Niebezpieczenstwo spalenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety i
zablokowany.

» Podtaczanie i odtaczanie zasilania sieciowe-
go [2].

6.1 Wtaczanie/wytaczanie

Wtacznik [1-14] stuzy jako wtacznik / wytacznik

(nacisniecie = wtaczenie, zwolnienie przycisku =

wytaczenie).

W przypadku pracy ciagtej wtacznik/wytacznik

mozna zablokowac za pomoca przycisku bloku-

jacego [1-12]. Ponowne nacisniecie wtacznika/

wytacznika zwalnia blokade.

7 Ustawienia

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

7.1 Elektronika [Uktad elektroniczny]

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawié za pomoca
pokretta nastawczego [1-11] bezstopniowo w
zakresie regulacji predkosci obrotowej (patrz
dane techniczne).

Dzieki temu mozna dopasowac predkosc ciecia
do danego materiatu.
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Materiat Srednica frezu [nm]  zalecany
3.14 15- o4 . Mmateriat
25 35 ostrzy
Stopien pokretta na-
stawczego
Drewno 6-4 5-3 3-1 HW(HSS)
twarde
Drewno 6-5 6-3 4-1 HSS(HW)
miekkie
Ptyty widro-  6-5 6-3 4-2 HW
we, powle-
kane
tworzywo 6-4 5-3 2-1 HW
sztuczne
Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW)
ptyty gipso- 2-1 1 1 HW
wo-kartono-
we

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W celu ochrony przed przegrzaniem (przepale-
niem silnika) zainstalowany jest elektroniczny
system kontroli temperatury. Zanim zostanie
osiagnieta krytyczna temperatura silnika, elek-
troniczny uktad zabezpieczajacy wytacza silnik.
Po czasie stygniecia wynoszacym ok. 3-5 se-
kund maszyna jest ponownie gotowa do pracy i
w petni obciazalna. Gdy maszyna pracuje (na
biegu jatowym), czas stygniecia jest znacznie
krotszy.

Ochrona przed ponownym uruchomieniem

Wbudowane zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem zapobiega ponownemu samo-
czynnemu uruchomieniu elektronarzedzia przy
wcisnietym wytaczniku. W tym przypadku elek-
tronarzedzie musi zostaé wytaczone i nastepnie
ponownie wtaczone.

Ze wzgledu na wbudowana ochrone przed po-
nownym uruchomieniem elektronarzedzia nie
mozna wtaczac i wytaczac za pomoca zewnetrz-
nego modutu przetaczajacego.

Hamulec

OF 1010 REBQ posiada hamulec elektroniczny.
Po wytaczeniu wrzeciono z narzedziem zostaje

elektronicznie zatrzymane w ciagu ok. 2 se-
kund.
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7.2 Wymiana narzedzia

/N @ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zranienia zwiazane z go-

racymi i ostrymi narzedziami

= Nie stosowac stepionych ani uszkodzonych
narzedzi.

» Przy obstudze narzedzie stosowac rekawi-
ce ochronne.

W celu wymiany narzedzia trzeba potozyc elek-
tronarzedzie na bok.

Wktadanie narzedzia

= Wsunac frez w otwarta tuleje zaciskowa tak
daleko jak to jest mozliwe, a co najmniej do
oznaczenia N na chwycie frezu.

» Obracac wrzeciono do momentu, az blokada
wrzeciona [1-6] zatrzasnie sie przy nacis-
nieciu i zablokuje wrzeciono.

» Dokreci¢ nakretke [1-5] kluczem widetko-
wym o rozwartosci 19.

Wyjmowanie narzedzia

» Obracac¢ wrzeciono do momentu, az blokada
wrzeciona [1-6] zatrzasnie sie przy nacis-
nieciu i zablokuje wrzeciono.

= Odkrecad nakretke [1-5] kluczem widetko-
wym o rozwartosci 19 do momentu wyczu-
walnego oporu. Pokonaé opdr przez dalsze
obracanie klucza widetkowego.

= Wyjac frez.

7.3  Wymiana tulei zaciskowej

Dostepne sa tuleje zaciskowe dla nastepujacych

$rednic chwytu: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm (Nu-

mery zamdwieniowe podano w katalogu firmy

Festool lub w Internecie . www.festool.com”)

» Catkowicie odkreci¢ nakretke [1-5] i usunac
ja wraz z tuleja zaciskowa.

= Nowa tuleje zaciskowa mocowaé we wrze-
cionie tylko z natozona i wzebiona nakretka.

= Lekko wkreci¢ nakretke. Nie dokrecag, jesli
frez nie jest wtozony!

7.4 Ustawianie gtebokosci frezowania

Ustawianie gtebokosci frezowania w trzech kro-

kach:

1. Ustawienie punktu zerowego, patrz

2. Wprowadzenie gtebokosci frezowania,
patrz

3. Ustalenie gtebokosci frezowania zaciskiem,
patrz

7.5 Ustawienie punktu zerowego

» Odkreci¢ dzwignie zaciskowa [1-8], w taki
sposob aby ogranicznik gtebokosci [1-3]
mogt sie swobodnie poruszac.



» Ustawic frezarke gérnowrzecionowa ze sto-
tem frezarskim [1-1] na ptaskim podtozu.
Odkreci¢ pokretto [1-7]1 i docisnac narzedzie
elektryczne w dot w taki sposdb, aby frez
dotykat podtoza.

» Ustali¢ elektronarzedzie w tej pozycji przez
zakrecenie pokretta [1-71.

= Docisnac¢ ogranicznik gtebokosci [1-31 do
jednego z trzech statych ogranicznikdw ob-
rotowego zderzaka centrujacego [1-2].

Za pomoca klucza inbusowego mozna indywi-

dualnie regulowac wysokos$¢ kazdego ogranicz-

nika statego.

» Przesunac wskaznik [1-10] na dét, tak aby
na skali wskazywat 0 mm.

Jesli pozycja zerowa nie zgadza sie, mozna
to skorygowac za pomoca sruby przy
wskazniku [1-10].

7.6 Wprowadzenie gtebokosci frezowania

Polski

7.8 Odsysanie

Wymagana gtebokos¢ frezowania mozna usta-

wi¢ za pomoca szybkiego ustawiania gtebokosci

lub za pomoca regulacji precyzyjnej gtebokosci.

Szybkie ustawianie gtebokosci

= Pociagnac ogranicznik gtebokosci [1-3] do
gory na tyle, aby wskaznik [1-10] pokazywat
wymagana gtebokosc¢ frezowania.

= Zacisnac ogranicznik gtebokosci dzwignia
zaciskowa [1-8] w tej pozycji.

Regulacja precyzyjna gtebokosci

» Zacisnac ogranicznik gtebokosci dzwignia
zaciskowa [1-8].

» Ustawi¢ wymagana gtebokosc frezowania
poprzez obrét pokretta nastawczego [1-91.

Przekrecenie pokretta nastawczego, o jed-
na kreske znacznikowa zmienia gtebokosc
frezowania 0 0,1 mm. Jeden petny obrot
daje 1 mm. Maksymalny zakres regulacji
pokretta nastawczego wynosi 8 mm.

7.7 Ustalenie gtebokosci frezowania
zaciskiem

» Odkreci¢ pokretto [1-7] i docisnac elektro-
narzedzie w dot, az ogranicznik gtebokosci
dotknie statego ogranicznika.

» Ustali¢ elektronarzedzie w tej pozycji przez
zakrecenie pokretta [1-7].

[27] Wyposazenie

& OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Nigdy nie pracowac bez odsysania pytu.
» Przestrzegac przepisow obowiazujacych w
danym kraju.

OSTROZNIE! Przy uzyciu antystatycznego weza
ssacego moze dojs¢ do natadowania statyczne-
go. Uzytkownik moze zostac porazony pradem
elektrycznym, a elektronika elektronarzedzia
moze zostac uszkodzona.

Do krécca ssacego [1-15] mozna podtaczy¢ od-
kurzacz mobilny Festool o $rednicy weza ssace-
go 27 mm lub 36 mm (36 mm ze wzgledu na
mniejsze ryzyko zapchania).

Lapacz wiorow KSF-OF

tapacz wiorow KSF-OF?" [3-1] sktada sie z kot-
paka i pokrywy i podczas frezowania krawedzi
zwieksza skutecznos$c odsysania. Montaz kotpa-
ka odbywa sie analogicznie do pierscienia ko-
piujacego, pokrywa jest nasadzana od gory.
Ostone mozna odciaé wzdtuz rowkoéw [3-2] pit-
ka do metalu i w ten sposdb zmniejszyc¢. tapacz
widréw moze by¢ stosowany przy promieniach
wewnetrznych do minimalnego promienia

40 mm.

8 Pracaznarzedziem
elektrycznym

Podczas pracy nalezy przestrzegad

wszystkich opisanych na poczatku wska-
zéwek bezpieczenstwa oraz nastepujacych za-
sad:

- Elektronarzedzie nalezy przesuwac w kie-
runku obrabianego elementu wytacznie po
wtaczeniu.

- Zamocowac element obrabiany w taki spo-
sob, aby nie mdgt poruszyc¢ sie w czasie ob-
robki.

- Podczas pracy trzymac elektronarzedzie
zawsze obiema rekami za uchwyty [1-7] +
[1-13]. Jest to niezbedny warunek precyzyj-
nej pracy i wykonywania cie¢ wgtebnych.
Narzedzie zagtebia¢ w elemencie obrabia-
nym powoli i rGwnomiernie.

- Frezowac tylko przeciwbieznie (kierunek
przesuwu elektronarzedzia w kierunku cie-
cia narzedzia, rysunek [7]).
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8.1 Frezowanie swobodne

Frezarke gérnowrzeciona stosuje sie do frezo-
wania swobodnego gtéownie przy frezowaniu na-
pisow i obrazow oraz przy obrobce krawedzi z
pierscieniem oporowym lub czopem prowadza-
cym.

8.2 Frezowanie z prowadnica boczna

Do prac prowadzonych rownolegle do krawedzi

elementu obrabianego mozna zastosowac pro-

wadnice boczna®! [4-1].

= Zamocowac oba drazki prowadzace [4-6] za
pomoca dwoch pokretet [4-5] do prowadni-
cy bocznej.

» Wtozyc¢ drazki prowadzace w rowki stotu
frezarskiego do zadanego rozmiaru i zamo-
cowac oboma pokrettami [4-4].

Regulacja precyzyjna
= Odkreci¢ pokretto [4-8], aby dokonac precy-

zyjnego ustawienia pokrettem nasta-
wczym [4-7].

@ Jedna cyfra na pokretle nastawczym odpo-
wiada 0,1 mm regulacji precyzyjne;.

» Po zakonczeniu regulacji precyzyjnej dokre-
ci¢ pokretto [4-8].

= Obie szczeki prowadzace [4-3] ustawic tak,
zeby odstep do frezu wynosit ok. 5 mm. W
tym celu otworzy¢ oba mocowania
szczek [4-2] i po ustawieniu z powrotem za-
mknac.

Ostona ssaca

= Jak pokazano na ilustracji [5], ostone ssa-
ca [5-1]1 nasunac od tytu az do zatrzasniecia
na prowadnice boczna.

» W celu $ciagniecia ostony ssacej nalezy lek-
ko unies¢ naktadki [5-3].

(i) Do kréccea ssacego [5-2] mozna podtaczyc
waz ssacy o srednicy 27 mm lub 36 mm.

8.3 Frezowanie z systemem prowadzacym
FS

System prowadzacy (wyposazenie) utatwia fre-

zowanie prostych rowkow.

= Przymocowac adapter prowadnicy [8-4] z
drazkami prowadzacymi [8-3] prowadnicy
bocznej do stotu frezarskiego.

» Przymocowacd szyne prowadzaca [8-6] scis-
kami $rubowymi [8-7] do elementu obra-
bianego.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby zachowany
byt odstep bezpieczenstwa X - rysunek [8]

[28] Czesciowo w wyposazeniu
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rzedu 5 mm pomiedzy przednia krawedzia
szyny prowadzacej oraz frezem lub wpus-
tem.

= Natozy¢ adapter prowadnicy na szyne pro-
wadzaca w sposdb pokazany na rysunku [8].
Aby zapewni¢ bezluzowe prowadzenie ogra-
nicznika frezu, ustawi¢ za pomoca wkretaka
przez oba boczne otwory [8-5] dwie szczeki
prowadzace.

= Przykreci¢ regulowane wysokosciowo pod-
parcie [8-2] w otworze gwintowanym stotu
frezarskiego w taki sposob, aby dolna stro-
na stotu frezarskiego byta ustawiona row-
nolegle do powierzchni elementu obrabia-
nego.

Aby mozna byto pracowac na ,ryse”, znaczniki

na stole frezarskim [8-1]i skala na podpar-

ciu [8-2] wskazuja 0$ srodkowa frezu.

@ Bardziej doktadne ustawianie systemu
prowadzacego zapewnia regulacja precy-
zyjna dostepna jako wyposazenie dodatko-
we.

8.4 Frezowanie z cyrklem drazkowym

Za pomoca cyrkla drazkowego SZ-0F 1000 (wy-

posazenie] mozna wykonywac okragte elementy

i wycinac otwory o $rednicy od 153 do 760 mm.

» Wsunac cyrkiel drazkowy w przedni wpust
stotu frezarskiego na taka gtebokos¢, aby
ustawi¢ wymagany promien.

» Zablokowac cyrkiel drazkowy pokrettem
[1-4].

@ Jesli trzeba uniknad naciecia przez
wierzchotek cyrkla na elemencie obra-
bianym, w punkcie srodkowym mozna
przymocowac cienka deseczke za po-
moca dwustronnej tasmy klejacej.

8.5 Frezowanie kopiowe

W celu doktadnego odtworzenia istniejacych

elementow obrabianych stosowany jest piers-

cien kopiujacy lub urzadzenie kopiujace (wypo-

sazenie).

Pierscien kopiujacy

Przy wyborze wielkosci pierscienia kopiujace-

go [7-1] trzeba zwrdcic¢ uwage na to, aby uzyty

frez [7-2] przeszedt przez otwér pierscienia.

= Przymocowac pierscien kopiujacy w miejscu
pierscienia ostonowego [6-1] od dotu do
stotu frezarskiego.



Wystep Y (rysunek [7]) elementu obrabianego w
stosunku do szablonu oblicza sie w nastepujacy
sposdb:

Y = (¢ pierscienia kopiujacego - @ frezu)/2

Za pomoca czopu centrujacego ZD-0OF (wyposa-
zenie) mozna ustawi¢ pierscien kopiujacy do-
ktadnie na srodku.

Urzadzenie do kopiowania

Do urzadzenia do kopiowania potrzebne jest ra-
mie katowe WA-OF [9-2] i zestaw do kopiowa-
nia KT-OF, sktadajacy sie z uchwytu rolek [9-6]
i trzech rolek kopiujacych [9-7].

» Przykreci¢ ramie katowe pokrettem [9-1]
na wymaganej wysokosci do otworu gwinto-
wanego [9-3].

= Zamontowac rolke kopiujaca w uchwycie ro-
lek i przykreci¢ go pokrettem [9-5] do ra-
mienia katowego. Nalezy zwroci¢ uwage na
to, aby rolka kopiujaca i frez miaty taka sa-
ma $rednice!

= Poprzez obrét pokretta nastawczego [9-4]
mozna ustawi¢ odlegtosc rolki wodzacej do
osi frezu.

8.6 Wyrownywanie doklejek

Za pomoca ramienia katowego WA-OF [10-2] w
potaczeniu z ptyta prowadzaca UP-OF [10-5]
(wyposazenie] mozna wyrdéwnywac wystajace
doklejki.

» Przykreci¢ ramie katowe pokrettem [10-1]
na wymaganej wysokosci do otworu gwinto-
wanego [10-3].

» Przykreci¢ ptyte prowadzaca pokret-
tem [10-4] do ramienia katowego.

= Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania w taki spo-
sob, aby byta ona réwna grubosci doklejki
+2 mm.

» Dosunac ptyte prowadzaca [11-1] przez od-
krecenie pokretta [11-3] mozliwie blisko
frezu.

= Za pomoca pokretta nastawczego [11-2] us-
tawi¢ gtebokos¢ ptyty prowadzacej w taki
sposdb, aby podczas frezowania wyréwnuja-
cego pozostato kilka dziesiatych milimetra
doklejki, ktore nastepnie zostana zeszlifo-
wane recznie.
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9 Konserwacjai utrzymanie w
nalezytym stanie

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenia pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i napra-
wcze, ktére wymagaja otwarcia obudowy,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-

toryzowany warsztat serwisowy.
‘g 5 ‘s, ducentaiw certyfikowanych warsz-
‘@ tatach. Najblizszy adres znalez¢

mozna na:

Serwis i naprawa wytacznie u pro-

EKAT . | Stosowac wytacznie oryginalne czes-
mjﬁ ci zamienne Festool! Nr zam. na
?  stronie:
FESTOOL

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczaja-
ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zu-
zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.

Przestrzegac nastepujacych wskazowek:

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
czesci musza zostaé naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sa
podane inne zalecenia.

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-
wie musza by¢ zawsze odstoniete i czyste.

10 Wyposazenie

Stosowac wytacznie oryginalne narzedzia ro-
bocze i wyposazenie firmy Festool. Stosowanie
narzedzi roboczych o obnizonej jakosci oraz wy-
posazenia innych firm moze prowadzi¢ do
zwiekszonego ryzyka urazdéw i znacznego nie-
wywazenia, co moze pogarszac jakos¢ wynikow
pracy i zwiekszac zuzycie elektronarzedzia.
Numery zamowieniowe dla akcesoridw i narze-
dzi podano na stronie
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11 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-

dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-

nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca zu-
zytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych
I jej transpozycja do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recy-
klingowi w sposob przyjazny srodowisku.
Informacje o punktach zbiorki odpadow dla pra-
widtowej utylizacji mozna znalez¢ na stronie
www.festool.pl/recycling .
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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