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EIGENSCHAFTEN

¢ Extrem hohe Endfestigkeit
Wirmestandfestigkeit GemaR DIN EN 14257 - >8 N/mm?

e Wasserbestiandig nach DIN EN 204/D4

¢ MinimalesSchaumverhalten

e Farbneutrale Leimfuge w h‘
e HervorragendesFlieBverhalten ——
¢ Lange offene Zeit ca. 60 Min. S ' [ Ponal |
o Losemittelfrei - T
e Geruchsneutral ;g n =
o Hohe Lagerstabilitat - — gg ::

EINSATZBEREICHE

Insbesondere fir Form- und Flachenverleimung, z. B. im Treppenbau (Treppenwangen und
Krimmlinge). Montageverleimung, Korpusverleimung, Verleimung von Holz, Holzwerkstoffen
und saugfahigen Materialien miteinander oder mit vielen Metallen und Kunststoffen.

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Mind. eine zu verklebende Seite muss saugfahig sein. Geeignet sind die meisten
feuchtigkeits- durchlassigen Untergriinde, wie z. B. Holz, Gipskarton u. a. Nur staub-,
fettfreie und trockene Materialien verkleben. Bei Holzverleimungen sollte die
Holzfeuchtigkeit nicht Giber 15% und nicht unter 10% liegen. Bei Metallen, insbesondere
bei Blei und Aluminium, sind die vorhandenen Oxidschichten unmittelbar vor der
Verklebung zu entfernen (sorgfaltig anschleifen und mit einem entfettenden Losungsmittel,
z. B. Aceton abwaschen). Sehr glatte Oberflachen mit Schleifpapier (P 120) anschleifen. Bei
sehr trockenem Holz ist es ratsam, die zu verleimenden Oberflaichen unmittelbar vor dem
Klebstoffauftrag mit einem leicht mit Wasser angefeuchteten Tuch abzuwischen. Eine
passgenaue Flgung ist zwingend notwendig. Bei inhaltsstoffreichen Holzern, wie z. B. Teak,
die Klebeflachen mit Aceton abwaschen.

VERARBEITUNG

Leimauftrag:
Mit Kunststoff (PE) Leimkamm gleichmaRig flachig auftragen.
Pressdruck:

Abhdngig von Struktur, Form und Dichte des Materials mindestens 0,2 N/mmz, bei Hartholz

0,3-0,5 N/mm2 und bei spannungsreichen Werkstiicken erfahrungsgemafd héher. Mit der
Hohe des Pressdruckes steigt auch zumeist die Endfestigkeit.
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Presszeit:

Die Presszeit ist abhangig von der Art der zu verklebenden Materialien, der Konstruktion so-
wie der Temperatur, Luft und Holzfeuchte. Bei 20°C und 50% rel. Feuchtigkeit reicht fur die
Verklebung von saugfahigen Materialien, wie z. B. Holz zu Holz, im Allgemeinen eine Presszeit
von 3 bis 5 Std. Die Endfestigkeit wird nach ca. 24 Stunden erreicht.

Beispiel Formverleimung:

Holzart: Buche
Lagenstarke: 2,5mm
Lagenzahl: 14
Biegeradius: 500 mm
Holzfeuchte: 9%
Raumtemperatur: 20°C relative
Luftfeuchte: 50%
Presszeit: ca. 5 Std.

Kleinere Radien, héhere Lagenstarken, kleinere Lagenzahlen, niedrigere Temperatur oder
Luft- feuchte sowie niedrigere Holzfeuchte verlangern die Presszeit. Sehr trockenes Holz
sollte unmittelbar vor dem Klebstoffauftrag, mit einem ausgewrungenen Tuch, angefeuchtet

werden (ca. 5-30 g/mz).

Offene Zeit:

Die offene Zeit ist abhangig von der Raumtemperatur, Luft- und Holzfeuchte sowie der Kleb-
stoffverteilung. Sie liegt bei max. 60 min. Innerhalb dieser Zeit sind die Teile zu fligen und zu
pressen.

Uberstreichbarkeit:

Nach der Aushartung mit allen gangigen Anstrichsystemen. Bei Anwendungen im
Aullenbereich muss die Klebefuge vor direkter Bewitterung geschiitzt werden. Deshalb sind
die Holzteile mit einem geeigneten Oberflachenschutz zu versehen.

Bitte Beachten

Da Ponal Construct L Speed auch Metalle verklebt, ist es ratsam, Pressbleche u. &.
Kontaktflachen mit PE-Folie o. 4. abzudecken. Gebinde sofort nach Gebrauch
wiederschlieflen. Nicht geeignet fir: PE, PP, PTFE, PVC o. a. Kunststoffe. Aufgrund der
Vielzahl unterschiedlich hergestellter Materialien (Metalle/Kunststoffe) sind Eigenversuche
zu empfehlen. Holz ist im AuBenbereich mit einem geeigneten Oberflachenschutz zu
versehen und konstruktiv zu schitzen.

LAGERUNG
Frostfrei, kiihl und trocken lagern. Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden und vor Frost
schitzen, ggf. aufschiitteln oder aufrihren.
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VERPACKUNG

Artikel-Kurzzeichen GebindegroRen
PUR2S 1 Kanister a 10 kg
PUR3S 12 Flaschen a 1 kg

SICHERHEITSHINWEISE

Es wird empfohlen sich vor Beginn der Verarbeitung anhand des aktuellen
Sicherheitsdatenblattes Gber VorsichtsmaBnahmen und
Sicherheitsratschldage zu informieren.

Das Sicherheitsdatenblatt ist unter www.mysds.henkel.com erhaltlich.
Informationen fur Allergiker unter Tel. 0049 (0)211 797 O (Stichwort
Notfall)

ENTSORGUNGSHINWEIS

Eingetrocknete kleine Mengen konnen dem Hausmiill/ Gewerbeabfall zugefiihrt werden.
GrolRe Mengen gesondert entsorgen. Leere Verpackung der Wiederverwertung zufiihren.
Europaische Abfallnummer kann dem Sicherheitsdatenblatt entnommen werden.
Europaische Abfallschliisselnummer Ponal Construct L SPEED (EAK): 080501

TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis: Polyurethan-Prepolymer

Farbe: weild

Verarbeitungstemperatur: ab +5°C
Temperaturbestandigkeit: bis zu +70°C

Offene Zeit: max. 60 min bei 20°C

Dichte: Ca.1,1g/cm?3 bei 25°C
Uberfurnieren: +95°C (kurzzeitig)

Trocknung: transparent

Mindesthaltbarkeit: Ungeo6ffnet mindestens 12 Monate

Bei Abfassung dieses technischen Merkblattes haben wir den gegenwartigen Stand der technischen Entwicklung nach MaRgabe
unserer Erfahrungen bericksichtigt. Alle vorherigen Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses technischen Merkblattes ihre
Gliltigkeit.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der au3erhalb unseres Einflusses liegenden
Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall
zunachst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den
Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.
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