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Schwingschleifer
Orbital sander
Ponceuse vibrante

(T-Nr.)
RS 200 EQ 490037
RS 200 Q 490038

 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KT Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

KI# CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BN cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

 nl | EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

WM EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

 nb | CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
'menter:

 pt | CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

,D,eKnapauMﬂ coorBeTcTBUA EC: MbI 3asBN15IEM
C UCKJTIOYNTENIbHON OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO AAHHbI
NPOAYKT COOTBETCTBYET CliefyoLLMM HOpMaM Un
HOPMAaTMBHbIM AOKYMEHTaM:

Lcs I35 prohlaseni o shodé: Prohlasujeme s vesk-
erou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

 pl | Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosg,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC: 2015
EN 62841-2-4: 2014 + AC: 2015
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012

c E Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2018-12-04

(s

Dr. Wolfgang Knorr
CTO

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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Schwingschleifer

Technische Daten RS 200 EQ RS 200Q
Leistung 330 W 330 W
Drehzahl 4 000-10 000 min"' 10 000 min"'
Arbeitshibe 8 000-20 000 min"! 20 000 min™!
Schleifhub 2,4 mm 2,4 mm
Schleifschuh 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Gewicht entsprechend

EPTA-Procedure 01:2014 2,9 kg 2,5 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole
& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Staubmaske tragen!

D Augenschutz tragen!

Gehorschutz tragen!

Anleitung/Hinweise lesen!

Schutzklasse Il

Y

Bestimmungsgemafe Verwendung
Die Maschine ist bestimmungsgemaf vorgesehen
zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall, Ver-
bundwerkstoffen, Farbe/Lacke, Spachtelmasse
und ahnlichen Werkstoffen.
Asbesthaltige Werkstoffe dirfen nicht bearbeitet
werden.
Wegen der elektrischen Sicherheit darf die Ma-
schine nicht feucht sein und nicht in feuchter
Umgebung betrieben werden. Die Maschine darf
nur flr Trockenschliff verwendet werden.

Fur Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemafem Gebrauch haftet
der Benutzer.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinwei-
se
Tragen Sie, wegen den beim Schleifen
Il quftretenden Gefahren, stets eine Schutz-
brille.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entzindliche Staube, so sind unbedingt die
Bearbeitungshinweise des Werkstoffherstellers
zu beachten.

- Beim Arbeiten kdnnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall]. Das Beriihren oder
Einatmen dieser Staube kann fur die Bedien-
person oder in der Nahe befindliche Personen
eine Gefahrdung darstellen. Beachten Sie die
in lhrem Land giltigen Sicherheitsvorschriften.
Schlief3en Sie das Elektrowerkzeug an eine ge-
eignete Absaugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit
@ eine P2-Atemschutzmaske.
2.3 Emissionswerte

Die nach EN 62841 (siehe EG-Konformitéats-
erklarung) ermittelten Gerduschwerte betragen

2 Sicherheitshinweise typischerweise:
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise Schalldruckpegel 78 dBI(A)
Schallleistungspegel 89 dB(A)
] . .
& WARN U NG! Lesen Siealle Sicher-  \jossunsicherheitszuschlag K=3dB
heitshinweise und Anweisungen.

Versaumnisse beider Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

© Gehorschutz tragen!



Schwingungsemissionswert ah (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841 (siehe EG-Konformitats-
erklarung]:

Schwingungsemissionswert

(3-achsig) a, = 6,6 m/s?

Unsicherheit K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-

rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

VORSICHT

& Die Gerauschemissionen konnen - ab-

hangig von der Art und Weise, in der das

Elektrowerkzeug verwendet wird, insbe-

sondere, welche Art von Werkstlck be-

arbeitet wird - wahrend der tatsachlichen

Benutzung des Elektrowerkzeugs von den

Angabewerten abweichen.

- SicherheitsmafBnahmen zum Schutz

des Bedieners festlegen, die auf einer

Abschatzung der Belastung wahrend der

tatsachlichen Benutzungsbedingungen

beruhen. (Hierbei sind alle Anteile des

Betriebszyklus zu bericksichtigen, bei-

spielsweise Zeiten, in denen das Elektro-

werkzeug abgeschaltet ist, und solche,
in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft.)

3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
Die Netzspannung muss mit der Angabe
& auf dem Leistungsschild dbereinstim-
men.
Der Schalter (1.1) dient als Ein-/Aus-Schalter (I =
Ein/0 = Aus). Fir Dauerbetrieb kann er mit dem
seitlichen Arretierknopf (1.3) eingerastet werden.
Durch nochmaliges Dricken des Schalters wird
die Arretierung wieder gelost.
Schalten Sie die Maschine vor dem An-
& schlieen oder Losen der Netzanschluss-
leitung stets aus!

VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei
unvollstandig verriegeltem Bajonettver-
schluss

Verbrennungsgefahr

- Vor dem Einschalten des Elektrowerk-
zeugs vergewissern, dass der Bajonett-
verschluss an der Netzanschlussleitung
komplett geschlossen und verriegelt ist.
Anschlieflen und Losen der Netzanschlussleitung
siehe Bild 3.

4 Elektronik

I/\ Der RS 200 EQ besitzt eine elektronische

ELE“W Regelung, mit der sich die Drehzahl stu-
fenlos variieren lasst.

Dadurch konnen Sie die Schleifgeschwindigkeit

dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen (siehe

Kapitel 6). Stellen Sie die Drehzahl am Stellrad

(1.2) ein.

5 Einstellungen an der Maschine

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Ma-
& schine den Netzstecker aus der Steckdo-
5.1 Staubabsaugung

se.
i L Schlie3en Sie die Maschine stets an eine

Absaugung an. Die Staubabsaugung ver-
hindert hohe Staubbelastungenin der Ar-
beitsluft und grof3ere Verschmutzungen
am Arbeitsplatz.

Der Schleifstaub wird durch die Absaugkanale
im Schleifschuh direkt an der Abriebstelle ab-
gesaugt.

a) Eigenabsaugung

Die Maschinen sind serienmaflig mit einer Eigen-
absaugung ausgestattet. Der Schleifstaub wird
durch Absaugéffnungen im Schleifschuh (2.3)
abgesaugt und im Turbofilter (1.6) aufgefangen.
Wenn der Turbofilter so weit mit Schleifstaub
gefillt ist, dass die Absaugleistung nachlasst, ist
dieser zu wechseln.

Montage eines Turbofilters

- Schieben Sie das vordere Kartonteil des Turbo-
filters mit der Dichtlippe (1.5) auf den Absaug-
stutzen (1.9) des Filterhalters.

- Stecken Sie das hintere Kartonteil mit dem
Schlitz (1.7) auf die Halterippe (1.8) des Filter-
halters.



- Stecken Sie den Filterhalter mit der Offnung
(1.10) bis zum Anschlag auf den Absaugstutzen
(1.11) der Maschine und klemmen Sie ihn mit
dem Drehknopf (1.4) fest.

b) Fremdabsaugung mit Absauggerat

Um bei langeren Schleifarbeiten einen haufigen
Wechsel des Turbofilters zu vermeiden, kann,
anstelle der Eigenabsaugung, ein Festool-Ab-
sauggerat angeschlossen werden. Dazu wird der
Absaugschlauch (@ 27 mm)] des Absauggerétes
auf den Absaugstutzen (1.11) gesteckt.

5.2 Schleifschuh

Der serienmafige Stickfix-Schleifschuh fur Stick-
fix-Schleifmittel kann durch den Schleifschuh fir
Schleifmittel zum Spannen ersetzt werden. Dazu
sind die sechs Schrauben (2.1) zu 6ffnen.

Beide Schleifschuhe [mit und ohne Stickfix-Belag)
gibt es auch mit seitlichem Kantenschutz, um
beim Schleifen in Ecken die Schleifplatte vor
frihzeitiger Zerstorung zu schitzen.

5.3 Schleifmittel befestigen

Verwenden Sie nur originale Festool-
Schleifmittel!

Stickfix-Schleifmittel
Auf dem Stickfix-Schleifschuh lassen sich
@ die dazu passenden Stickfix-Schleifpapie-
re und Stickfix-Schleif-Vliese schnell und
einfach befestigen.
Die selbsthaftenden Schleifmittel werden einfach
auf den Schleifschuh aufgedrickt und vom Haft-
belag des Stickfix-Schleiftellers sicher gehalten.
Nach Gebrauch werden die Stickfix-Schleifpapiere
einfach wieder abgezogen.

Schleifmittel zum Spannen
7. | Festool bietet gelochte Schleifpapiere
Ungelochtes Schleifpapier kann mit dem
Lochfix (Zubehor) gelocht werden.
den Schleifschuh fur Schleifmittel zum Spannen,
- klemmen Sie ein Schleifpapier mit den beiden
tungen lassen sich durch Dricken ihrer Hebel
(1.12) 6ffnen.
klemmen straff gespannt sein und flachig
auf dem Scheifschuh aufliegen.

zum Spannen an.
- Ersetzen Sie den Stickfix-Schleifschuh durch
Klemmvorrichtungen fest. Die Klemmvorrich-
& Das Schleifpapier muss nach dem Fest-

5.4 Zusatzhandgriff

Furrandnahes Schleifen mit der Vorderkante des
Schleifschuhs kann der Zusatzhandgriff (1.13)
abgeschraubt werden.

6 Arbeitshinweise

Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie
diese zu stark andriicken! Sie erreichen das bes-
te Schleifergebnis, wenn Sie mit maflig starkem
Anpressdruck arbeiten. Die Schleifleistung und
-qualitat hangen im wesentlichen von der Wahl
des richtigen Schleifmittels ab.

Fiir Maschinen mit Elektronik empfehlen wir fol-

gende Einstellungen des Stellrades (1.2):

Stellrad-Stufe

- Schleifarbeiten

5-6

- Schleifen mit max. Abrieb

- Abschleifen alter Farben

- Schleifen von Holz und Furnier vor der Lackie-
rung

- Lackzwischenschliff auf Flachen

4L-5

- Schleifen von diinn aufgetragenem Vorlack

- Schleifen von Holz mit Schleif-Vlies

- Kantenbrechen an Holzteilen

- Glatten von grundierten Holzflachen

3-4

- Schleifen von Vollholz- und Furnierkanten

- Schleifen im Falz von Fenstern und Tiren

- Lackzwischenschliff an Kanten

- Anschleifen von Naturholzfenstern mit
Schleif-Vlies

- Glatten der Holzoberflache vor dem Beizen mit
Schleif-Vlies

- Abreiben gebeizter Flachen mit Schleif-Vlies

- Abreiben oder Abheben der Uberflissigen Kalk-
paste mit Schleif-Vlies

2-3

- Lackzwischenschliff auf gebeizten Flachen

- Saubern von Naturholz-Fensterfalzen mit
Schleif-Vlies

1-2

- Schleifen von gebeizten Kanten

- Schleifen von thermoplastischen Kunststoffen.

Metallbearbeitung
Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Mafinah-
men einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.



- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlieflen.

- Maschine regelmafig von Staubablagerungen
im Motorgehause reinigen.

Schutzbrille tragen.

7 Zubehor

Die Bestellnummern fiir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool Katalog oderim Internet
unter ,www.festool.com”.

8 Wartung und Pflege
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!
Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kuhlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, dirfen nur
von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgefihrt werden.
Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt, erfolgt
eine automatische Stromunterbrechung und das
Gerat kommt zum Stillstand.

-s;qr Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten. Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/service

eatr  Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter
www.festool.com/service

9 Umwelt

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach

10



Orbital sander

Technical data RS 200 EQ RS 200 Q
Power 330 W 330 W

Speed 4 000-10 000 rpm 10 000 rpm
Working strokes 8 000-20 000 rpm 20 000 rpm
Sanding stroke 2.4 mm 2.4 mm
Sanding shoe 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Weight according to

EPTA-Procedure 01:2014 2.5 kg 2.5 kg

The specified illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.

o
o

ls

Warning of general danger

Wear a dust mask!

Wear protective goggles!

Wear ear protection!

Read the Operating Instructions/Notes!

Protection class Il

Intended use

As specified, the machines are designed for sand-

ing wood, plastic, metal, composite materials,

paint/varnish, filler and similar materials.

Materials containing asbestos must not be pro-

cessed.

For reasons of electrical safety the machine must

not be damp nor operated in a humid environment.

The machine may only be used for dry sanding.
The user is liable for damage and injury

& resulting from incorrect usage!

2

2.

Safety instructions
General Safety

WARNING! Read alt safety warnings,

instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow
allinstructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

1

The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Tool-specific safety rules
Always wear protective goggles because

- -

of possible dangers when sanding.

- The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if
explosive or self-igniting dusts are likely to oc-
cur during sanding.

- Harmful/toxic dusts can occur during your work
(e.g. lead-containing paint, some types of wood
and metal]. Contact with these dusts, espe-
cially inhaling them, can represent a hazard for
operating personnel or persons in the vicinity.
Comply with the safety regulations that apply in
your country. Connect the electric power tool to
a suitable extraction system.

To protect your health, wear a P2 protec-

tive mask.
- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated
residual current of 30 mA or less.

2.3 Noise and vibration information
Typically, the noise levels that are determined in
accordance with EN 62841 (see EC declaration of
conformity) are as follows:

Sound-pressure level 78 dB(A)
Sound-power level 89 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Vibration emission value ah (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in ac-
cordance with EN 62841 (see EU Declaration of
Conformity]:



Vibration emission level

(3 directions]) a, = 6.6 m/s?

Uncertainty K=1.5m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

CAUTION

& The noise emissions during actual use

of the power tool can differ from the

declared values depending on the ways
in which the tool is used especially what
kind of workpiece is processed.

- ldentify safety measures to protect the

operator that are based on an estimation

of exposure in the actual conditions of use

(taking account of all parts of the opera-

ting cycle such as the times when the tool

is switched off and when itis running idle
in addition to the trigger time).

Power supply and start-up
The mains voltage must correspond to
the specification on the rating plate.
Switch (1.1) serves as an On/Off switch (I=0n /0
= Off]. It may be latched with the locking knob on
the side (1.3) for continuous operation. Pressing
the switch again releases the lock.

Always switch the machine off before con-
& necting or disconnecting the mains lead!
CAUTION
& Heating of the Plug it connection if bayo-
net fitting is not completely locked
Risk of burns
- Before switching on the power tool,
make sure that the bayonet fitting at the
mains cable is closed fully and locked.
See Fig. 3 for connection and disconnection of the
power cable.

4 Electronics

I/\ The RS 200 EQ has an electronic control

EL““@ with which the rotational speed can be
varied step-free.

This allows the sanding speed to be adapted to

the optimum level according to the material con-

cerned (see Chapter 6).

The speed is set using the rotary control button

(1.2).

12

5 Machine settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
5.1 Dust extraction

Always connect the machine to a dust
extractor. Dust extractors prevent large
accumulations of dust in the air in the
working environment and dirt collecting
at the workplace.

Sanding dust is extracted through the extraction
channels in the sanding pad directly to the mate-
rial removal point.

N

a) Inboard extraction

The machines are fitted with inboard extraction as

standard. The sanding dust is extracted through

suction openings in the sanding base (2.3) and

trapped in the turbo-filter (1.6). The turbo-filter

has to be changed when it is so full of dust that

the extraction power diminishes.

Inserting a turbo-filter

- Push the front cardboard section of the turbo-
filter with the sealing lip (1.5) onto the extraction
nozzle (1.9) of the filter holder

- Insert rear cardboard section with slot (1.7) onto
the retaining strip (1.8) of the filter holder

- Push the filter holder with its opening (1.10) as
far as it will go onto the extraction nozzle (1.11)
of the machine and clamp tight by turning rotary
knob (1.4).

b) External extraction by an extraction unit
In order to avoid frequent changing of the turbo-
filter when carrying longer sanding jobs, it is
possible to connect a Festool extractor to the unit
instead of using inboard extraction. In this case,
the extraction pipe (@ 27 mm)] of the extraction unit
is connected to the suction nozzle (1.11).

5.2 Sanding pad

The standard Stickfix sanding pad for Stickfix
abrasives can be replaced with a sanding pad for
clamping abrasives. Unscrew the six screws (2.1)
to do this.

Both sanding pads (with and without Stickfix coat-
ing) are also available with a side edge protector
to prevent the sanding base from degrading pre-
maturely when sanding corners.



Attaching sanding material
Always use original Festool sanding ma-
terials!

5.3
Stickfix abrasives
The appropriate Stickfix sanding paper
@ and Stickfix sanding felt can be fastened
quickly and easily onto the Stickfix sand-
ing pad.
The self-adhesive sanding material is simply
pressed onto the sanding base and held safely in
place by the Stickfix sanding base velcro surface.
After use, the StickFix sandpaperis simply pulled
off.

Abrasives to clamp
7. | Festool offers perforated abrasives to

clamp.

Unperforated abrasives can be perforated with

the . Lochfix” (accessory).

- Replace the Stickfix sanding pad with a sanding
pad for abrasives for clamping,

- Secure an abrasive sheet in place using the
two clamping devices. Press the levers (1.12) to
release the clamping devices.

Once clamped in position, make sure the

& abrasive paper is taut and sits flat on the

5.4 Auxiliary handle

sanding pad.
The auxiliary handle (1.13) can be attached for
tasks where the front edge of the sanding pad
sands up to edges.

6 Instructions on application

Never overload the tool by using too much pres-
sure! The best sanding results are achieved when
applying moderate pressure. The sanding perfor-
mance and quality depend mainly on the choice
of the right sanding material.

We recommend the following settings on the ro-
tary control (1.2) for electronic machines:
rotary control setting

- sanding work

5-6

- sanding with max. drive

- sanding old paint

- sanding wood and veneer prior to painting

- interim sanding of paint on surfaces

4-5

- sanding of thinly applied primer

- sanding of wood with sanding vlies

- sanding edges on wooden parts

- smoothing primed wooden surfaces.

3-4

- sanding full wooden and veneer edges

- sanding in the grooves/rebates of windows and
doors

- interim paint sanding on edges

- pre-sanding natural wood windows with sanding
vlies

- smoothing wood surfaces with sanding felt prior
to staining

- rubbing down stained surfaces with sanding vlies

- rubbing down or removing excess lime paste with
sanding vlies

2-3

- interim paint sanding on stained surfaces

- cleaning natural wood window grooves with sand-
ing felt

1-2

- sanding stained edges

- sanding thermoplastic synthetics

Metalworking
The following precautions are to be taken
when processing metals for safety rea-

sons:
- Pre-connect a residual current circuit-breaker
(FI, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust extractor.
- Clean tool regularly of dust accumulations in the
motor housing.

Wear protective goggles.

7 Accessories

The accessory and tool order number can be found
in your Festool catalogue or on the Internet under
“www.festool.com”.

8 Maintenance and care
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
The cool air openings in the motor casing must
always be kept clean and unobstructed to ensure
air circulation.
All maintenance and repair work which requires
the motor casing to be opened may only be carried
out by an authorised service centre.
The tool is fitted with special motor brushes with
an automatic cut-out. When the brushes become

worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.



. Customer service and repair. Only
#  through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at: www.festool.com/service
eat  Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/service

9 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and pack-
aging at an environmentally-responsible recycling
centre. Observe the valid national regulations.
EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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D,

Ponceuse vibrante

Données techniques RS 200 EQ RS 200Q
Puissance 330 W 330 W
Rotation 4000-10 000 tr/min 10 000 tr/min
Courses de travail 8 000-20 000 tr/min 20 000 tr/min
Course de poncage 2,4 mm 2,4 mm

Patin de poncage 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Poids selon la procédure EPTA 01:2014 2,5 kg 2,5 kg

Les illustrations indiquées se trouvent au début du mode d'emploi.

Symboles
& Avertissement de danger

Portez des lunettes de protection !

Munissez-vous de casques anti-bruit!

Portez un masque antipoussieres !

Lire la notice / les instructions !

OO

Classe de protection Il

1 Utilisation conforme
La machine est concue pour le poncage des maté-
riaux suivants : bois, plastique, métal, agglomérg,
peinture/laque, mastic et matériaux similaires.
Il est interdit de travailler des matériaux conte-
nant de l'amiante.
Pour des raisons de sécurité électrique, cette
machine ne doit pas étre humide ni étre utilisée
dans un environnement humide. Cette machine
ne doit étre utilisée que pour un polissage a sec.
L 'utilisateur est responsable des dégats
& ou accidents qu'il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécu-
rité.

Informations de sécurité
Indications générales de sécurité

2
AVERTISSEMENT ! veuittez tire

2.1

A toutes les consignes de sécurité et instruc-
tions. Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d’avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des bri-
lures et/ou des blessures graves.
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Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine
Portez toujours des lunettes de protection
contre les dangers du poncage.

- En cas de poussieres explosives ou auto-inflam-
mables dues au poncage, il faut absolument res-
pecter les indications du fabricant du matériau
concernant l'usinage.

- Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture
contenant du plomb, certaines essences de bois,
métal). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
sieres peut présenter un danger pour l'utilisa-
teur ou les personnes se trouvant a proximité.
Veuillez respecter les prescriptions de sécurité
en vigueur dans votre pays. Raccordez l'outil
électrique a un dispositif d'aspiration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de

protection respiratoire de classe P2.
2.3

Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs sonores mesurées selon la norme
EN 62841 (voir déclaration de conformité CE) sont
habituellement :

Niveau de pression acoustique 78 dB(A)
Niveau de puissance sonore 89 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K =3 dB

Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d’émission vibratoire ah (somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-



nées conformément a la norme EN 62841 (voir

déclaration de conformité CE) :

Valeur d'émission vibratoire

(tridirectionnelle) a, = 6,6 m/s?

Incertitude K=1,5m/s?

Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

ATTENTION

& Selon la facon avec laquelle L'outil élec-
troportatif est utilisé, en particulier quel
type de piece est utilisé, les émissions
sonores peuvent diverger des valeurs
indiquées pendant 'utilisation réelle de
'outil électroportatif.
- Fixer des mesures de sécurité visant
a protéger l'utilisateur et qui reposent
sur une estimation de la charge pendant
les conditions réelles d'utilisation. (tenir
compte ici de tous les éléments du cycle
de fonctionnement, par exemple les
périodes pendant lesquelles l'outil élec-
troportatif est désactivé, et ceux pendant
lesquels il est activé mais fonctionne sans
charge.)

3 Raccordement électrique et mise en
route
La tension du réseau doit correspondre
& aux indications de la plaque signalétique.
L'interrupteur (1.1) sert d'interrupteur marche,
arrét (I =Marche/ 0= Arrét). L'utilisation en conti-
nue est facilitée par le bouton de blocage (1.3
latéral. Une nouvelle pression sur linterrupteur
libére le blocage.
Avant de brancher ou de débrancher le
& cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche !
ATTENTION
& Echauffement du raccordement plug-it si
le raccord a baionnette n'est pas comple-
tement verrouillé
Risque de bralures
- Avant de mettre en marche l'outil élec-
troportatif, assurez-vous que le raccord
a baionnette est completement fermé et
verrouillé sur le cable de raccordement
secteur.
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Voir en figure 3 la connexion et la déconnexion du
cable de raccordement au secteur.

4 Electronique

I/\ La RS 200 EQ possede un réglage élec-

ELE“W tronique permettant une variation pro-
gressive de la vitesse de rotation.

Ceci permet une adaptation optimale de la vitesse

du poncage aux différents matériaux (cf. chapitre

6).

La vitesse de rotation est réglée par la molette

(1.2).

5 Réglages de la machine
Avant d'entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
5.1 Aspiration de la poussiére

Raccorder toujours la machine a une
aspiration. L'aspiration de la poussiére
empéche des lourdes charges de lair
environnant par des poussieres et des
fortes salissures du lieu de travail.

La poussiére de poncage est aspirée directement
a son point de production par les canaux d'aspi-
ration du patin de poncage.

N

a) Dispositif d‘auto-aspiration

Les machines sont équipées en série d'un dispo-
sitif d'auto-aspiration. La poussiére de poncage
est aspirée a travers les orifices d'aspiration du
patin de poncage (2.3) puis collectée dans le filtre
turbo (1.6). Lorsque le filtre turbo est rempli de
poussiéres, la performance d‘aspiration baisse et
il faut le remplacer.

Montage d‘un filtre turbo

- Faire glisser la partie avant du filtre avec la levre
d'étanchéité (1.5) sur le manchon d'aspiration
(1.9) du porte-filtre,

- placer la partie arriere du carton avec la fente
(1.7) sur la nervure de maintien (1.8) du porte-
filtre,

- placer le porte-filtre avec l'orifice (1.10) jusqu'a
'arrét sur le manchon d‘aspiration (1.11) de la
machine et serrer a l'aide du bouton tournant
(1.4).



b) Aspiration extérieure a l'aide d‘un aspi-
rateur

Afin d’éviter d'avoir a remplacer souvent le filtre
turbo, on peut raccorder un aspirateur Festool a la
place du dispositif d'auto-aspiration. Pour ce faire,
le flexible d'aspiration (@ 27 mm] de l'aspirateur

est monté sur le manchon d‘aspiration (1.11).

5.2 Patin de poncage

Vous pouvez remplacer le patin de poncage Stick-
fix de série pour abrasifs Stickfix par le patin de
poncage pour abrasifs a serrer. Vous devez pour
cela retirer les six vis (2.1).

Les deux patins de poncage (avec et sans revé-
tement Stickfix) existent aussi avec protection
des arétes latérales afin d'éviter d'endommager
le plateau de poncage lors du poncage dans les
coins.

5.3 Fixer l‘abrasif
N'utilisez que des produits abrasifs ori-
& ginaux Festool !
Abrasifs Stickfix
Le patin de poncage Stickfix permet une
@ fixation rapide et aisée des papiers abra-
sifs Stickfix et des non-tissés abrasifs
Stickfix adaptés.

Les abrasifs auto-agrippants sont faciles a placer

sur le patin de poncage ; ils sont maintenus en

toute sécurité par le revétement auto-agrippant
du patin de poncage Stickfix.
Apres utilisation, retirez simplement les

& toiles émeri.

Abrasifs a serrer
o Festool propose des feuilles abrasives
perforées a serrer.

Le gabarit a perforer (accessoire) permet de per-

forer les feuilles abrasives sans trous.

- Remplacez le patin de poncage Stickfix par le
patin de poncage pour abrasif a serrer.

- Bloquez une feuille abrasive a l'aide des deux
dispositifs de blocage. Vous pouvez ouvrir ces
dispositifs de blocage en appuyant sur leur levier
(1.12).

& La feuille abrasive doit étre bien tendue

apres le serrage et étre positionnée bien
a plat sur le patin de poncage.
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5.4 Poignée supplémentaire

Vous pouvez dévisser la poignée supplémentaire
(1.13) si vous souhaitez effectuer un poncage au
ras des parois a l'aide du bord avant du patin de
poncage.

6 Informations de travail

Ne surchargez pas la machine en appuyant trop
fort ! Vous obtiendrez le meilleur résultat de pon-
cage avec une pression d'application moyenne. Le
rendement et la qualité du poncage dépendent
essentiellement de la sélection de l'abrasif adé-
guat.

Pour des machines électroniques nous pré-co-
nisons les réglages ci-apres de la molette (1.2):

Position de la molette

- Travaux de poncage

5-6

- Poncage a entrainement max.

- Poncage d'anciennes peintures

- Poncage de bois et de contreplacage avant
application du vernis

- Poncage intermédiaire du vernis de surfaces

4-5

- Poncage d'un enduit appliqué en fine couche

- Poncage de bois a l'aide du non-tissé de poncage

- Réalisation de chants sur des pieces en bois

- Lissage de surfaces en bois a enduit

3-4

- Poncage de bordures en bois massif et contre-
plaquées

- Poncage dans la rainure de fenétres et de portes

- Poncage intermédiaire du vernis de chants

- Poncage de fenétres en bois nature a laide du
non-tissé de poncage

- Lissage de la surface en bois avant le décapage
a laide du non-tissé de poncage

- Poncage de surfaces décapées a l'aide du non-
tissé de poncage

- Poncage ou enlevement de la pate de chaux
superflue a l'aide du non-tissé de poncage

2-3

- Poncage intermédiaire de vernis de surfaces
décapées

- Nettoyage de rainures de fenétres en bois a
'aide du non-tissé de poncage

1-2

- Poncage de chants décapés

- Poncage de matiéres synthétiques thermo-plas-
tiques.



Traitement des métaux
Lors du traitement des métaux, il est

& indispensable de respecter les mesures
suivantes afin de travailler en toute sécu-
rité :

- Installer un commutateur de sécurité a courant
de défaut (FI, PRCD).

- Raccorder Uoutil a un aspirateur approprié.

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépots de poussieres accu-
mulées dans le corps du moteur.

Porter des lunettes de protection.

7 Accessoires

Les références des accessoires et outils figurent

dans le catalogue Festool ou sur Internet sous

~www.festool.com”.

8 Entretien et maintenance
Avant d'entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
Pour assurer une bonne circulation de l'air de
refroidissement, il faut que les ouvertures du car-
ter du moteur soient propres et non encrassées.
Tout entretien ou réparation qui nécessite l'ouver-
ture du capot du moteur ne doit étre entrepris que
par un atelier autorisé.
La machine est équipée de charbons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.

. Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:
www.festool.com/service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence sur
www.festool.com/service

EKAT .
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9 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
l'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

UE uniquement : d’apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre collectés
a part et recyclés de maniere écologique par les
filieres de recyclage.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Lijadora orbital

Datos técnicos RS 200 EQ RS 200 Q
Potencia 330 W 330 W
Velocidad 4 000-10 000 r.p.m. 10 000 r.p.m
Movimientos de trabajo 8 000-20 000 r.p.m. 20 000 r.p.m.
Orbita 2,4 mm 2,4 mm
Zapata 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Peso segun procedimiento

EPTA01:2014 2,5 kg 2,5 kg

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo del manual de instrucciones.

Simbolos
& Aviso ante un peligro general
il iUsar gafas de proteccion!

jUsar mascarilla!

iUsar protectores auditivos!

iLeer las instrucciones e indicaciones!
Clase de proteccion Il

Uso conforme a la destinacion
Conforme a las especificaciones, la maquina esta
prevista para lijar madera, plastico, metal, ma-
teriales compuestos, pintura/barniz, emplaste y
materiales similares.
No se deben trabajar materiales que contengan
amianto.
Por motivos de seguridad eléctrica, la maquina
no puede estar humeda ni trabajar en entornos
humedos. La maquina sélo puede usarse para el
lijado en seco.
El usuario responde de los danos y acci-
& dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.

2
2.1
& iADVERTENC'A! Lea y observe

todas las indicaciones de seguridad y ins-
trucciones. Si no se cumplen debidamente las
indicaciones de advertencia y las instrucciones

puede producirse una descarga eléctrica, fuego
y/o lesiones graves.

Instrucciones de seguridad
Instrucciones generales de seguridad
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Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas de

la maquina
Debido a los peligros que se pueden pre-

sentar, lleve siempre puestas unas gafas
de proteccion durante el trabajo con la
lijadora.

- Cuando durante el lijado se produzcan polvos
explosivos o auto-inflamables, se deberan ob-
servar imprescindiblemente las instrucciones
de trabajado /mecanizado de la casa productora
del material que esta siendo trabajado.

- Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacidn
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.

Utilice por el bien de su salud una masca-
rilla de proteccidn respiratoria con filtro
P2.

2.3

Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones

Los niveles de ruido tipicos obtenidos segun EN
62841 (véase la Declaracion de conformidad CE)
son:

Nivel de intensidad sonora 78 dB(A)
Potencia sonora 89 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB



@ iUsar protectores auditivos!

Valor de emision de vibraciones ah (suma vectorial
de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nadas segun EN 62841 (véase la Declaracion de
conformidad CEJ:

Valor de emision de oscilaciones

(3 ejes]) a, = 6,6 m/s?

Factor de inseguridad K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

ATENCION
& Durante el uso real de la herramienta,

la emisidn de ruidos puede diferir de los
valores indicados segun cdmo se utilice la
herramienta eléctrica y, especialmente,
segun el tipo de pieza de trabajo.

- Determinar las medidas necesarias
para proteger al usuario tomando como
base una estimacion de la carga durante
las condiciones de uso reales. (Al hacerlo
deben tenerse en cuenta todas las partes
del ciclo de funcionamiento; por ejemplo,
fases en que la herramienta eléctrica se
encuentre desconectada e intervalos en
los esté conectada, pero sin carga).

3 Conexion eléctricay puesta en funciona-
miento
La tension de la red debe coincidir con los
& datos que figuran en la placa indicadora

de potencia.
Elinterruptor (1.1) sirve de interruptor de cone-
xion/desconexion (I = conectado / 0 = desconec-

tado). Para el servicio continuado puede engati-

llarse con un botdn de bloqueo lateral (1.3). Si se

vuelve a pulsar elinterruptor se suelta el bloqueo.
iApague siempre la maquina antes de

& conectar o sacar el cable de conexion a
la red!

ATENCION
& Calentamiento de la conexion plug-it

porque el cierre de bayoneta no esta
completamente bloqueado
Peligro de quemaduras
- Antes de conectar la herramienta elé-
ctrica, asegurarse de que el cierre de
bayoneta del cable de conexion a la red
eléctrica esté completamente cerrado y
bloqueado.
Ver la figura 3 para enchufar y desenchufar el
cable de conexion a la red.

4 Sistema electronico

N\ La lijadora RS 200 EQ dispone de una

‘EL““@ posibilidad de regulacién electronica,
con la que se puede variar el nUmero de

revoluciones en progresion continua.

De este modo es posible adaptar dptimamente la

velocidad de lijado al respectivo material (véase

capitulo 6).

El nimero de revoluciones se ajusta en la rueda
de ajuste (1.2).

5 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!

5.1 Dispositivo de aspiracion de polvo
i L Conecte siempre la maquina a la aspira-

cion. Eldispositivo de aspiracion de polvo
evita altas cargas de polvo en el aire de
trabajo y ensuciamientos considerables
en el puesto de trabajo.

El polvo resultante del lijado se aspira direc-
tamente en la zona de abrasion a través de los
canales de aspiracion de la zapata.

a) Dispositivo autoaspirador

Las maquinas estan equipadas como equipo de
serie con un dispositivo autoaspirador. El polvo de
lijado es aspirado por las aberturas de aspiracion
que se encuentran en el plato de lijado (2.3) y es
recogido en el turbofiltro (1.6). Cuando el turbofil-
tro se ha llenado hasta el punto de que se nota una
merma de la capacidad de aspiracion, se debera
proceder a su cambio.

Montaje de un turbofiltro

- Desplazar la parte delantera de carton del tur-
bofiltro con labio de hermetizacion (1.5) sobre
la tubuladura de aspiracion (1.9) del soporte del
filtro,
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- meter la parte trasera de cartén con ranura (1.7)
sobre la aleta de retencion (1.8) del soporte del
filtro,

- meter el soporte del filtro con la abertura (1.10)
hasta el tope sobre la tubuladura de aspiraciéon
(1.11) de la maquina y fijarlo con el botdn gira-
torio (1.4).

b) Dispositivo de aspiracion ajena con aspi-

rador

Afin de evitar un frecuente cambio del turbofiltro

durante trabajos de lijado relativamente largos,

en lugar del dispositivo autoaspirador se puede
conectar un aspirador Festool. Para ello se cala
el tubo flexible de aspiracion (@ 27 mm) del as-

pirador sobre la tubuladura de aspiracion (1.11).

5.2 Zapata

Puede sustituir la zapata Stickfix de serie para
materiales abrasivos Stickfix por la zapata para
materiales abrasivos de fijacidn. Para ello, debe
desatornillar los seis tornillos (2.1).

Ambas zapatas (con y sin recubrimiento Stickfix)
estan disponibles también con proteccion de can-
tos lateral, para evitar danos en la placa abrasiva
al lijar esquinas.

5.3

AN

Material abrasivo Stickfix

Sobre la zapata Stickfix se pueden fijar
@ con rapidez y facilidad los papeles de lija

y vellones de lijado Stickfix apropiados.
Los materiales abrasivos auto-adheribles se
presionan simplemente sobre la zapata y son
retenidos con seguridad por el recubrimiento
adherente del plato de lijado Stickfix.

Después de usarse, los papeles abrasivos Stickfix
se pueden volver a quitar facilmente.

Fijacion del material abrasivo
iEmplee Unicamente material abrasivo
original de Festool!

Materia

Los papeles abrasivos sin perforar se pueden

perforar con el ,perforador de lija“ (accesorios).

- Sustituya la zapata Stickfix por la zapata para
materiales abrasivos de fijacidn,

- Sujete el papel abrasivo con los dos dispositivos

de fijacion . Para abrir los dispositivos de fijacion
presione la palanca (1.12).

L abrasivo de fijacion
Festool dispone de papeles abrasivos
perforados de fijacion.
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Tras la fijacion, el papel abrasivo debe es-
tar tenso y quedar totalmente liso sobre
la zapata.

AN

5.4 Mango adicional

Si necesita lijar cerca de los bordes con el canto
delantero de la zapata, puede desatornillar el
mango adicional (1.13).

6 Indicaciones de trabajo

No sobrecargue la maquina presionandola dema-

siado sobre el objeto a lijar. Un resultado dptimo

de lijado lo conseguira trabajando con una presion

de apriete moderada. La capacidad y calidad de

lijado dependen esencialmente de la eleccion del

material abraviso correcto.

Para maquinas con sistema electronico recomen-

damos realizar los siguientes ajustes de la rueda

de ajuste (1.2):

Escalon de la rueda de ajuste

- Trabajos de lijado

5-6

- Lijado con accionamiento maximo

- Lijado de pinturas viejas

- Lijado de madera y de enchapados antes del
barnizado

- Lijado intermedio de barniz sobre superficies

4-5

- Lijado de barnizado previo de aplicacion fina

- Lijado de madera con velo de lijar

- Redondeado de cantos en piezas de madera

- Alisado de superficies de madera con pintura de
imprimacion

3-4

- Lijado de cantos de madera maciza y de madera
enchapada

- Lijado de encajes de ventanas y puertas

- Lijado intermedio de barniz en cantos

- Lijado inicial de ventanas de madera natural con
velo de lijado

- Alisado de la superficie de madera antes del
barnizado, empleando velo de lijado

- Frotado de superficies barnizadas empleando
velo de lijado

- Abrasion o desprendimiento de pasta de cal so-
brante empleando el velo de lijado

2-3

- Lijado intermedio de pinturas sobre super-ficies
barnizadas (coloreadas con nogalina)

- Limpieza de encajes de ventanas de madera
natural con velo de lijado



1-2

- Lijado de cantos pintados/coloreados con noga-
lina

- Esmerilado de termoplasticos.

Elaboracion de metal
Por motivos de seguridad deberan to-
marse las medidas siguientes al elaborar
metal:
- Agregar un interruptor de corriente de defecto
(FI-, PRCD-).
- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.
- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

Usar gafas de proteccion.

7 Accesorios

Los numeros de pedido para los respectivos ac-
cesorios y herramientas se encuentran en su ca-
talogo Festool o en la direccion de Internet «www.
festool.com”.

8 Mantenimiento y conservacion
iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
Para asegurar la circulacion de aire, deben man-
tenerse siempre limpias y despejadas las aber-
turas para el aire de refrigeracion en la carcasa
del motor.
Los trabajos de mantenimiento y reparacion que
requieran abrir la carcasa del motor, deben lle-
varse a cabo Unicamente en un taller autorizado.
La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. Cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.

El Servicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en: www.festool.com/service
Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/service

A
‘i@ ,
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9 Medio ambientes

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo EU: de acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos herramientas eléctricas y electrdnicas
y su transposicion a la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado y reciclarse de forma respetuosa con
el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Levigatrici oscillanti per microfiniture

Dati tecnici RS 200 EQ RS 200 Q
Prestazione 330 W 330 W
Numero di giri 4 000-10 000 min 10 000 min"
Corse utili 8 000-20 000 min"" 20 000 min-!
Corsa di levigatura 2,4 mm 2,4 mm
Cuffia di levigatura 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Pesato secondo procedura

EPTA01:2014 2,5 kg 2,5 kg

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle istruzioni per 'uso.

Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Indossare la maschera antipolvere!

Indossare gli occhiali protettivi.

Utilizzare le cuffie di protezione!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Ve

Grado di protezione Il

1 Utilizzo conforme

L'utensile & progettato per la levigatura di legno,

plastica, metallo, materiali stratificati, colori/

vernici, stucco e simili.

E’ vietata la lavorazione di materiali contenenti

amianto.

A causa della sicurezza elettrica, la macchina

non dev'essere umida, né dev'essere utilizzata in

ambienti umidi. La macchina puo essere utilizzata

solamente per operazioni di lucidatura a secco.
L utilizzatore & responsabile di eventuali

& danni o infortuni causati da un utilizzo
improprio.

2

2.1

& Avvertenza! Leggere tutte le avver-

tenze per la sicurezza e le indicazioni.
Eventuali errori nell osservanza delle avvertenze

e delle indicazioni possono provocare scosse elet-
triche, incendi e/o gravi lesioni.

Informazioni per la sicurezza
Istruzioni generali di sicurezza
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Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la

macchina

A causa dei pericoli che possono insorge-
re durante la levigatura si raccomanda di

iIndossare sempre occhiali di protezione.

- Se nella levigatura si sviluppano polveri esplosi-
ve o inflammabili si devono osservare scrupolo-
samente le norme di lavorazione del produttore
del materiale.

- Durante la lavorazione vengono prodotte polveri
dannose/velenose (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
o l'inalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per gli utenti o per le persone che
si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-
sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare l'utensile ad un dispositivo adeguato
di aspirazione della polvere.

Per proteggere la salute, indossare una
maschera di protezione delle vie respira-
torie P2.
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Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valori inerenti ai rumori rilevati in conformita
con la EN 62841 (v. dichiarazione di conformita
CE) sono tipicamente:

Livello di pressione acustica 78 dB(A)
Potenza sonora 89 dB(A)
Supplemento perincertezza di misura K=3dB



@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valore dell’emissione di vibrazioni ah ([somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 62841 (v. dichiarazione di
conformita CE}:

Valore di emissione delle vibrazioni

(su 3 assi) a, = 6,6 m/s?
Incertezza K=1,5m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante 'uso,
- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue

applicazioni principali.

ATTENZIONE
& Durante l'effettivo utilizzo dell'elettrou-
tensile - a seconda delle modalita in cui
viene utilizzata l'elettronica e, soprattut-
to, al tipo di pezzo che viene lavorato - le
emissioni sonore possono differire dai
dati dichiarati.
- Definire le misure di sicurezza per la
tutela dell'operatore basate su una stima
del carico durante le effettive condizioni di
utilizzo. (Al riguardo si devono considera-
re tutte le componentidel ciclo operativo,
ad esempio i tempiin cui l'elettroutensile
e spento e quelli in cui & acceso, ma fun-
ziona senza carico.)

Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione

La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante

I dati della macchina.
L'interruttore (1.1) funziona come interruttore On/
Off (I = On / 0 = Off). In caso di utilizzo prolungato
puo essere bloccato in posizione mediante il pul-
sante di bloccaggio laterale (1.3). Il blocco verra
nuovamente disinserito mediante un‘ulteriore
pressione dell’interruttore.

Disinserire sempre la macchina prima di
& collegare o scollegare il cavo di alimen-
tazione!
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ATTENZIONE

Surriscaldamento dell'attacco plug it in
caso di attacco a baionetta non chiuso
correttamente

Pericolo di incendio

- Prima di accendere la macchina, ac-
certarsi che l'attacco a baionetta del cavo
di alimentazione sia chiuso correttamen-
te e bloccato in posizione.

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica vedi la fig. 3.

AN

4 Elettronica
La RS 200 EQ possiede un sistema di re-
golazione elettronica con cui si puo variare
con continuita il numero di giri, il quale puo
essere adattato in maniera ottimale al tipo

E{E>I'RONIC
\/
di materiale da levigare (v. capitolo 6).

Il numero di giri viene regolato con la manopola
(1.2).

5 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
5.1 Aspirazione della polvere

Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione. Il sistema di
aspirazione della polvere impedisce la
formazione di alte concentrazioni di pol-
vere nell’aria di lavoro e grandi accumuli
di sporco sul posto di lavoro.

La polvere generata durante la levigatura viene
aspirata, mediante i canali di aspirazione presenti
nel platorello, direttamente nel punto in cui av-
viene l'asportazione del materiale.

N

a) Aspirazione propria

Le macchine sono dotate di serie con un‘aspirazio-
ne propria. La polvere di levigatura viene aspirata
nel cuffia di levigatura (2.3) attraverso aperture di
aspirazione e quindi captata nel turbofiltro (1.6).
Il turbofiltro deve essere sostituito quando & cosi
pieno di polvere da causare la diminuzione della
potenza aspirante.

Montaggio di un turbofiltro

- infilare la parte anteriore di cartone del turbo-
filtro con labbro di tenuta (1.5) sul bocchettone
di aspirazione (1.9) del portafiltro;

- inserire la parte posteriore con occhiello (1.7)
sulla linguetta di fermo (1.8) del portafiltro;



- spingere il portafiltro con l'apertura (1.10) sul
bocchettone diaspirazione (1.11) della macchina
fino alla battuta finale e bloccare con la mano-
pola (1.4).

b) Aspirazione esterna con apparecchio di

aspirazione

Per evitare di cambiare frequentemente il tur-

bofiltro quando si eseguono lavori di levigatura

prolungati, al posto del sistema di aspirazione
propria si puo collegare un apparecchio di aspi-
razione Festool. A questo scopo, il tubo flessi-
bile di aspirazione (@ 27 mm] dell’apparecchio
di aspirazione viene inserito sul bocchettone di
aspirazione (1.11).

5.2 Cuffia di levigatura

Il pattino di levigatura Stickfix di serie per abra-
sivi Stickfix puo essere sostituito con il pattino di
levigatura per abrasivi da fissare. A tale scopo
occorre svitare le sei viti (2.1).

Entrambi i pattini di levigatura (con e senza ri-
vestimento Stickfix] sono disponibili anche con
protezione laterale, per evitare che la piastra si
rovini prima del tempo durante i lavori di leviga-

tura negli angoli.
5.3 Fissaggio dell’elemento levigante
Utilizzare solo elementi di levigatura ori-
& ginali Festool!
Abrasivo Stickfix
Sul pattino Stickfix si possono fissare
@ carte abrasive Stickfix ed elementi di
levigatura Stickfix di grandezza adatta in
maniera semplice e rapida.
L'elemento levigante autoadesivo viene semplice-
mente premuto sul pattino e viene quindi fissato
in maniera sicura dal rivestimento adesivo del
pattino Stickfix.
Dopo l'uso, la carta abrasiva Stickfix potra essere
facilmente rimossa.
Abrasivo da fissare
o Festool offre carte abrasive da fissare.
La carta abrasiva non forata puo essere
forata con il ,Lochfix” (accessorio).
- Sostituire il pattino di levigatura Stickfix con il
pattino di levigatura per abrasivi da fissare,
- fissare la carta abrasiva con i due dispositivi di

fissaggio . | dispositivi di fissaggio si possono
aprire premendo la relativa leva (1.12).
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La carta abrasiva deve essere ben tesa
dopo il fissaggio e deve aderire perfetta-
mente al pattino di levigatura.

AN

5.4 Impugnatura supplementare

Per levigare vicino ai bordi con lo spigolo anteriore
del pattino di levigatura si puo svitare l'impugna-
tura supplementare (1.13).

6 Istruzioni di lavoro

Non sovraccaricare la macchina pre-mendola in

modo eccessivo al materiale da levigare! Il miglior

risultato di levigatura si ottiene quando si lavora

con una pressione sulla macchina moderata.

La potenza e la qualita di levigatura dipendono

essenzialmente dalla scelta del giusto elemento

levigante.

Per macchine con sistema elettronico consigliamo

la seguente regolazione della rotella (1.2):

Posizione della rotella

- Lavori di levigatura

5-6

- Levigatura con la massima potenza

- Asportazione di vernici vecchie

- Levigatura di legno ed impiallacciatura prima
della verniciatura

- Levigatura intermedia di vernici

4-5

- Levigatura di strati di mani di fondo

- Levigatura di legno con dischi Vlies

- Smussatura di elementi di legno

- Lisciatura di superfici di legno con mano di fondo

3-4

- Levigatura di legno massello e di bordi impial-
lacciati

- Levigatura di battute su finestre e porte

- Levigatura intermedia di vernici su bordi

- Levigatura difinestre di legno naturale con dischi
Vlies

- Lisciatura di superfici di legno con dischi Vlies
prima della verniciatura

- Abrasione di superfici verniciate con dischi Vlies

- Abrasione o rimozione di masse calcaree con
dischi Vlies

2-3

- Levigatura intermedia di vernice su superfici
verniciate

- Pulizia di battute su finestre di legno naturale con
dischi Vlies

1-2

- Levigatura di bordi verniciati

- Levigatura di materiali termoplastici



Lavorazione del metallo
Nella lavorazione del metallo si devono
& prendere, per motivi di sicurezza, i se-
guenti provvedimenti:
- Attivare preventivamente un interruttore di si-
curezza per correnti di guasto (FI, PRCD).
- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

- Pulire regolarmente la macchina dai depositi di
polvere nella cassa del motore.

Indossare gli occhiali protettivi.

7 Accessori

| numeri d'ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito “www.festool.com”.

8 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!

Per garantire la circolazione dell‘aria, le apertu-
re per l‘aria di raffreddamento nella scatola del
motore devono essere tenute sempre sgombre
e pulite.

Tutti i lavori di manutenzione e riparazione per i
quali sia necessario aprire la scatola del motore
devono essere eseguiti esclusivamente da un
Centro Assistenza Clienti autorizzato.
L'apparecchio &€ munito di spazzole autoestin-
guenti. Quando questi risultano consumati, viene
interrotta automaticamente la corrente e l'appa-
recchio si arresta.

. Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito:
www.festool.com/service

Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/service

EKAT
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9 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degli accessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gliapparecchielettrici devono essere raccolti sepa-
ratamente e introdotti nell'apposito ciclo di smalti-
mento e recupero a tutela dellambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Vlakschuurmachine

Technische gegevens RS 200 EQ RS 200Q
Vermogen 330 W 330 W
Toerental 4 000-10 000 min"' 10 000 min"'
Werkslag 8 000-20 000 min"" 20 000 min-!
Schuuruitslag 2,4 mm 2,4 mm
Schuurzool 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Gewicht conform

EPTA-procedure 01:2014 2,9 kg 2,5 kg

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin van de handleiding.

Symbolen
& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Veiligheidsbril dragen.

o)

1 Reglementair gebruik

De machine is bestemd voor het schuren en van

hout, kunststof, metaal, combinatiemateriaal,

verf/lak, plamuur en soortgelijk materiaal.

Er mag geen asbesthoudend materiaal worden

bewerkt.

Om veiligheidsredenen mag deze elektrische

machine niet vochtig zijn en niet in een vochtige

omgeving worden gebruikt.De machine mag al-

leen worden gebruikt voor droge werkzaamheden.

Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.

2

2.1

& Waarschuwing! Lees alle veilig-
heidsvoorschriften en aanwijzingen. Wan-

neer men zich niet aan de waarschuwingen en

aanwijzingen houdt, kan dit leiden tot elektrische

schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en handleidin-

gen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip

Draag een stofmasker!

Draag oorbeschermers!

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Beschermingsklasse

Veiligheidsinstructies
Algemene veiligheidsvoorschriften
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.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

2.2

- Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten zonder
meer de bewerkingsinstructies van de fabrikant
van het materiaal in acht worden genomen.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-
kele houtsoorten en metaal). Voor degene die de
machine bedient of voor personen die zich in de
buurt van de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
uw land van toepassing zijn. Sluit het gereed-
schap aan op een geschikte afzuiginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezond-

heid een P2-mondmasker.
2.3

Machinespecifieke veiligheidsinstructies
Draag, in verband met mogelijke gevaren
bij het schuren, altijd een veiligheidsbril.

Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling
De volgens EN 62841 (zie EG-conformiteitsver-
klaring) bepaalde geluidswaarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 78 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 89 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Trillingsemissiewaarde ah (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
62841 (zie conformiteitsverklaring):



Trillingsemissiewaarde (3-assig) ~ a, = 6,6 m/s?
Onzekerheid K=1,5m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

VOORZICHTIG

& De geluidsemissies kunnen - afhankelijk
van de manier waarop het elektrische
gereedschap wordt gebruikt, welk soort
werkstuk wordt bewerkt - tijdens het
werkelijke gebruik van het gereedschap
van de specificaties afwijken.
- Veiligheidsmaatregelen ter bescher-
ming van de bediener vastleggen die
baseren op een beoordeling van de
belasting tijdens de feitelijke gebruiks-
omstandigheden. (Hierbij moet rekening
gehouden worden met de bedrijfscyclus,
bijvoorbeeld tijden waarop het elektrische
gereedschap uitgeschakeld is en derge-
lijke waarbij het weliswaar ingeschakeld
is, maar zonder belasting loopt.)

3 Elektrische aansluiting en inbedrijfstel-

ling

De netspanning dient overeen te komen
& met de indicatie op de kenplaat.
De schakelaar (1.1) dient als aan-/uit-schakelaar
(I = aan / 0 = uit). Voor continubedrijf kan hij met
de vergrendelknop aan de zijkant (1.3) worden
vastgezet. Door nogmaals op de schakelaar te
drukken, kan de vergrendeling weer ongedaan
worden gemaakt.

Schakel de machine vdor het aansluiten
& of loskoppelen van de aan-sluiting op het
elektriciteitsnet altijd uit!
VOORZICHTIG
& Verhitting van de plug it-aansluiting bij
onvolledig vergrendelde bajonetsluiting
Verbrandingsgevaar
- Voor hetinschakelen van het elektrisch
gereedschap controleren of de bajonets-
luiting van de aansluitkabel geheel is
gesloten en vergrendeld.
Zie figuur 3 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer.

4 Elektronica
I/\ De RS 200 EQ heeft een elektronische
ELECTW

regeling, waarmee het toerental traploos
kan worden geregeld.

Hierdoor kan de schuursnelheid optimaal aan

het te schuren materiaal worden aangepast (zie

hoofdstuk 6). Het toerental wordt met het stel-

wieltje (1.2) ingesteld.

5 Instellingen aan de machine

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te
5.1 Stofafzuiging

worden gehaald!
i L Sluit de machine altijd aan op een af-

zuiging. De stofafzuiging voorkomt hoge
stofbelastingen in de omgevingslucht en
grotere verontreiniging op de werkplek.
Het schuurstof wordt door de afzuigkanalen in
de schuurschoen rechtstreeks van de werkplek
weggezogen.

a) Eigen afzuiging

De machines zijn standaard voorzien van een
eigen afzuiging. Het schuurstof wordt via de aan-
zuigopeningen in de schuurschoen (2.3) afgezogen
enin het turbofilter(1.6) opgevangen. Wanneer het
turbofilter zover met schuurstof is gevuld dat het
zuigvermogen vermindert, moet dit filter worden
vervangen.

Montage van een turbofilter

- Het voorste kartonnen gedeelte van het turbo-
filter met het afdichtlipje (1.5) op de afzuigaan-
sluiting (1.9) van de filterhouder schuiven,

- het achterste kartonnen gedeelte met de gleuf
(1.7) over de bevestigingslip (1.8) van de filter-
houder schuiven,

- de filterhouder met de opening (1.10) tot de
aanslag op de afzuigaansluiting (1.11) van de
machine steken en met de draaiknop (1.4) vast-
klemmen.

b) Externe afzuiging met afzuigapparaat
Om bij intensieve schuurwerkzaamheden te
voorkomen dat u het turbofilter steeds moet
vervangen, kan in plaats van de eigen afzuiging,
een Festool-afzuigapparaat worden aangesloten.
Hiervoor wordt de aanzuigslang (@ 27 mm]) van
het afzuigapparaat op de afzuigaansluiting (1.11)
gestoken.



5.2 Schuurzool

De standaard Stickfix-schuurzool voor Stickfix-
schuurmateriaal kan door de schuurzool voor
schuurmateriaal om te spannen worden ver-
vangen. Hiervoor moeten de zes schroeven (2.1)
worden losgedraaid.

Beide schuurzolen (met en zonder Stickfix-laag)
zijn ook beschikbaar met randbescherming aan
de zijkant, om de schuurzool bij het schuren van
hoeken te beschermen tegen vroegtijdige ver-
nietiging.

5.3 Schuurmiddelen bevestigen

Gebruik alleen originele Festool-schuur-
middelen!

Stickfix-schuurmateriaal
Het bijpassende Stickfix-schuurpapier en

@ het Stickfix-schuurvlies kunnen snel en
eenvoudig op de Stickfix-schuurschoen
worden aangebracht.

Het zelfhechtende schuurmateriaal wordt gewoon

op de schuurschoen gedrukt en door de hechtlaag

van de Stickfix-steunschijf stevig verankerd.

Na het gebruik wordt het Stickfix-schuurpapier

eenvoudig weer verwijderd.

Schuurmateriaal om te spannen
o Festool biedt goed schuurpapier aan om
te spannen. Ongeperforeerd schuurpa-

pier kan met de , gatenprikplank” (acces-
soires) worden geperforeerd.

- Vervang de Stickfix-schuurzool door de schuur-
zool voor schuurmateriaal om te spannen,

- Klem het schuurpapier vast met de beide klem-
voorzieningen . De klemvoorzieningen kunnen
worden geopend door op de hendel (1.12) ervan
te drukken.

Het schuurpapier moet na het vastklem-

men strak gespannen zijn en vlak op de

schuurschoen liggen.

5.4 Extra handgreep

Om met de voorkant van de schuurschoen langs
randen te schuren kan de extra handgreep (1.13])
worden afgeschroefd.

6 Werkinstructies

De machine niet overbelasten door te veel druk
uit te oefenen! U bereikt het beste schuurre-
sultaat, wanneer u gelijkmatig druk uitoefend.
Het schuurvermogen en de kwaliteit hangen in
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belangrijke mate af van de keuze van het juiste

schuurmiddel.

Voor elektronische machines adviseren wij de

volgende instellingen van het stelwieltje (2.1):

Niveau stelwieltje

- Schuurtoepassing

5-6

- schuren met maximaal vermogen

- afschuren van oude verflagen

- schuren van hout en fineer voor het lakken

- tussenschuren van gelakte vlakken

4-5

- schuren van dun aangebrachte grondverf

- schuren van hout met schuurvlies

- schuren van randen op hout

- fijnschuren van met grondverf behandeld hout

3-4

- schuren van volledige houten en fineerranden

- schuren in de hoeken van deuren en ramen

- tussenschuren van gelakte randen

- aanschuren van houten kozijn met schuurvlies

- fijnschuren van houten vlakken voor het beitsen
met schuurvlies

- afwrijven van gebeitste oppervlakken met
schuurvlies

- afwrijven of verwijderen van overvloedige kalk-
pasta met schuurvlies

2-3

- tussenschuren van gebeitste vlakken

- reinigen van houten kozijnhoeken met schuur-
vlies

1-2

- schuren van gebeitste randen

- schuren van thermoplastische kunststoffen.

Bewerking van metaal
Bij de bewerking van metaal moeten om
& veiligheidsredenen de volgende maatre-
gelen in acht worden genomen:
- Gebruik een aardlek (FI-, PRCD-) schakelaar als
voorschakeling.
- Sluit de machine aan op een geschikt afzuigap-
paraat.

- Verwijder regelmatig stofafzettingen uit het
motorhuis van de machine.

Draag een veiligheidsbril.

7 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in de Festool-catalogus of op het
Internet onder ,www.festool.com”.



8 Onderhoud
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing steeds
vrij en schoon te worden gehouden.
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.
Het apparaat is voorzien van zichzelf uitschake-
lende koolborstels. Als deze versleten zijn, wordt
de stroom automatisch onderbroken en komt het
apparaat tot stilstand.

-s;’w Klantenservice en reparatie alleen door
producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/service

eat  Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/service

9 Speciale gevaaromschrijving voor het
milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daarbij
de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Skakslipmaskin

Tekniska data RS 200 EQ RS 200 Q
Effekt 330 W 330 W
Varvtal 4 000-10 000 min! 10 000 min"'’
Arbetsrorelser 8 000-20 000 min™! 20 000 min™!
Sliprorelse 2,4 mm 2,4 mm
Slipsko 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014 2,9 kg 2,5 kg

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa bruksanvisningen.

Symboler

3

Varning for allman risk!

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

@ @

Anvand skyddsglasogon.

Anvand horselskydd!

L&s bruksanvisningen/anvisningarna!

Skyddsklass Il

- Oeeer

Bestammelser for maskinens anvand-
ning
Maskinen avsedd for slipning av tra, plast, metall,
kompoundmaterial, farg/lack, spackelmassa och
liknande material.
Asbesthaltiga material far inte bearbetas.
For att elsakerheten skall kunna sakerstallas
far maskinen inte vara fuktig eller anvéndas i
fuktiga utrymmen. Maskinen far bara anvéndas
for torrslipning.
Anvandaren ansvarar for skador och
& olyckor som uppkommit pd grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.

2
2.1
& Varnlng! Las och folj alla sdkerhets-

anvisningar och instruktioner. Om maninte
foljer varningsmeddelanden och anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller svara per-
sonskador.

Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruksan-
visningar for framtida bruk.

Sakerhetsanvisningar
Allmanna sakerhetsanvisningar
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Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till batte-
ridrivna elverktyg (sladdlosa).

2.2

- Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen material-
tillverkarens bearbetningsanvisningar foljas.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis blyhaltig farg, nagra trésorter och
metall]. Att komma i kontakt med eller andas in
detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for
resp land. Anslut elverktyget till en lamplig dam-
mutsugningsanordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.
2.3 Information om buller och vibrationer
Ljudemissionsvardena, faststallda enligt EN
62841 (se EG-forsakran om overensstammelse),
uppgar normalt till:

Maskinspecifika sakerhetsanvisningar
Anvand alltid skyddsglaségon, pa grund
av farorna vid slipning.

Ljudtrycksniva 78 dB(A)
Ljudeffektniva 89 dB(A]
Matosakerhetstillagg K=3dB

© Anvand horselskydd!

Vibrationsemissionsvardet ah (vektorsumma i

tre riktningar) och osakerheten K har faststallts

enligt EN 62841 (se EG-férsdkran om overens-

stammelse):

Svangningsemissionsvarde (3-axligt) a_ = 6,6 m/s?

Osakerhet K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena [vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,



- representerar elverktygets huvudsakliga an-

vandningsomraden.

OBSERVERA

& Ljudemissionerna kan - beroende pa hur
elverktyget anvands, och i synnerhetvilken
typ avarbetsobjekt som bearbetas - avvika
fran de angivna vardena nar elverktyget
faktiskt anvands.
- Fastlagg sédkerhetsatgarderna for an-
vandaren baserat pa en bedémning av
belastningen under de faktiska anvand-
ningsvillkoren. (Man ska da ta hansyn till
alla driftcykelns andelar, exempelvis de
tider under vilka elverktyget ar frankopplat
och de tider da det visserligen ar tillkopp-
lat men arbetar utan belastning.)

3 Elektrisk anslutning och idrifttagning
Natspanningen maste stdmma Gverens
& med markskylten.
Kontakten (1.1) fungerar som till-/frankoppplare
(I =Till/ 0 = Fran). For langvarig anvdndning kan
den hallas nedtryckt med sparrknappen pa sidan
(1.3). Genom att trycka pa kontakten en gang till
lossar man sparren igen.

Frankoppla alltid maskinen innan du
& ansluter den eller drar ut natanslutnings-
ledningen ur eluttaget.
OBSERVERA
& Plug it-anslutningen blir mycket varm om
bajonettkopplingen inte ar ordentligt [ast
Risk for brannskador
- Innan man startar elverktyget maste
man kontrollera att bajonettkopplingen
till natkabeln ar helt stdangd och (3st.
For anslutning och lostagning av natanslutnings-
ledningen, se bild 3.

4

N\
ELECTRONIC]
\/

Darigenom kan sliphastigheten for varje material
anpassas optimalt (se kapitel 6).
Varvtalet stalles in med stallhjulet (1.2).

Elektronik
RS 200 EQ har en elektronisk reglering,
med vilken varvtalet steglost kan regleras.

5

AN

Instillningar pa maskinen
Natkontakten skall alltid dras ut urvagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!

32

5.1

1,0

Dammutsugning

Anslut alltid maskinen till en utsug-
ningsanlaggning. Dammutsugningen
forhindrar en hog dammbelastning i
arbetsluften och storre nedsmutning av
arbetsplatsen.

Slipdammet sugs ut direkt vid slipstallet via ut-
sugskanalerna i slipplattan.

a) Egenuppsugning

Maskinerna ar seriemassigt utrustade med en
egenuppsugning. Slipdammet suges upp genom
sugdppningarislipplattan (2.3) ochfangasuppitur-
bofiltret (1.6). Da turbofiltret &r sa fyllt med damm,
att uppsugningen minskar, bor detta bytas ut.

Montering av turbofilter

- Skjut turbofiltrets kartongdel med tatningslap-
pen (1.5) pa filterhallarens uppsugningsstuds
(1.9],

- fast den bakre kartongdelen med slits (1.7) i
filterhallarens hallarribba (1.8],

- stick filterhallaren med 6ppningen (1.10) &nda
tilluppsugningsstudsens (1.11) anslag och klam
fast den med vridknoppen (1.4).

b) Yttre uppsugning med uppsugningsap-
parat

Vid langre slipningsarbeten kan, for att undvika tata
byten av turbofiltret, en Festool-uppsugningsappa-
rat anslutas istallet for egenuppsugningen. Harvid
anslutes uppsugningsapparatens uppsugnings-

slang (@ 27 mm)] till uppsugningsstudsen (1.11).

5.2 Slipsko

Du kan byta den medfoljande Stickfix-slipskon
for Stickfix-slipmedel mot en inspanningsslipsko.
Lossa de sex skruvarna (2.1).

Bada slipskorna (med och utan Stickfix-beldgg-
ning) finns aven med sidokantskydd som skyd-
dar slipplattan, sa att den inte skadas sa &tt vid
hornslipning.

5.3 Fastsattning av slipmedel
Anvand enbart Festool original-slipme-

& del!

Stickfix-slipmedel

Med Stickfix-slipskon faster du snabbt

@ och smidigt Stickfix-slippapper och -slip-
dukar.

Sjalvhaftande slipmedel trycker du bara fast pa

slipskon, sa faster de i beldggningen pa Stickfix-

slipplattan.

Efter anvandning dras Stickfix-slippapperen en-
kelt av igen.




Slipmedel for spannbyglar

o Festool har halade slippapper for spann-

bygelinfastning. Ohalat slippapper kan

halas med en ,.halfix" (tillbehor).

- Byt Stickfix-slipskon mot en inspanningsslipsko,

- satt i ett slippapper och spann fast det med de
bada klammorna . Klammorna 6ppnas nar du
trycker pa spaken (1.12).

Slippappret ska sitta hartinspant och lig-
& ga an mot slipskon nar du klamt fast det.

5.4 Extra handtag
Du kan skruva av stédhandtaget (1.13) om du ska
slipa intill kanter med slipskons framkant.

6 Arbetsrad

Overbelasta inte maskinen genom for stark an-

tryckning! Det basta slipresultatet uppnas med

lagom antryckning. Slipeffekten och -kvaliteten

beror huvudsakligen pa valet av ratt slipmedel.

For maskiner med elektronik rekommen-derar vi

foljande instillningar pa stillhjulet (1.2):

Reglerhjulslage

- sliparbeten

5-6vid

- slipning med maximal drivning

- avslipning av gammal farg

- slipning av tra och fanér fore lackering

- mellanslipning vid ytlackering

4-5vid

- slipning av tunnt palagd forlack

- slipning av tra med slipduk

- kantslipning av tradelar

- polering av grundmalade tréytor

3-4vid

- slipning av heltra- och fanérkanter

- slipning i fals av fonster och doérrar

- mellanslipning vid lackering av kanter

- slipning av naturtrafonster med slipduk

- polering med slipduk av traytor fore betsning

- avslipning av betsade ytor med slipduk

- avslipning eller borttagning av overflodig kalk-
pasta med slipduk

2-3vid

- mellanslipning vid lackering av betsade ytor

- rengoring med slipduk av naturtrafonster-falsar

1-2vid

- slipning av betsade kanter

- slipning av termoplastiska plaster.

Metallbearbetning

Nar man bearbetar metall ska foljande
& sakerhetsatgarder vidtas:
- Anslut verktyget via jordfelsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut verktyget till en passande spansug.
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- Ta bort dammavlagringar inuti motorhuset med
jamna mellanrum.

Anvand skyddsglasogon.

7 Tillbehor
BestallnumrenfortillbehorochverktygfinnsiFestool-
katalogen eller pa Internet "www.festool.com”.

8 Underhall och skétsel

Natkontakten skall alltid dras ut urvagg-
& uttaget fore allt arbete pa maskinen!
For att luftcirkulationen skall kunna sakras,
maste 6ppningarna for kylluft i motorns holje
alltid hallas 6ppna och rena.
Allt underhalls- och reparationsarbete, som kréa-
ver att motorhdljet 6ppnas, far endast utféras av
en auktoriserad serviceverkstad.
Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen auto-
matiskt och maskinen stannar.

. Service och reparation ska endast utforas
av tillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress:
www.festool.com/service

ear | Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan:
www.festool.com/service

9 Miljo

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ldmna
maskiner, tillbeh6r och férpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljovanligt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Tasohiomakone

Tekniset tiedot RS 200 EQ RS 200Q
Teho 330 W 330 W
Kierrosluku 4 000-10 000 min! 10 000 min"'’
Courses de travail 8 000-20 000 tr/min 20 000 tr/min
Hiomaisku 2,4 mm 2,4 mm
Hiomatalla 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Paino EPTA-Procedure 01:2014

-ohjeen mukaan 2,5 kg 2,5 kg

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttoohjekirjan alusta.

v
3

ymbolit

Varoitus yleisesta vaarasta

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja.

Kayta kuulosuojaimia!

Lue ohjeet/huomautukset!

Suojausluokka I

- Oeeer

Kayttotarkoituksen mukainen kaytto
Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu puun,
muovin, metallin, yhdistelmamateriaalien, maa-
lin/lakan, pohjustusaineen ja vastaavien materi-
aalien hiomiseen.
Asbestia sisaltavia materiaaleja ei saa tyostaa.
Sahkaoiskujen vaaran poistamiseksi laitetta el saa
kayttaa, jos se on kostea; laitetta ei myoskaan
saa kayttaa kosteissa olosuhteissa. Laitetta saa
kayttaa vain kuivahiontaan.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
& mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!
2

Turvallisuusohjeita
Yleiset turvallisuusohjeet

2.1

& Varoitus! Lue kaikki turva- ja kaytto-
ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattami-

sen laiminlyontivoi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon

ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-

lellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja

(verkkojohdolla) ja akkukéayttoisia sahkotyokaluja

litman verkkojohtoal).
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2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

@\ Kaytd hionnan vaarojen vuoksi aina suo-

Ny jalaseja.

- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itsesyttyvaa
polya, on ehdottomasti noudatettava materiaa-
linvalmistajan ohjeita.

- Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia/myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoisia
maaleja taijoitakin puulaatuja ja metalleja tyos-
tettdessal.

- Joutuminen kosketuksiin naiden polyjen kanssa
tai naiden polyjen hengittaminen saattaa aihe-
uttaa vaaran koneen kayttajalle ja valittomassa
laheisyydessa oleville henkiloille. Noudata maa-
kohtaisia turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaara-

yksia. Liita koneeseen aina polyn poistoimu.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan

hengityssuojainta.
2.3 Ainten ja vdrindiden vaimennus
Standardin EN 62841 (katso EY-vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus) mukaan mé&aritetyt meluarvot
ovat tyypillisesti:

Kayttéaanitaso 78 dB(A)
Aanitaso max. 89 dB(A])
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Maéritetty tarindarvo ah (kolmen suunnan vektori-

summa) ja epavarmuus K standardin EN 62841 mu-

kaan (katso EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus):

Varahtelyarvo (3-akselinen) a, = 6,6 m/s?

Epavarmuus K=1,5m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.



HUOMIO

Melupaastot saattavat poiketa ilmoitetu-
ista arvoista sahkotyokalun todellisessa
kaytossa sahkotyokalun kayttotavan
ja varsinkin tyostettavan tyokappaleen
laadun mukaan.

- Maarita kayttajan suojaksi varotoimen-
piteet, jotka perustuvat arvioituun kuor-
mitukseen todellisissa kayttoolosuhteis-
sa. (Tassé tulee huomioida kayttéjakson
kaikki vaiheet, esimerkiksi ajat, jolloin
sahkotyokalu on pois paalta, ja ajat,
jolloin se on paalla mutta kay kuitenkin
kuormittamatta.)

3 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
& Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin

tehonilmoituskilvessa.
Katkaisin (1.1) toimii paalle/pois paalta -katkai-
simena (I = paalla / 0 = ei paalla). Jatkuvaa kayt-
toa varten voit lukita katkaisimen lukitusnapilla
(1.3). Lukitus vapautuu, kun painat katkaisinta
uudelleen.

Kytke kone aina pois paalta, ennen kuin
& Liitat tai irrotat sahkoliitan-tajohdon!
HUOMIO
& Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonet-
tikiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni
Palovammavaara
- Varmista ennen sahkotyokalun kayn-
nistamista, etta verkkovirtajohdon bajo-
nettikiinnitys on liitetty ja lukittu kunnolla
kiinni.
Katso kuvaa 3 verkkoliitantajohdon Lliittamista ja
irrotusta varten.

4 Elektroniikka
I/\ Hiomakoneessa RS 200 EQ on elektroninen
ELECTW

saadin, jonka avulla kierroslukua voidaan
saataa portaattomasti.

Siten hiomanopeus voidaan sovittaa jokaiselle

materiaalille sopivaksi (ks. luku 6).

Kierrosluku sdadetaan saatopyoran (1.2) avulla.

5 Saadot koneella
Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!

5.1 Polyn poistoimu

Liita koneeseen aina polynpoisto. Polyn
poistoimu estaa tyoilman lilan suuren
polykuormituksen syntya seka tyopaikan
likaantumisen.

1,0
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Hiomapodly imetaan suoraan hiomakohdasta hi-
ontatasossa olevan imukanavan kautta.

a) Omaimu

Koneet on sarjavalmisteisina varustettu omai-
mulla. Hiontapoly imetaan hiomatasossa (2.3)
olevien imuaukkojen kautta ja keraantyy turbo-
suodattimeen (1.6). Turbosuodattimen tayttyessa
keraantyneesta polysta ja imutehon huonontues-
sa, on se vaihdettava.

Turbosuodattimen asennus

- tyonna turbosuodattimen kartonkiosa tiivistys-
huulineen (1.5) suodatinpitimen imuistukkaan
(1.9),

- aseta taaemman kartonkiosan korvake (1.7)
suodatinpitimen pidinkielekkeeseen (1.8],

- tydnna suodatinpidin aukkoineen (1.10) imuis-
tukan (1.11) vasteeseen ja purista se paikoilleen
kaantonupin (1.4) avulla.

b) Ulkopuolinen imu imulaitteen avulla
Pidempia hiontatoita varten voidaan liittaa Fes-
tool-imulaite omaimun tilalle, jotta valtyttaisiin
tiheista suodatinvaihdoista. Talloin imulaitteen
imuletku (@ 27 mm) imuistukkaan (1.11).

5.2 Hiomatalla

Sarjanmukainen Stickfix-hiontataso Stickfix-
hiomatarvikkeille voidaan korvata kiristettavalla
hiomatarvikkeiden hiontatasolla. Sita varten on
avattava kuusi ruuvia (2.1). Molemmat hiontatasot
(Stickfix-paallysteella ja ilman) on olemassa myos
sivuttaisella reunan suojuksella, hiomalautasen
suojaamiseksi ennenaikaiselta kulumiselta kul-
mia hiottaessa.

5.3

AN

Stickfix-hiomatarvike

Stickfix-hiontatasoon voidaan nopeasti ja
@ helposti kiinnittaa sopiva Stickfix-hioma-

paperi ja Stickfix-hiomakuitukangas.
ltsekiinnittyvat hiontavalineet painetaan yksin-
kertaisesti hiontatasoon, jolloin ne Stickfix-hion-
tatason tarrapinnan ansiosta pysyvat tukevasti
paikoillaan.

Kayton jalkeen Stickfix-hiomapaperit irrotetaan
yksinkertaisesti vetamalla.

Hiontavalineen kiinnitys
Kayta ainoastaan Festooln alkuperaisia
hiontavalineita!

Kiinnitettavat hiomatarvikkeet
": Festool tarjoaa rei“itettyja hiomapaperei-

ta kiinnitettavaksi. Rei ittamattomat hio-
mapaperit voidaan rei‘ittaa ,,Lochfixillad"
(Lisatarvike).




- vaihda Stickfix-hiontataso kiristettavaan hioma-
tarvikkeiden hiomalautaseen,

- kiinnita hiomapaperi molemmilla kiinnitys-
tarvikkeilla kiinni. Kiinnitystarvikkeet avataan
painamalla vivusta (1.12).

Hiomapaperin taytyy olla kiinnityksen jal-

& keen kirealla ja tasaisesti hiomatasolla.

5.4 Lisakahva

Jos hiotaan reunan lahelta hiomalautasen etureu-
nalla, siihenvoidaan ruuvata lisakahva (1.13] kiinni.

6 Tyoohjeita

Ala ylikuormita konetta liian voimakkaalla paina-

misella! Paras hiontatulos saavutetaan sopivan

painamisen avulla. Hiontateho ja -laatu riippuu

paaasiassa oikean hiontavalineen valinnasta.

Elektroniikalla varustettuihin koneisiin suositte-

lemme seuraavia asetuksia saatopyoralle (1.2):

Saatopyoran asetus

- Tyo

5-6,kun

- hiotaan suurinta tehoa kayttaen

- hiotaan pois vanhaa maalia

- hiotaan puuta tai vaneria ennen lakkausta

- valihiotaan pintalakkauksen yhteydessa

4 -5, kun

- hiotaan ohutta esilakkaa

- hiotaan puuta hiomakuitukankaan avulla

- hiotaan puuosien reunoja

- kiilloitetaan pohjamaalattuja puupintoja

3-4,kun

- hiotaan tayspuu- ja vanerireunoja

- hiotaan ikkunoiden ja ovien huulloksia

- valihiotaan reunojen lakkauksia

- hiotaan luonnonpuuikkunoita hiomakuitu-kan-
kaan avulla

- hiomakuitukankaan avulla kiilloitetaan puupin-
toja ennen petsausta

- petsattuja pintoja puhtaaksihiotaan hiomakuitu-
kankaan avulla

- hiomakuitukankaan avulla hiotaan pois ylimaa-
raista kalkkipastaa

2-3,kun

- valihiotaan lakattaessa petsattuja pintoja

- hiomakuitukankaan avulla puhdistetaan luon-
nonpuuikkunoiden huulloksia

1-2,kun

- hiotaan petsattuja reunoja

- hiotaan lampomuovattavia muoveja.

Metallien tyosto

Metalleja tyostettaessa on turvallisuus-
& syista noudatettava seuraavia toimenpi-
teita:
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- Esikytke vikavirta-(FIl, PRCD) suojakytkin.

- Liita kone sopivaan imuriin.

- Koneen moottorikoteloon keraantynyt poly on
puhdistettava pois saannollisesti

Kayta suojalaseja.

7 Lisatarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loytyvat
oheisesta Festool-luettelosta tai internetista osoit-
teesta ., www.festool.com”.

8 Huolto ja yllapito
Irrota laite verkkojannitteestd aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!
Laitteen riittavan jJaahdytysilman maaran varmis-
tamiseksi pida kotelon jaahdytysilma-aukot aina
puhtaina.
Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka edel-
lyttavat moottorin kotelon avaamista, on suoritet-
tava valtuutetussa huoltokorjaamossa.
Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyotto keskeytyy au-
tomaattisesti ja laite pysahtyy.

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso sinua
lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/service

Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/service

€ o
“»@ ,
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9 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen muka-
na! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisatarvikkeet
ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistettuja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan eurooppalaisen
direktiivin ja sita vastaavan kansallisen lainsaa-
dannon mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ympa-
ristoystavalliseen kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach



Rystepudser

Tekniske data RS 200 EQ RS 200 Q
Effekt 330 W 330 W
Omdrejningstal 4 000-10 000 min 10 000 min"
Arbejdsslag 8 000-20 000 min"" 20 000 min-!
Slibebevaegelse 2,4 mm 2,4 mm
Slibesal 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Vagt iht. EPTA-procedure 01:2014 2,9 kg 2,5 kg

De angivne illustrationer findes i starten af betjeningsvejledningen.

Symboler

Advarsel om generel fare

Baer stgvmaske!
AN Brug beskyttelsesbriller.

Brug hgrevaern.

Laes vejledning/anvisninger!

Beskyttelsesklasse Il

- Oeeer

Bestemmelsesmassig anvendelse

Bestemmelsesmaessigt er maskinen beregnet

til slibning af tree, kunststof, metal, komposit-

materiale, maling/lak, spartelmasse og lignende

materialer.

Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

Maskinen ma ikke veere fugtig eller anvendes i

fugtige rum af sikkerhedsmaessige arsager. Ma-

skinen ma udelukkende anvendes til tgrslibning.

Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfeelde af, at den bestemmel-
sesmaessige brug ikke overholdes.

2

2.1

& Advarsel! Las alle sikkerhedsanvis-
ninger og gvrige anvisninger. Overholdes

anvisningerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd,

brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-

ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb

.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-veerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).

Sikkerhedshenvisninger
Generelle sikkerhedsinstrukser
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2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisninger
Pa grund af de under slibning optraedende

farer anbefales det, generelt at bruge
sikkerheds-briller.

- Hvis man under slibning ma regne med eksplo-
sivt eller selvantaendeligt stgv, skal man tage
hensyn til materialeleverandgrens henvisninger
for bearbejdning.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse treesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stav
kan veere til fare for operatgren eller personer,
som opholder sig i narheden. Overhold de til
enhver tid geeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanleaeg.

Brug en P2-andedraetsmaske for at undga
@ skade pa helbredet.

2.3 Larm- og vibrationsoplysninger

Lydveerdierne er malt iht. til EN 62841 (se EF-

overensstemmelseserklaeringen) og udger typisk:

Lydniveau 78 dB(A)
Lydeffekt 89 dB(A]
Maleusikkerhedstillzeg K=3dB

© Brug hgrevaern.

Vibrationsemission ah (vektorsum fra tre retnin-
ger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841 (se EF-
overensstemmelseserklaeringen):
Vibrationsemission (3-akset) a, = 6,6 m/s?
Usikkerhed K=1,5m/s?
De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.
- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal

for elvaerktgjet.



FORSIGTIG

Stgjemissionerne under den faktiske brug
af el-veerktgjet kan afvige fra de angivne
veerdier, alt efter hvordan el-veerktgjet
anvendes, iszr hvilken type emner der
bearbejdes.

- Treef sikkerhedsforanstaltninger, der
beskytter brugeren pa grundlag af envur-
dering af eksponeringen under faktiske
brugsforhold. (Der skal her tages hensyn
til alle driftscyklussens dele, f.eks. tids-
punkter, hvor el-vaerktgjet er slukket og
tidspunkter, hvor el-vaerktgjet er taendt,
men kgrer uden belastning.)

3 Elektrisk tilslutning og idrifttagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen
& pa typeskiltet.
Kontakten (1.1) fungerer som til-/frakobler (I =
til / 0 = fra). Til varig drift kan man trykke arre-
teringsknappen (1.3) ind og lade den falde i hak.
Hvis man trykker pa kontakten igen, deaktiveres
arreteringen igen.

Maskinen skal altid vaere slukket, fgr
& nettilslutningsledningen tilsluttes eller
lgsnes!
FORSIGTIG
& Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis
bajonetlukningen ikke er last helt
Fare for forbranding
- Fgr du teender for el-vaerktgjet, skal du
forsikre dig om, at bajonetlukningen pa
netledningen er lukket og last helt.
For tilslutning og frakobling af netkablet se figur 3.

4 Elektronik
a\ Slibemaskinen RS 200 EQ er udstyret
|ELE°“<”}° med en elektronisk styring, med hvilken
omdrejningstallet kan varieres trinlgst.
Dette muligger at tilpasse slibehastig-heden op-
timalt til materialet (se kapitel 6).
Omdrejningstallet kan indstilles v. hj. a. stillehjulet
(1.2).

5 Indstillinger pa maskinen

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
5.1 Stgvsugning

Slut altid maskinen til en udsugning. Af-
sugning af slibestgvet forhindrer stgrre
stgvbelastning og tilsmudsninger i ar-
bejdspladsens direkte omgivelse.

N
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Slibestgvet suges vaek direkte ved slibestedet
gennem udsugningskanalerne i slibesalen.

a) Selvafsugning

Maskinerne er seriemaessigt udstyret med en selv-
afsugning. Slibestgvet afsuges gennem dertil be-
regnede abningerislibesalen (2.3) og opfangesi et
turbofilter (1.6). Nar turbofiltret er s& meget fyldt,
at slibeeffekten bliver ringere, skal filtret skiftes.

Montering af turbofilter

- Turbofiltrets forreste papdel seettes med taet-
ningslaeben (1.5) pa filterholderens indsug-
ningsstuds (1.9),

- den bageste papdel seettes med slidsen (1.7) pa
filterholderens holderibbe (1.8),

- filterholderen szettes med abningen (1.10) pa
maskinens udblaesningsstuds (1.11) indtil an-
slag og klemmes fast med drejeknappen (1.4).

b) Afsugning med stgvsuger

For at undga hyppige filterskift, kan man i stedet
for at benytte sig af selvafsugningen tilslutte en
Festool-stgvsuger. Dertil tilsluttes stgvsugerens
sugeslange (@ 27 mm) pa maskinens udblaes-
ningsstuds (1.11).

5.2 Slibesal

Standard Stickfix-slibesalen til Stickfix-slibepapir
kan erstattes af slibesalen til fastspanding af
slibepapir. De seks skruer (2.1) skal sa abnes.
Begge slibesaler (med og uden Stickfix-belaeg-
ning) fas ogsa med kantbeskyttelse, som beskyt-
ter slibesdlen mod at blive beskadiget for tidligt,
nar der slibes i hjgrner.

5.3 Pasaetning af slibepapir
/_\ Anvend kun originale Festool slibemidler!

Stickfix-slibepapir

P& Stickfix-slibesalen kan man hurtig
@ pasatte det passende Stickfix-slibepapir
og Stickfix-slibelaerred.
Det selvholdende slibepapir trykkes kun pa sli-
besalen og fastholdes sikkert af den burrede
Stickfix-bagskive.

Efter brug traekkes Stickfix-slibepapiret ganske
enkelt af igen.

Slibepapir til fastspaending
o Festool tilbyder slibepapir med huller

til fastspaending. Der kan laves huller i
slibepapir med ,.Lochfix” (tilbehgr).

- Udskift Stickfix-slibesalen med slibesalen til

fastspaending af slibepapir,




- Fastklem slibepapiret med begge klemmean-
ordninger . Klemmeanordningerne abnes ved
at trykke pa handtagene (1.12).

& Slibepapiret skal veere stramt spandt

efter fastklemningen og ligge glat pa
5.4 Ekstra handgreb

slibesalen.
Ved slibning teet til kanten med slibesalens for-
kant kan det ekstra handgreb (1.13) skrues af.

6 Arbejdshenvisninger

Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt

under slibningen! De bedste resultater opnas, hvis

man arbejder med javnt og kontinuerligt tryk.

Slibeeffekten og -kvaliteten eri hgj grad afhaengig

af det anvendte slibemiddel.

For maskiner med elektronik anbefaler vi fol-

gende indstillinger pa stillehjulet (1.2):

Stillehjul trin

- Slibearbejder

5-6

- Slibning med maks. omdrejning

- Afslibning af gamle farvelag

- Slibning af tree og finér fgr lakering

- Slibning af laklag pa flader fgr naeste lakering

4-5

- Slibning af tyndt lag grunderingslak

- Slibning af tree, med slibelaerred

- Kantslibning af trae

- Glatslibning af grunderede treeflader

3-4

- Slibning af massive traekanter og finérkanter

- Slibning i kanter pa vinduer og dgre

- Slibning af laklag pa kanter fgr nzeste lakering

- Grundslibning af traevinduer, med slibelaerred

- Glatslibning af treeoverflader fgr bejdsning, med
slibeleerred

- Afslibning af bejdsede flader, med slibeleerred

- Afslibning af overflgdig kalkpasta, med slibelzer-
red

2-3

- Slibning af bejdsede flader, med slibelzerred

- Renslibningafkanteritraevinduer, medslibeleerred

1-2

- Slibning af bejdsede kanter

- Slibning af temroplastiske kunststoffer.

Bearbejdning af metal
C Nar metal bearbejdes, skal falgende sik-

kerhedsforanstaltninger overholdes af
sikkerhedsmaessige grunde:

- Tilslut maskinen via et fejlstremsrelee (HFI-/

PRCD-relee).
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- Slut maskinen til et egnet udsugningsaggregat.
- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.

Brug beskyttelsesbriller.

7 Tilbehgr
Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgjer finder
De i Deres Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”,

8 Service og vedligeholdelse

Traek altid stikket ud af stikdasen fer ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
For at sikre en luftcirkulation, skal kgleluftabnin-
gerne i motorkabinettet altid holdes tilgeengelige
og rene.
Alt service- og vedligeholdelsesarbejde, hvor
man skal 3bne motorkabinettet, ma udelukkende
gennemfgres af et autoriseret kundeservice-
vaerksted.
Polereren er udstyret med selvafbrydende kul,
som afbryder for strammen, nar de skal skiftes.

Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Neermeste adresse finder De
pa: www.festool.com/service

Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/service

A
*
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9 Miljo

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elveerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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Plansliper

Tekniske data RS 200 EQ RS 200 Q
Effekt 330 W 330 W

Turtall 4000-10 000 min"! 10 000 min""
Arbeidslgft 8 000-10 000 min"! 20 000 min"!
Slipeslag 2,4 mm 2,4 mm
Slipesko 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014 2,5 kg 2,5 kg

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen av bruksanvisningen.

Symboler

Advarsel mot generell fare

Bruk stgvmaske!
Bruk vernebriller.
Bruk greklokker!

Anvisning/les merknader!

Verneklasse |l

T Qe0es

Forskriftsmessig bruk
Maskinen er tiltenkt til sliping av tre, plast, metall,
komposittmaterialer, maling/lakk, sparkelmasse
og lignende materialer.
Asbestholdige materialer skal ikke bearbeides.
Pa grunn av den elektriske sikkerheten skal mas-
kinen ikke brukes nar den er fuktig eller et sted
med hgy fuktighet. Maskinen skal bare brukes til
tarrsliping.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.

2
2.1
& Advarsel! Lesalle sikkerhetsregler og

anvisninger. Hvis advarslene og anvisnin-
gene ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk stgt,
brann og/eller alvorlige personskader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

Sikkerhetshenvisninger
Generelle sikkerhetsinformasjoner
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2.2

- Dersom slipestgvet kan veere brannfarlig el-
ler selvantennende, ma en ubetinget fglge
sikkerhets-anvisningene fra produsenten av
materialet.

Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall]. Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i naerheten.
Folg sikkerhetsforskriftene som gjelder for
ditt land. Koble elektroverktgyet til en egnet
avsugsanordning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske stgyverdier beregnet etter EN 62841 (se
EU-samsvarserklaring):

Maskinspesifikke sikkerhetsanvisninger
Bruk alltid vernebriller for & hindre at
partikler som lgsrives kommer i gynene.

Lydtrykkniva 78 dB(A)
Lydniva 89 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

@ Bruk greklokker!

Svingningsemisjonsverdi ah (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til

EN 62841 (se EU-samsvarserkleering]:

Svingningsemisjonsverdi (treakset] a, = 6,6 m/s?

Usikkerhet K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan 0gsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.



FORSIKTIG

Stgyemisjonen kan - avhengig av maten
elektroverktgyet brukes pa, spesielt hvil-
ken type emne som bearbeides - avvike
fra de opplyste verdiene under den fak-
tiske bruken av elektroverktgyet.

- For a beskytte operatgren ma det fast-
settes sikkerhetstiltak pa grunnlag av
en vurdering av belastningen under de
faktiske bruksbetingelsene. (Det ma tas
hensyn til alle deler av driftssyklusen, for
eksempel tider hvor elektroverktgyet var
slatt av og tider hvor det var slatt pa, men
gikk uten belastning).

Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-
fikasjonene pa effektskiltet!

Bryter (1.1) er en pa-/av-bryter (I = pa / 0 = av).
For kontinuerlig drift kan bryteren settes fast med
laseknappen 1.1). Nar bryteren trykkes en gang
til apnes lasen igjen.

Sla maskinen alltid av fgr du tilkopler eller
trekker ut nettkabelen!

FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajo-
nettlasen ikke er helt last

Fare for brannskader

- For du slar pa elektroverktgyet, ma du
pase at bajonettlukkingen pa strgmled-
ningen er helt lukket og ast.

For a tilslutte og frakople nettledningen se Fig. 3.

>

>

4 Elektronikk
Sliperen RS 200 EQ har elektronisk regule-
ring av turtallet. Dette gjgr det mulig a til-
passe slipehastig-hetentil det aktuelle ma-

E{E>I'RONIC
\/
terialet pa en optimal mate (se kapittel 6).

Turtallet reguleres med reguleringsbryteren (1.2).

5 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utferer (reparasjonslarbeid pa
maskinen .
5.1 Stgvavsug

Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
Bruk av stgvavsug forhindrer belastning
av arbeidsmiljget og nestgving av ar-
beidsplassen.

Slipestgvet suges vekk der de oppstar via hullene
i slipeplaten.

1,0
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a) Maskinenes egne avsugningsinnretninger
Maskinene er i standardutfgrelse utstyrt med en
egen avsugningsinnretning. Slipestgvet suges ut
gjennom apninger i salen (2.3) pa slipeskoen og
fanges opp i turbofilteret (1.6). Nar turbofilteret er
sa fullt at sugeevnen reduseres, ma filteret byttes.

Montasje av et turbofilter

- Fremre kartongdel av turbofilteret med tet-
ningsleppe (1.5) skyves over filterholderens
avsugningsstuss (1.9),

- bakre kartongdel med slisse (1.7) settes pa tap-
pen (1.8) bakerst pa filterholderen,

- filterholderen med apningen (1.10) tres helt
inn pa avsugningsstussen (1.11) og festes med
klemskruen (1.4).

b) Avsugning med ekstern innretning
For a unnga hyppig bytte av turbofilteret ved stgrre
slipearbeider, kan maskinens avsugningsinnret-
ning erstattes med et eksternt avsug fra Festool.
Innretningens sugeslange (@ 27 mm) festes ogsa
her pa avsugningsstussen (1.11).

5.2 Slipesko

Stickfix-slipeplaten som fglger med som standard
for Stickfix-slipemiddel kan byttes ut med slipe-
plate for slipemiddelet ved stramming. Da ma de
seks skruene (2.1) lgsnes. Begge slipeplater (med
og uten Stickfix-belegg) fas ogsa uten kantebe-
skyttelse pa siden for & beskytte slipeplaten mot
a bli gdelagt ved sliping av hjgrner.

5.3 Pasetting av slipemiddel
C Bruk bare originale Festool slipemidler!

Stickfix-slipemidler

Pa Stickfix-slipeplaten kan dertil pas-
% sende Stickfix slipepapir og slipetekstil
festes pa en rask og enkel mate.

Det selvklebende slipepapiret trykkes ganske en-
kelt fast mot slipeplaten og holdes fast av Stickfix

festebelegget.

Etter bruk er det lett & ta Stickfix-slipepapiret av
igjen.

Sllipemiddel til stramming

o Festool tilbyr perforert slipepapir til

stramming. Uperforert slipepapir kan

perforeres med ,,Lochfix” (tilbehgar).

- Bytt ut Stickfix-slipeplaten med slipeplaten for
slipemiddelet som skal pastrammes,

- Klem fast slipepapiret med de to klemanordnin-
gene. Klemanordningene kan apnes ved a trykke
pa de tilhgrende handtakene (1.12).




Slipepapiret ma vaere godt tilstrammet
etter fastklemming og ligge flatt pa sli-
peplaten.

AN

5.4  Stgttehandtak
For sliping naer kanter med forkanten av slipepla-
ten kan stgttehandtaket (1.13) skrus av.

6 Arbeidsanvisninger

Unnga overbelastning av maskinen gjennom a

legge for mye press pa den. Du far det beste resul-

tatet ved a trykke middels hardt mot underlaget.

Slipeytelsen og kvaliteten pa resultatet avhenger

i det vesentlige av at en velger riktig slipemiddel.

For maskiner med elektronikk anbefaler vi fol-

gende innstillinger pa regulerings-bryteren (1.1):

Trinn pa dreieknappen

- Slipearbeid

5-6

- Sliping med maksimal avvirkning

- Fjerning av gammel maling

- Sliping av tre og finér fgr lakkering

- Sliping mellom pafgring av lakklagene

4-5

- Sliping av tynne lakklag

- Sliping av tre med slipetekstil

- Brekking av kanter pa gjenstander av tre

- Glatting av grunning pa gjenstander av tre

3-4

- Sliping av kanter, heltre og finér

- Sliping av falser i dgrer og vinduer

- Sliping mellom pafgring av lakklag pa kanter

- Glatting av treflater med slipetekstil fgr beising

- Rasping av beisete flater med slipetekstil

- Rasping eller fjerning av kalkrester med slipe-
tekstil

2-3

- Sliping mellom pafgring av nytt lag pa beisete
flater

- Rensking med slipetekstil av falser i vinduer av
naturtre

1-2

- Sliping av kanter pa beisete detaljer

- Sliping av termoplastiske kunststoffer

Bearbeiding av metall
Ved bearbeiding av metall ma fglgende
& forholdsregler overholdes av sikkerhets-
messige grunner:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstrom (FI, PRCD).
- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.

- Regelmessig rengjgring av maskinen for stgvav-
leiringer i motorhuset.
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Bruk vernebriller.

7 Tilbehgr

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finnes |
Deres Festool-katalogen eller pa Internett under
~www.festool.com”.

8 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .
For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid veere dpne og rene.
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som krever at
motorhuset apnes skal alltid utgres pa et autori-
sert kundeserviceverksted.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av.
Dersom disse er slitt ut skjer et automatisk
strgmavbrudd og maskinen stanses.

Kundeservice og reparasjoner skal kun
utfgres av produsenten eller serviceverk-
steder: Du finner naermeste adresse
under: www.festool.com/service

Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

9 Miljo

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et mil-
jovennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestemmelsene
som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og leveres
til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

A
‘§@ ,

EKAT .

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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Lixadora vibratoria

Dados técnicos RS 200 EQ RS 200 Q
Poténcia 330 W 330 W
Numero de rotacoes 4 000-10 000 rpm 10 000 rpm
Cursos de trabalho 8 000-20 000 rpm 20 000 rpm
Curso de lixar 2,4 mm 2,4 mm

Base para lixas 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Peso de acordo com

EPTA-Procedure 01:2014 2,5 kg 2,5 kg

As figuras indicadas encontram-se no inicio das instrucoes de operacao.

Simbolos

Perigo geral

Usar mascara contra pds!

(478 Usar oculos de proteccao.

Utilizar protectores de ouvido!

Ler indicacdes/notas!

L

Classe de proteccao I

1 Utilizacao em conformidade
Conforme as disposicdes, a maquina esta pre-
parada para lixar madeiras, plasticos, metais,
materiais compostos, tintas/vernizes, massas de
aparelhar e materiais semelhantes.
Nao é permitido trabalhar materiais que conte-
nham amianto
Por razoes de seguranca eléctrica, a maquina
nao deve estar humida nem deve ser colocada em
funcionamento num ambiente himido. A maquina
so6 pode ser utilizada para polir a seco.
O utilizador é responsavel por danos e
& acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.
2
2.1
~n -

& Advertencia! Leia todas as indica-

coes de seguranca e instrucoes. A nao ob-
servacao das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

Avisos de seguranca
Regras gerais de seguranca
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0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da

maquina
Sempre coloque 6culos de proteccao, por

causa dos riscos inerentes na esmerila-
gem.

- Caso pos explosivos ou de inflamacao instan-
tanea possam ser gerados pela esmerilagem,
é indispensavel respeitar as prescricoes de
maquinagem do fabricante do material a ser
tratado.

- Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/toxicas (p.ex., pintura com
chumbo, alguns tipos de madeiras e metal). To-
car ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.
Conecte a ferramente eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado.

Para proteger a sua saude, use uma mas-

cara de proteccao P2.
2.3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores de ruido determinados de acordo com
a EN 62841 (consultar a Declaracao de conformi-
dade CE]) sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica 78 dB(A)
Poténcia do nivel acUstico 89 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Utilizar protectores de ouvido!

Nivel de emissao de vibracoes ah (soma vetorial
em trés direcdes) e incerteza K determinados de



acordo com a norma EN 62841 (consultar a Decla-

racdo de conformidade CE):

Nivel de emissao de vibracoes

(3 eixos]) a, = 6,6 m/s?

Incerteza K=1,5m/s?

Os valores de emisséao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

CUIDADO

& Dependendo do tipo de utilizacao e, so-
bretudo, do tipo de peca a trabalhar, as
emissoes de ruido durante a utilizacao
real da ferramenta elétrica podem diferir
dos valores indicados
- Definir medidas de seguranca para
protecao do operador, com base numa
estimativa da sobrecarga nas condicoes
de utilizacdo reais. (Para tal, devem
ser tomados em consideracao todos os
componentes do ciclo de operacao, por
exemplo, periodos em que a ferramenta
elétrica se encontra desligada e periodos
em que funciona sem carga apesar de
ligada.)

3 Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-
A tensao da rede deve estar sempre de
acordo com a indicacao na chapa de po-

O interruptor (1.1) serve como interruptor para

ligar/desligar (ON/OFF]) (I = ligado / 0 = desliga-

engatado o botdo de bloqueio lateral (1.3]). Pre-
mindo novamente o interruptor solta-se de novo
Antes de inserir a ficha na tomada da rede

& ou saca-la da mesma, a maquina sempre
CUIDADO

& Aquecimento da conexao plug caso o
mente bloqueado
Risco de queimadura
assegurar que o fecho de baioneta esta
bem ligado ao cabo de ligacao a rede e

namento
AN
téncia.
do). Para um funcionamento continuo pode ser
o bloqueio.
deve ser desligada!
fecho de baioneta nao esteja completa-
- Antes de ligar a ferramenta elétrica,
bloqueado.

Para ligar e desligar o cabo de conexdo a rede,
veja ilustracao 3.

4 Sistema electronico
I/\ A esmeriladora RS 200 EQ possui uma
ELECTW

regulacao electrdnica que permite variar
as rotacoes progressivamente.

Assim a velocidade de esmerilagem pode ser

adaptada ao respectivo material da melhor forma

possivel (ver capitulo 6).

A rotacao é ajustada na roda reguladora (1.2).

5 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabalho na
& maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!
5.1 Aspiracao de po
i L Ligue sempre a maquina a um sistema
T de aspiracao. A aspiracao do po evita
maior incomodidade devida ao po6 no ar
ambiental e maior acimulo de sujidade
do local de trabalho.
A amoladura é aspirada directamente no local de

abrasao, através dos canais de aspiracao na base
para lixas.

a) Auto-aspiracao

Como padrao, as maquinas estao equipadas
com uma auto-aspiracao. O p6 proveniente da
esmerilagem é aspirado através de orificios na
sapata (2.3) e retido no turbofiltro (1.6). Quando
o turbofiltro estiver cheio de pé ao ponto que o
rendimento diminuir, o mesmo deve ser trocado.

Colocacao de um turbofiltro

- Passar a parte frontal de cartolina do turbofiltro
com os ressaltos vedadores (1.5) na tubuladura
de aspiracao (1.9), do suporte do filtro,

- Introduzir a parte traseira de cartolina com a
fenda (1.7) na alheta detentora (1.8) do suporte
do filtro,

- encaixar o suporte do filtro com a abertura (1.10)
na tubuladura de aspiracdo (1.11) da maquina.
Passar adiante até encostar e apertar mediante
o bot3o rotativo (1.4).

b) Aspiracao externa com aspirador

Para livrar-se da troca frequente do turbofiltro,
por ocasiao de trabalhos de esmerilagem mais
extensos, um aspirador Festo pode ser ligado a
maquina, em lugar da auto-aspiracao. Para tanto,



a mangueira de aspiracdo (@ 27 mm) do aspirador
é ligada a tubuladura de aspiracao (1.11).

5.2 Base para lixas

A base para lixas Stickfix de série para lixas
Stickfix pode ser substituida pela base de lixas
para fixar. Para o efeito, devem abrir-se os seis
parafusos (2.1).

As duas bases para lixas (com e sem revestimento
Stickfix) também estao disponiveis com protec-
cao lateral das arestas para, ao lixar em cantos,
proteger a sola da lixadeira de uma destruicao
prematura.

Como fixar o abrasivo
Use apenas abrasivos originais da Fes-
tool!

ckfix” e da tela ,.Stickfix” - as duas foram
Os abrasivos auto-aderentes sao simplesmente
lixas ,.Stickfix".

5.3
Lixas Stickfix
% E rapida e simples a fixacao da lixa ,Sti-
A\
desenvolvidas especifica-mente paraisto
- na base para lixas , Stickfix".
pressionados na sapata e sao segurados firme-
mente pelo revestimento aderente da base para
Depois de usadas, as lixas Stickfix voltam a ser
simplesmente retiradas.

Lixas para fixar
o A Festool disponibiliza lixas com furos
para serem fixas. Uma lixa sem furos

pode ser furada com o ,Lochfix” (aces-
sorio).

- Substitua a base para lixas Stickfix pela base de
lixas para fixar,

- Fixe uma lixa com os dois dispositivos de aperto
. Os dispositivos de aperto podem ser abertos
pressionando as suas alavancas (1.12).

Depois de fixa, a lixa deve estar esticada

& e apoiar na superficie da base para lixas.

5.4 Punho adicional

Para um lixamento proximo dos bordos com o
canto dianteiro da base para lixas pode desapa-
rafusar-se o punho adicional (1.13).

6 Instrucoes de servico

Nado sobrecarregue a maquina, aplicando uma
pressao forte demais! O melhor resultado de es-
merilagem o Senhor consegue ao trabalhar com
uma forca ponderada de pressao. Basicamente,
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o rendimento de esmerilagem e a sua qualidade
dependem da seleccao do abrasivo correcto.

Para as maquinas com regulacao electrdnica
recomendamos os seguintes ajustes da roda
reguladora (1.2):

Posicao da roda reguladora
- Trabalhos de esmerilagem

5-6

- Esmerilagem com accionamento maximo

- Remocao de tintas velhas por esmerilagem

- Esmerilar madeira e folheado anterior ao enver-
nizamento

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em superficies

4-5

- Esmerilagem de uma fina pelicula de verniz de
base

- Esmerilagem de madeira com a tela

- Chanfrar os cantos de pecas de madeira

- Polir superficies de madeira impregnada

3-4

- Esmerilar os cantos de madeira macica e folhea-
da

- Esmerilar no rebaixo de janelas e portas

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em cantos

- Esmerilagem preparatoria de janelas em madei-
ra macica com a tela de esmerilagem

- Polir a superficie de madeira anterior a causti-
cacao com a tela de esmerilagem

- Esfregar superficies causticadas com a tela de
esmerilagem

- Esfregar ou remover a pasta calcica supérflua
por meio da tela de esmerilagem

2-3

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em superficies

- Limpar os rebaixos de janelas em madeira ma-
cica com a tela de esmerilagem

1-2

- Esmerilar cantos causticados

- Esmerilar materiais termoplasticos.

Processamento de metal
Por medidas de seguranca, as seguintes
& precaucoes devem ser tomadas no pro-
cessamento de metal:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.



- Limpar a ferramenta regularmente, retirando
os depositos de po da caixa do motor.

Usar oculos de proteccao.

7 Acessorio

Os nuimeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

8 Conservacao e cuidados
Antes de se efectuar qualquer trabalho na
& maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!
Para ser garantida uma circulacao do ar, as aber-
turas do ar de refrigeracao na carcaca do motor
devem estar sempre livres e limpas.
Todos os trabalhos de manutencao e reparacao,
que exigem a abertura da carcaca do motor, s6
podem ser efectuadas por uma oficina autorizada
do servico apds-venda.
A maquina estd equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica. Quando es-
tao gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

. Servico Apos-venda e Reparacao apenas
através do fabricante ou das oficinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.com/service

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

9 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios e
embalagens para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electronicos e a sua transposicao para
a legislacao nacional, as ferramentas eléctricas
usadas devem ser recolhidas separadamente
e sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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BubpownudpmMalumHka
TexHn4yeckune paHHble RS 200 EQ
MOLLIHOCTb 330 Bt

Yucno obopotoB
Yucno obopotoB

4 000-10 000 oT/MuH
8 000-20 000 06/MuUH

RS 200 Q

330 BT

10 000 oT/MuH
20 000 06/MuH

Xon wnndoBaHms 2,4 MM 2,4 MM
LLnndosanbHas nogowsa 115 x 225 MM 115 x 225 MM
Macca cornacHo npouegnype

EPTA01:2014 2,5 kr 2,5«r

I'IpvmaraeMble MINKCTPpaUnMnM HaxXooATCA B Ha4ase pyKoBOACTBa Mo sKCrjyataunn.

CumMmBonbl
& MNpenynpexaeHune 06 obLien onacHocTH

Ncnonb3ynte pecnupatop!

PaboTalTe B 3alNTHbIX O4YKaX.

HocuTb 3awmty opraHoB cnyxa!

CobntoganTe pykoBOACTBO MO IKCMayaTa-
LUMU/MHCTPYKLMK!

Knacc 3awutsl Il

1 MpuMeHeHMne No Ha3HAYEHUIO

HaHHas wnndmalwmHa npegHasHayeHa ons Bbl-
nonHeHuns wnundposanbHbix paboT no gepesy,
nnacTMacce, MeTanny, KOMNO3nTaM, NakoKpacouy-
HbIM MOKPbITUAM, LUNAKNEBKE U MHbIM MaTepnanam
C @aHaNOrMYHbIMWU CBONCTBAMM.
AcbecTocopepxaline matepumansl obpabaTtbiBaTh
3anpeLyaeTcs.

Mo coobpaxkeHMAM anekTpuyeckom besonacHocTu
MallMHa foMKHa bbITb CyXOW, ee HeNnb3s npuMe-
HATb BO BNaXkHon cpefe. MalnHy MoXHo npuMe-
HATb TONIbKO ANS CyXOro WwandoBaHus.

3aywepb n HecyacTHble ClyyYan, CBA3aH-
Hble C MPUMEHEHMEM He MO0 Ha3HaYeHMWIo,
oTBeyvaeT [lonb3oBaTtensb.

NHCTpYMEHT CKOHCTpYyMpOBaH Aas npo-
beccrMoHanbHOro NpUMeHEeHMS.

> B
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Yka3saHusa no TexHukKe 6e3onacHocTU
O6wue ykasaHus no 6e3onacHoOCTH

2
2.1
& MpepynpexpeHue! npourure sce
yKa3aHus no TexHuke 6e30nacHoCcTU U UH-
CTPYKUMU. HeTouHoe cobnofgeHne MHCTPYKUMA r
npenynpeXxXaeHnin MoXeT cTaTb NPUYMHON yaapa
3/1EKTPUYECKMM TOKOM, MoXapa u/mnm TaxEnblx
TpaBM.
CoxpaHsiTe BCce yKa3aHUS No TeXHMKe 6esonacHo-
cti n PykoBoacTBa no aKcnJyaTaumMm B KayecTse
CrnpaBo4YHOro MaTepuana.
Ncnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX UHCTPYKLUAX U
yKa3aHUSAX MOHATUE «3/IEKTPOMHCTPYMEHT» pac-
MPOCTPAHAETCS Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT C MUTaHNEM
oT ceTu (Co WHYPOM MUTaHWS OT 3/1eKTpoceTH) 1 Ha
aKKyMYJIATOPHbIN 31EKTPOMHCTPYMEHT (6e3 LHYpoM
MUTaHNS OT 3N1EKTPOCETH).

2.2 Cneunduyeckue npasunia TeXHUKun bes-
OonacHocTU
33a onacHocTen, KOTOpble MOTYT BO3HUK-
HYTL, BO BpeMs wnndoBaHms, Heobxoanumo
MOCTOSAHHO HOCUTL, 3aLLMUTHbIE OYKW.

- Ecnu Bo Bpemsa wnmudosaHms obpa3yeTcs B3pbl-
BOOMacHasa MM caMoBOCMa-MeHsLWancs
NbiaL, To Heobxoammo cobntopaTl, yKkasaHus no
obpaboTke nsrotoBuTeNns MaTepuana.

- Bo BpemMa paboTbl MoxeT obpa3oBbiBaTbCH
BpeAHas 41 340p0BbA/TOKCUYHAS Mblb (Hanp.
OT CBUHELLCOLEeP>KALLEero NOKPbITUS, HEKOTOPbIX
nopog gepesa v MeTannos). KoHTakT ¢ Takon
NblNblO UKW ee BAbIXaHWe NpeacTaBaseT co-
bon onacHocTb Ang paboTalowero AaHHbIM
WHCTPYMEHTOM WU ANS OKPY>XXAKOLWMX NHLEN.
CobnioganTte gencreyrowmne B Bawen ctpaHe
npaBuna TexHukn b6eszonacHoctu. lMogcoenn-
HANTE 31eKTPOMHCTPYMEHT K COOTBETCTBYHOLLLEMY
YCTPOWCTBY ANS YAANEHUS MNbIN.

s 3aWwmnThl 300pOBbLS HafeBanTe pecnu-
@ paTop P2.



2.3 [aHHble no wyMmy n Bubpauum
TunNnyHble 3HayYeHUs WwWyma, n3mepeHHolie no EN
62841 (cM. pexknapaumio cootsetcTeus EC):

YpoBeHsb LyMa 78 nb(A)
3ByKOBas MOLLHOCTb 89 nb(A)
Honyck Ha NOrpewHoCTb U3MepPeHUs K=3 nb

HocuTb 3awmTy opraHoB cnyxa!

3HaueHue Bubpaumm ah (BekTopHasa cyMma no Tpém

ocam) n koadpbuumeHT norpetHoctv K, onpeaenéx-

Hble no EN 62841 (cM. geknapaumio cooTBeTCTBUSA

EC):

KoadpduumeHT ammnccmm konebaruit (3-ocHbli)

a, = 6,6 M/c?

MorpelwHocTb K=1,5M/c?

YKa3aHHble 3HaYeHUs ypoBHA WyMa/Bmbpaymm

— CNy>XaT ANA CPaBHEHUSA MHCTPYMEHTOB;

— MOXHO TakXe MCnonb3oBaTb AASA NpeaBapu-
TeNbHOW OLEHKM LIYMOBON U BUOpPaLMOHHOM
Harpysku Bo BpeMs paboTbl;

— 0TPaXkatT OCHOBHble 0611aCTV NPUMeEHEHUS
3N1EKTPONHCTPYMEHTA.

OcTopoXKHO

& B 3aBucmMocTn ot cnocoba mcnonb3osa-

HUS MHCTPYMeHTa 1 ocobeHHO oT BMAaa 06-

pabaTbiBaemMoro matepuana, nokasarenu

cosfaBaemoro UM paboyero yma moryt
0T/INYATLCA OT YKa3aHHbIX B Macnopre m3-

Lnenvs.

- 3a 0CHOBY NS onpefeneHns Mep Mo oxpa-

He TpyLa paboTHuKoB bepuTe bakTUyeCKnii

ypoBeHb LWyMa Ha paboyem Mecte. (Mpw

3TOM y4MTbIBaNUTe BCe MapaMeTpbl TEXHO-

NOrMYECKOro LMKna, HanpuMep Nepuogbl,

Korga 3N1eKTPOUHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH U

KOrfa BK/IOYEH, HO He HaxoauTcs B paboTe.)

AnekTpuyeckoe noakn4YeHUe U BBOA B
aKcnnyartauuio

HanpsixeHne B ceTu JOMXHO COOTBET-
& CTBOBaTb 3HAYEHUSM, yKa3aHHbIM Ha 3a-

BOLCKOM Tabnnyke MalLWHbI.
BoikntoyaTens (1.1) cnyxut ona BknoyeHns/Bbl-
kntouerms (I = Bkn. / 0 = Boikn.).
Mpwn pnutencHon paboTe ero MoXHo 3adpukcupo-
BaTb 6okoBoM kHonkow (1.3). Mpu NOBTOPHOM Ha-
XaTuu BbIKOYATENS NPOUCXOAMUT 0cBobOXAEHME
dukcaTtopa.

MNepen NpucoefuMHeHUEM UKW OTCOELM-
& HeHueM ceTeBoro kabensa Bcerga BblKt0-
YyanTe MalunHy!

48

OcTOpOXXHO

HarpeBaHune pasbema plug it npu Henon-
HOCTbl0 3abnoknMpoBaHHOM baoHeTHOM
3aMke

OnacHocTb o)kora

- [epep BkNtOYEHNEM 3/1IEKTPONHCTPYMEH-
Ta ybenmTech B TOM, 4TO BaoHETHbIN 3a-
MOK Ha ceTeBOM Kabesie NosHOCTbIO 3aKPbIT
n 3abnoKnpoBaH.

CoefMHeHWe n oTCOE-AUHEHME JIMHUUN CETEBOTO
nUTaHMs - CM. puc. 3.

4 AneKTpoHHas YacTb

WnndosanbHaa mawmnHka RS 200 EQ
MMeeT 3NeKTPOHHOE peryinpoBaHue, npu
MOMOLLM KOTOPOro MOXHO beccTyneHyaTo
BapbMpOBaTb CKOPOCTb BpaLLeHMs.

B pe3synbTaTe 3T0ro CKOPOCTh WANDOBAHNSA MOX-
HO OMTUMasbHO NMOLOrHaTb K COOTBETCTBYHOLLEMY
MaTepuany. [(cM. nyHkT 6). CkopocTy, BpalyeHus
ycTaHaBnvBaeTcs Ha Maxosuuke (1.2).

ELECTRONIC|

5 HacTtpoiika MaLwwuHbI
[Nepen Havanom nwobon paboTbl ¢ MaLIK-
HOW Bcerfa BblHUMaWTe LWITENCeNb U3
po3eTku!

5.1 OTcacbiBaHue Nbinun

Bcerna nogkntoyarite MalnMHy K BbITSX-
ke. OTcacbiBaHMe MblNW NpenaTcTByeT
3arpsa3HeHuio pabouei atMochepsbl 1 3a-
rpsi3HeHuio Ha pabouyemM MecTe.

Bo3Hukatowas npu paboTe nbinb oTcacbiBaeTcs
yepes BbITAXHbIe KaHanbl B WAMbNooLwBe He-
NoCpefCcTBEHHO Ha MecTe WANOBaHUS.

N

a) CaMooTcacbiBaHue

MalnHKN cepuiiHO CHabXeHbl YCTPOMCTBOM A1
camooTcacbiBaHus. Mblfib, BO3HUKLUASA NPU LWAK-
dboBaHMM, oTCcacbiBAeTCSA Yepes BbITAXHbIE OTBEp-
CTUS B KOHTaKTHOM Balumake (2.3) n ynaBnusaetcs
B Typbodunbtpe (1.6). Ecnn Typbodumnstp Hamnon-
HeH WnndoBanbHOM NblNbl0 40 TAakKOW CTeMeHMw,
4TO MOLLHOCTb OTcachbiBaHMs ocnabutcs, To ero
Heobxo4MMO 3aMeHUTb.

MoHTa)x Typb6odpunbTpa

- [lepepHio yacTb KapToHa TypbodunbTpa C
ynnotHuTenbHoW dackoit (1.5) HageTb Ha acnmn-
paumnoHHbI naTpybok (1.9) nepxatens ¢unstpa

- 3a[}HI010 YaCTb KapToHa ¢ wnuuem (1.7) BcTaBuTb
B CTOMopHbIv pybunk (1.8) pepxatensa dbunbTpa



- nepxatenb ¢unbTpa Yyepes oteepctme (1.10)
BCTaBUTb [,0 YNOpa Ha acnMpaLoHHbIV naTpybok
(1.11) MaWWHKM 1 3aKpenuTb BpallatoLLencs
pyukoi (1.4).

b) OTcacbiBaHUe U3BHE NpPKU NOMOLLM OTCa-
cbiBatoLLero npucnocobneHus

Bo nsbexaHue yacton 3ameHbl TypbodunbTpa npu
LAVTeNbHbIX WAndoBanbHbIX paboTax MOXHO BMe-
CTO YCTPOMCTBA AJ1 CAaMOOTCAChIBaHUS MOLKIIO-
unTb FestooloTcackiBatowee npucnocobnenue.
L5 3TOro HeobXo4MMO BCTaBUTb OTCAChIBaOLLUMA
wnaHr (@ 27 mM) oTcacbiBatowero npucnocobie-
HUS Ha acnMpaumnoHHbIiA naTpybok (1.11).

5.2 WnudosanbHaa nogolusa

CranpapTHyto wnmndnogowsy Stickfix gna abpa-
3mBHoro Matepuana Stickfix Mo>XKHO 3aMeHUTb Ha
wnudnofowsy ¢ 3axnuMamu. [1na atoro Heobxo-
OVMO OTBUHTUTB WeCTb BUHTOB (2.1).

06e wnudnomowwssl (c 1 be3 nogknankm) ocHalie-
Hbl BOKOBOW 3aLMTOM KPOMOK, YTODbI 3alUTUTL
WAndnoaoLwWwBy OT NPexXAeBpeEMEHHOro NOBpPeX-
LEeHUS NpuU WAnPoBaHMM B yrniax.

5.3 3akpenneHue wnudoBanbHoroMaTepuana
Ncnonb3yinTe TONbKO OPUTMHANbHbIN
Festool wnudoBanbHbIN MaTepman.

AbpasuBHbiit MaTepuan Stickfix
Ha wnndnogowse Stickfix nerko n buictpo
Y 3aKkpennsaTca nogxoaalme WAnGancTs
n3 wnmdboBanbHoOM bymMarn nnm TKaHwu
Stickfix.
CamMoknetwwmecs wnndoBanbHble MaTepuansl
NPoCTO NpukNafbiBalTCa K WANGNOAOLIBE U
MPOYHO CxBaTblBalOTCA Ha wnndTapenke Stickfix
bnarogaps cneumanbHOMY MOKPLITUIO.
Mocne ncnonb3oBaHusa WnndoBanbHble NUCTHI
Stickfix cHMMatoTCa o4eHb NpocTo.

Abpa3uBHbIiN MaTepuan gNsa 3aXKuma

Y Festool npegnaraet wnudnuctel c oTBEpP-
A~ ctuamu onga saxuma. 0TeepcTus B LWnd-

nucTax 6e3 oTBepCTMIA MOXHO NpofenaTb

¢ nomouwbto , Lochfix” (OcHacTkal.

- 3ameHuTe wnudnogowwy Stickfix Ha wandno-
LOLLUBY C 3aXXKMMaMM,

- 3akpenuTe wnndbymary ¢ nomoubio obonx
3aXMMHbIX npucnocobneHnin . 3aXKMMHble Npu-
cnocobneHnsa oTKpbIBaOTCSA C MOMOLLbIO COOT-
BETCTBYIOLLMX pblyaxkos (1.12).

Nocne 3axxmMa wnndbymara fomkHa bbiTb
XOPOLLO HaTAHYTa M [OJIXKHA NIOTHO MpU-
neraTb K wWandnogoLse.

AN

5.4 JononHutenbHas pyKosiTKa

Ona wnndbosaHmna BbAM3M KpaeB C NOMOLLbIO
nepenHen KpoMku WwWnmdnofowsbl HeobxogmMmo
OTBUHTUTL LOMONHUTENBHYIO pykoaTKy (1.13).

6 MpousBoACTBEHHbIE YKa3aHUSA

He neperpy>xaiTe MaLNHKY NyTEM CIIMLLIKOM CUJTb-
HOro HaXuMa. Eyuylinii pesynbTaT wanposaHms
[0CTUra-eTca Npy YMEPEHHO CUIIbHOM HaxXaTuu.
Mpon3BoanNTe-NbHOCTb M KayecTBo LWandoBaHus
BO MHOIOM 3aBWCAT OT Bbibopa MoAXOAALLErO
Wnndbo-BanbLHOro MaTepmana.

AN MaLLUMHOK C 3/IeKTPOHMKOI Mbl peKOMeHAyeM
cnepyloLLylo YCTaHOBKY Ha MaxoBuuke (1.2):

CTyneHb Ha MaxoBuYKe

- XnudosanbHble paboTbl

5-6

- wnndoBaHMe C MaKc. MPUBOLOM

- cownndoBbIBaHWE CTapbiX KPAacok

- wnndosBaHMe gepeBa nnun paHepbl nepes nakun-
poBaHueM

- NpOMeXyToYHoe LWAndpoBaHMe naka Ha NoBepx-
HOCTSX

4-5

- wnndpoBaHMe TOHKO HAHECEHHOI0 Naka NepBoro
NOKPbITUS

- wnndoBaHne gepesa WNMPoBanbHbIM BaTOY-
HbIM XOJICTOM

- cHATne $acok Ha AeTansix U3 gepesa

- NONMPOBaHME TPYHTOBAHbLIX AepeBAHHbIX NO-
BEpPXHOCTeW

3-4

- wandoBaHMe KPOMOK LLeIbHOM ApeBeCUHbl U
baHepbl

- wnndoBaHMe NasoB B ABEPAX N OKHAX

- NpOMeXyToYHoe WNMdOoBaHNE laka Ha KPOMKaXx

- noawnndoBKa OKOH U3 HaTypasbHOro gepesa
Wnn$oBasibHbIM BaTOYHbIM X0JICTOM

- NOSIMPOBaHMe AepeBSAHHbIX MOBEPXHOCTEN Nepes
benueBaHneM WwWnndoBasbHbIM BaTOYHbLIM X0J1-
CTOM

- 3aTMpaHWe NPOoTPaBAEHHbIX MOBEPXHOCTEN LLAN-
doBanbHbIM BaTOYHbBIM XOJICTOM

- 3aTMpaHNe UK CHATUE U3NULLHEN N3BECTKOBOM
nacTbl WANPOBaNbHbIM BaTOYHBIM XOJICTOM

2-3

- NpoMeXyTo4Hoe WandoBaHme naka Ha NpoTpaBs-
NEHHbIX NOBEPXHOCTAX



- 04MCTKA Na30B Ha OKHaX U3 HaTypaNbHOro fepe-
Ba WNMbOBaNbHLIM BaTOYHbIM XOJICTOM

1-2

- WnndoBaHMe NpoTpaBeHHbIX KPOMOK

- WwnndoBaHMe TEPMONNACTUYHBIX CUHTETUYECKUX
MaTepuanos

O6paboTka MeTannos
[Npn obpaboTke MeTannoB B uLenax co-
& bntopgeHns npaBun besonacHocTu cnepyeT
BbIMOJIHATL CieAytoLLne Npeanmucanng :
- MopkntounTe BbIKItOYATENb 3aLUNTBI OT MNPEBbI-
weHus Toka (FI, PRCD).
- [MopkntounTe MallMHY K NOAXOASALLEMY YCTPON-
CTBY AJ151 OTCACblBaHUS MbIW.

- PerynapHo ouyunwante MawuHy OT OTJIOXKEHWN
MbIN B KOPMyCe 3/1eKTPoABUraTens.

PaboTanTe B 3aLlUMTHbIX OUYKaX.

7
HomMmepa 3akasa AnA NpWHaAANEXHOCTEN MU
MHCTPYMeHTOB Bbl HanaeTe B Bawem katanore Festool
wnn B MHTepHeT no agpecy ,www.festool.com®.

MpuHagneXXHocTH

8 06cny)XxmBaHue U yxopn,
[Nepen Havanom nwobon paboTbl ¢ MaLIn-
& HOW BCerga BblHMMaWTe WTencenb U3
po3eTku!
[na obecneyveHnsa LMpKynsLMmM Bo3ayxa 0TBEPCTUS
ONA OXNaXAeHWs B Kopnyce ABuratens Bcerga
LOJKHBI BbITb OTKPBITBIMU U YNCTBIMW.
Bce paboTbl no obcayxmBaHMi0 U PEMOHTY, KO-
Topble TpebyeT OoTKpbIBaHMA Kopnyca ABuUratens,
MOryT MPOM3BOAUTHLCA TOJIbKO aBTOPU30BaAHHOM
MaCTepCKON CepBUCHOM CNy>bbl.
[pnbop ocHaLLEH creLmanbHbIM YrNEM AN5 aBTO-
MaTuyeckoro oTkntoyeHus. Korga oH nsHalwmBa-
eTcs, NPONCXOANT aBTOMa-TUYeCcKoe OTK/loYeHne
ToKa, n Nnpnbop npekpaliaet paboTaTs.

-s;’w CepBuUCHOe obcny)XxuBaHue U peMOHT
TONbKO Yepe3 GUpMy- U3roTOBUTENS UK
B HaLUMX CEPBUCHbIX MacTepCKuX: agpec
bnvxkanwen MacTepCckon CM. Ha
www.festool.com/service

Ncnonb3ynTe TONbKO OpPUTMHaNbHbIE 3a-
nacHble yacTtu Festool! N2 onqa 3aka3a Ha:
www.festool.com/service

EKAT .
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9 OnacHocCTb ANl OKpY)KaloLen cpeabl

He BbibpackiBaliTe 31€KTPOMHCTPYMEHTLI BMECTE C
bbiToBbIMK 0TX0AaMK! ObecneybTe be3onacHyt ans
OKpy>katolwen cpefbl YTUAN3ALNIO UHCTPYMEHTA,
ocHacTku n ynakoeku. CobntogainTe gencreyouime
HaLMOHabHble UHCTPYKLMK.

Tonbko pns EC: cornacHo gupektuse EC 06 oTxogax
3N1eKTPUYECKOro 1 31eKTPOHHOro obopynoBaHus,
a TakXXe rapMOHW3UPOBAHHbIM HaLMOHANbHbIM
CTaHZapTaM OTCAYXXMBLUME CBON CPOK 3/1E€KTPOMH-
CTPYMEHTbI AOMKHbI YTUIM3MPOBATLCA Pa3fesibHO
M HanpaBAsATbCA Ha 3Konormyeckn BesonacHyto
nepepabotky.

,EI,aTa npPon3BOACTBaA - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHT

UHdopmauumsa no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Vibracni bruska

Technické udaje RS 200 EQ RS 200Q
Vykon 330 W 330 W
Otacky 4 000-10 000 min! 10 000 min™'’
Pracovni zdvih 8 000-10 000 min™! 20 000 min™!
Brusny zdvih 2,4 mm 2,4 mm
Brusna deska 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Hmotnost podle

EPTA-Procedure 01:2014 2,5 kg 2,5 kg

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku navodu k obsluze.

Symboly
& Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Pouzivejte respirator!

(A7l Pouzivejte ochranné bryle.
Nosit ochranu sluchul

Prectéte si navod/pokyny!

Trida ochrany I

- Oee

Pouzivani k uréenému ucelu

Naradije urcené k brouseni dreva, umélych hmot,
kovl, sendvi¢ovych materialQ, barev/laka, tmell
a podobnych materiald.

Materialy obsahujici azbest se nesmi zpracovavat.
Kvali bezpeénosti nesmi pri manipulaci s elektric-
kym proudem proniknout do stroje vlhkost - nesmi
se s nim pracovat ve vlhkém prostredi. Stroj se smi
pouzivat pouze k brouseni za sucha.

& Za skody a Urazy, které vznikly pouzivanim

k jinym Gcelim, nez ke kterym je stroj
urcen, ruci uzivatel.

2

2.1

& VYSt rahal prectétessi vsechny bezpec-
nostni pokyny a instrukce. Chyba pri dodr-

zovani varovnych upozornéni a instrukci maze

zpUsobit zsah elektrickym proudem, pozar a/nebo

vazné zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,.elektro-

naradi” se vztahuje na elektronaradi provozované

na el. siti (se sitovym kabelem] a na elektronaradi

provozované na akumulatoru (bez sitového kabelu).

Bezpecnostni pokyny
Vseobecné bezpecnostni predpisy
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2.2

- Vznikaji-li pfi brouseni explozivni anebo samo-
vznétitelné prachy, je tfeba bezpod-minecné
dbat pokyni ke zpracovani latek vyrobce.

- Pripraci mGze vznikat Skodlivy ¢i jedovaty prach
(napr. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
dreva a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto
prachu mlze pro osoby pracujici se strojem
nebo osoby nachazejici se v blizkosti predsta-
vovat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni predpisy
platné ve Vasi zemi. Pripojte elektricky pristroj
k vhodnému odsavacimu zarizeni.

K ochrané Vaseho zdravi pouzivejte
@ ochrannou dychaci masku P2.

2.3 Informace o hlucnosti a vibracich
Hodnoty hlucnosti zjisténé podle EN 62841 (viz
prohlaseni o shodé ES) Cini typicky:

Bezpecnostni pokyny specifické pro stroj
Kvili nebezpecim, ktera se vyskytuji bé-
hem brouseni noste vzdy ochranné bryle.

Hladina akustického tlaku 78 dB(A)
Hladina akustického vykonu 89 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti

meéreni K=3dB

@ Nosit ochranu sluchul

Hodnota vibraci ah (soucet vektor( ve tfrech smé-

rech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841 (viz

prohlaseni o shodé ES):

Hodnota vibraci (3 osy) a, = 6,6 m/s?

Nepresnost K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhlm pouziti elektric-
kého naradi.



POZOR

Emise hluku se mohou - v zavislosti na
druhu pouziti elektrického naradi a ze-
jména na druhu zpracovavaného obrobku
- béhem skutecného pouziti elektrického
naradi od uvedenych hodnot liSit.

- Urcete bezpecnostni opatreni pro ochra-
nu obsluhy, kterd spocivaji na odhadu
zatizeni béhem skutec¢nych podminek
pouziti. (Pritom je tfeba zohlednit vSechny
Casti provozniho cyklu, napr. doby, ve kte-
rych je elektrické naradi vypnuto, a doby,
ve kterych je sice zapnuté, ale bézi bez
zatizeni.)

Elektrické pripojenia uvedeni do provozu
Sitové napéti musi souhlasit s udaji na
vykonovém stitku.
Spinac (1.1) slouzi jako vypinac (I = zapnuto / 0
= vypnuto). Pro trvaly provoz jej lze zajistit po-
strannim areta¢nim knoflikem (1.3). Opakovanym
stisknutim spinace se aretace uvolni.

Pred zapojenim do sité nebo vytazenim ze
& sité strojek vzdy vypnéte!
POZOR
& Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale
zajisténém bajonetovém uzavéru
Nebezpeci popaleni
- Pred zapnutim elektrického naradi
zkontrolujte, zda je bajonetovy uzavér na
sitovém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
Pripojeni a odpojeni pripojného vedeni viz obr. 3.

4 Elektronika

N\ Bruska typu RS 200 EQ vlastni elektronic-

‘EL““@ kou regulaci, pomoci které se da plynule
nastavit pocet otacek.

Timto se da rychlost brouseni optimalné prizpa-

sobit pravé obrabénému materialu (viz bod 6).

Pocet otacek se nastavi pomoci prepinaciho ko-

lecka (1.2).

5 Nastaveni stroje
Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
5.1 Odsavani prachu

Naradi by mélo byt trvale pripojeno k
odsavacimu zarizeni. Odsavani prachu
zabranuje nadmirnému zatizeni pracovni-
ho ovzdusi prachem a vétSimu znecisténi
pracovniho mista.

1,0
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Brusny prach je odsavan odsavacimi kanalky v
brusné desce primo na misté brouseni.

a) Vlastni odsavani

Stroje jsou sérioveé vybavené vlastnim odsavanim.
Brusny prach se odsava pomoci odsavacich otvor(
umisténych v brusné boté (2.3) a v turbofiltru (1.6)
se zachycuje. KdyZ je turbofiltr natolik naplnény
brusnym prachem, Ze jeho odsavaci vykon neni
dostacujici, je ho treba vymeénit.

Montaz turbofiltru

- Predni kartonovou cast turbofiltru s tésnicivloz-
kou (1.5) nasunout na odsavaci natrubek (1.9)
drzaku filtru,

- zadni karténovou ¢ast se stérbinou (1.7) nasadit
na zebrovou Gchytku drzaku filtru(1.8),

- drzak filtru zastrcit az na doraz otvorem (1.10)
na odsavaci natrubek stroje(1.11) a oto¢nym
knoflikem (1.4) pevné uchytit.

b) Vnéjsi odsavani pomoci odsavaciho pri-

stroje

Castym vyménam turbofiltru u deléiho brouse-

ni se da predejit tim zplsobem, Ze se na misto

vlastniho odsavani pripoji odsavaci pristroj Fes-
tool. K tomuto Ucelu se nastrci odsavaci hadice
odsavaciho pristroje (prdmér 27 mm) na odsavaci

natrubek (1.11).

5.2 Brusna deska

Sériovou brusnou desku Stickfix pro brusny pro-
stredek Stickfix lze nahradit brusnou deskou pro
brusny prostredek s mechanickym upinanim. Je
nutné povolit Sest Sroubd (2.1).

Obé brusné desky (s vrstvou Stickfix i bez ni)
existuji také s postrannim chranicem hran, ktery
chrani brusnou desku pri brouseni v rozich proti
predcasnému opotrebovani.

5.3 Upevnéni brusného prostredku
Pouzivejte pouze originalni brusné pro-
stredky firmy Festool!

Brusné prostredky Stickfix
Na brusné desce Stickfix se daji velmi
@ rychle a jednoduse upevnit potrebné
brusné papiry Stickfix a brusna pavucinka
Stickfix.
Samodrzné brusné prostredky se jednoduse pri-
tlaci na brusnou desku a tim se bezpecné uchyti
k adheznimu povrchu brusného talire Stickfix. Po



pouziti se brusné papiry Stickfix jednoduse opét
stahnou.

Brusne prostredky s mechanickym upinanim
Festool nabizi dérované brusné papiry
brusny papir lze prodéravét pomoci pri-
pravku ,Lochfix” (prislusenstvi).

deskou pro brusny prostredek s mechanickym
upinanim.
Fizenimi. Svéraci zarizeni lze otevrit stisknutim
pFisluéné packy (1.12).
byl pevné napnuty a celou plochou doléhal
na brusnou desku.
5.4 Pridavna rukojet
Pri brouseni predni hranou brusné desky u kraje

s mechanickym upinanim. Nedérovany

- Brusnou desku Stickfix nahradte brusnou

- Brusny papir pripevnéte obéma svéracimi za-

/_\ Brusny papir musi byt pripevnény tak, aby
lze odSroubovat pridavnou rukojet (1.13]).

6 Pracovni pokyny

Nepretézujte stroj tim, Ze jej priliz silné pritlacite!
Nejlepsivysledek docilite, kdyz pracujete s mirné
silnym pritlakem. Brusny vykon a kvalita zavisi
hlavné od spravné volby brusného prostredku.
Pro stroje s elektronikou doporucujeme nasle-
dujici nastaveni prepinaciho kolecka (1.2):

Poloha prepinaciho kolecka
- Brusné prace

5-6

- Brouseni s max. pohonem

- Obrouseni starych barev

- Brouseni dreva a dyhy pred lakovanim

- Plosné mezibrouseni laku

4-5

- Brouseni tence naneseného prvniho laku

- BrouSeni dreva pomoci brusné pavucinky

- Srazeni hran na drevovych dilech

- Vyhlazeni drevénych ploch se zakladni barvou

3-4

- Brouseni hran plného dreva a dyhovych hran

- Brouseni v drazkach oken a dveri

- Mezibrouseni laku na hranach

- Nabrus oken z prirodniho dfeva pomoci brusné
pavucinky

- Vyhlazeni drevéné plochy pred morenim pomoci
brusné pavucinky

- Otér namorené plochy pomoci brusné pavucinky
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- Otér, anebo odstranéni prebytecné vapenné
pasty pomoci brusné pavucinky

2-3

- Mezibrouseni laku na namorenych plochach

- Cisténi drazek oken z pFirodniho dfeva pomoci
brusné pavucinky

1-2

- Brouseni morenych hran

- Brouseni termicko-plastickych umélych hmot

Obrabéni kovu
Pri obrabéni kovu je treba z bezpecnost-
& nich dlvodl dodrZovat nasledujici opat-
reni:
- Okruzni pilu zapojte pres jistic s proudovou
ochranou (FI, PRCD).
- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Naradi pravidelné Cistéte a kryt motoru zbavujte
nanosu prachu.

Pouzivejte ochranné bryle.

7 Prislusenstvi

Evideneni eisla objednani pro pgislusenstvi a na-
stroje naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo
na internetu pod ,, www.festool.com™.

8 Udrzba a péce

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt pro za-
jisténi cirkulace vzduchu neustale volné a Cisté
chladici otvory v krytu motoru.
VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a opravach,
které vyZaduji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovana servisni dilna.
Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi
uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k automatické-
mu preruseni proudu a pristroj se zastavi.

Servis aopravy smi provadét pouze vy-
robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-
su najdete na: www.festool.com/service
Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/service

o
‘;@ ,

EKAT .



9 Zivotni prostredi
Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, prislu-

Senstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné narodni

predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych aelektronickych zarizenich a prova-
déni v narodnim pravu se musi staré elektrické
naradi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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Szlifierka oscylacyjna

Dane techniczne RS 200 EQ RS 200 Q
Moc 330 W 330 W
Predkosc obrotowa 4 000-10 000 min-! 10 000 min""
Liczba suwoéw roboczych 8 000-10 000 min™! 20 000 min™'
Suw szlifujacy 2,4 mm 2,4 mm
Stopa szlifierska 115 x 225 mm 115 x 225 mm
Ciezar zgodnie z procedura

EPTA01:2014 2,5 kg 2,5 kg

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku instrukcji eksploatacji.

Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

il Nosic okulary ochronne.
@ Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!
@ Instrukcja/przeczytac zalecenia!
=] Klasa ochronna ll
1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie stuzy do
szlifowania drewna, tworzywa sztucznego, meta-
lu, materiatow kompozytowych, farby/lakierdw,
masy szpachlowej i temu podobnych materiatéw.
Nie wolno cig¢ materiatdw zawierajacych azbest.
Z uwagi na bezpieczenstwo instalacji elektrycz-
nych maszyna nie moze by¢ zawilgocona, ani
eksploatowana w wilgotnym otoczeniu. Maszyna
moze byc stosowana wytacznie do szlifowania na
sucho.

Odpowiedzialnosc¢ za szkody i wypadki po-
& wstate na skutek uzytkowania niezgodne-
go z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

2

2.1

& Ostrzezenie! Nalezy przeczytac
wszystkie zalecenia bezpieczenstwa pracy

iinstrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i instruk-

cjimoze spowodowac porazenie elektryczne, pozar

oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracy i instrukcje nalezy zachowac¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

55

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,.elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwiazane z

maszyna
Stosowac zawsze okulary ochronne,

poniewaz podczas szlifowania wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku.

- Jesli podczas szlifowania powstaja pyty wybu-
chowe lub samozaptonowe, nalezy koniecznie
przestrzega¢ wskazowek producenta obrabia-
nego materiatu dotyczace sposobu obrobki.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyty (np. zawierajaca otéw powtoka
malarska, niektdre rodzaje drewna i metalu).
Stykanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych
pytdw moze stanowi¢ niebezpieczenstwo dla
osoby obstugujacej maszyne lub osdéb znaj-
dujacych sie w poblizu. Nalezy przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa obowigzujacych w
danym kraju. Elektronarzedzie nalezy podtaczac
do odpowiedniego urzadzenia odsysajacego.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowa P2.
2.3

Informacja odnosnie emisji hatasu i wi-
bracji

Ustalone wedtug normy EN 62841 (por. Deklara-
cja Zgodnosci WE) wartosci dzwiekéw wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustycznego 78 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia

akustycznego 89 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci pomiaru  K=3dB

© Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!



Wartos¢ emisji wibracji ah (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz nieoznaczono$¢ K ustalone

wg normy EN 62841 (por. Deklaracja Zgodnosci

WE):

Wartoé¢ emisji wibracji (3-osiowo) a, = 6,6 m/s?

Nieoznaczonosé K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtdwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

OSTROZNIE

& W zaleznosci od sposobu uzycia elek-
tronarzedzia, w szczegolnosci rodzaju
obrabianego przedmiotu, emisja hatasu
moze odbiegac od wskazanych wartosci
podczas rzeczywistego uzytkowania na-
rzedzia.

- Nalezy zdefiniowac s$rodki bezpie-

czenstwa w celu ochrony uzytkownika,

na podstawie oszacowania obciazenia

w rzeczywistych warunkach uzytkowa-

nia. (Nalezy przy tym wzia¢ pod uwage

wszystkie czesci cyklu uzytkowania, w

tym, w ktorych urzadzenie jest wytaczone

oraz te, w ktorych jest wtaczone, ale nie
wystepuje obciazenie hatasem.)

3 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i
rozruch

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
& danymi zamieszczonymi na tabliczce

znamionowej.
Wtacznik (1.1) stuzy do zataczania i wytaczania
urzadzenia (I = zat. / 0 = wyt.). Do pracy ciagtej
mozna zablokowac¢ go za pomoca bocznego przy-
cisku blokujacego (1.3) . Ponowne nacisniecie
wtacznika powoduje zwolnienie blokady.

Przed podtaczeniem lub odtaczeniem od
& przewodu sieciowego maszyne zawsze

wytaczyc!

OSTROZNIE
& Wtyczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy
zamek bagnetowy nie jest catkowicie
zamkniety
Niebezpieczenstwo spalenia
- Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zamek bagnetowy na sie-
ciowym przewodzie przytaczeniowym jest
catkowicie zamkniety i zablokowany.
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Podtaczanie i odtaczanie elektrycznego przewodu
zasilajacego patrz rysunek 3.

4 Uktad elektroniczny

I/\ Szlifierka RS 200 EQ wyposazona jest

ELE“W w elektroniczny system regulacji, ktory
pozwala na bezstopniowa regulacje liczby
obrotéw.

Dzieki temu predkosc szlifowania mozna optymal-

nie dopasowac do obrabianego materiatu (patrz

rozdziat 6).

Liczbe obrotow nastawia sie za pomoca kotka

nastawnego (1.2).

5 Ustawienia w maszynie
Przed przystapieniem do wykonywania
& Jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda!
5.1 Pochtanianie pytu

Maszyne nalezy zawsze podtacza¢ do
odkurzacza. Pochtanianie pytu zapobiega
obciazeniu powietrza pytem i zmniejsza
zanieczyszczenie na stanowisku pracy.
Pyt ze szlifowania jest zasysany kanatami w
stopie szlifierskiej bezposrednio w miejscu jego
powstawania.

N

a) Witasny system pochtaniania pytu
Maszyny wyposazone sa seryjnie we wtasny sys-
tem pochtaniania pytu. Pyt powstajacy podczas
szlifowania odsysany jest poprzez otwory w tarczy
szlifierskiej (2.3) i zatrzymywany w filtrze turbo
(1.6). Jesli filtr turbo napetniony jest tak pytem,
ze sita ssaca spada, nalezy wymienic filtr.

Montaz filtra turbo

- Przednia czesc tektury filtra turbo z kotnierzem
uszczelniajacym (1.5) nasunac na kréciec zasy-
sajacy (1.9) uchwytu filtra,

- tylna czes¢ kartonu z nacieciem (1.7) nasadzic¢
na zebro chwytajace (1.8) uchwytu filtra,

- uchwyt filtra z otworem (1.10) nasadzi¢ az do
oporu na krdciec zasysajacy (1.11) maszyny i
zamocowac za pomoca pokretta (1.4).

b) Zewnetrzny pochtaniacz pytu

W celu umozliwienia prowadzenia prac szlifier-
skich dtuzszy czas bez czestej wymiany filtra
turbo, mozna przytaczy¢ do urzadzenia pochta-
niacz pytu firmy Festool, ktory zastapi dziatanie
wtasnego systemu pochtaniania pytu. Waz ssacy



(@ 27 mm) pochtaniacza pytu nalezy natozy¢ na
kréciec odsysajacy (1.11).

5.2 Stopa szlifierska

Standardowa stopa szlifierska Stickfix do mate-
riatow sciernych Stickfix moze zostac zastapiona
stopa szlifierska do mocowanych materiatow
$ciernych. W tym celu nalezy odkrecic¢ szes¢ srub
(2.1).

Obie stopy szlifierskie (z oktadzina Stickfix i bez
oktadziny) dostepne sa réwniez z bocznym zabez-
pieczeniem krawedzi, stuzacym ochronie ptyty
szlifierskiej przed uszkodzeniem przy szlifowaniu
w naroznikach.

5.3 Mocowanie materiatu szlifierskiego
Stosowac tylko oryginalne materiaty szlifierskie
firmy Festool!

Do stopy szlifierskiej Stickfix mozna
A\

szlifujace z wtdkna Stickfix.
stopy Stickfix trzyma je pewnie i mocno.

Materiaty scierne Stickfix
zamocowac tatwo i szybko odpowiednie
krazki papieru sciernego Stickfix i krazki
Materiaty szlifierskie samoprzyczepne zaktada sie
na stope szlifierska i oktadzina samotrzymajaca
Po uzyciu papiery scierne Stickfix sa zwyczajnie
$ciagane.

Materiaty scierne do mocowania
o Firma Festool oferuje dziurkowane papie-
ry $cierne do mocowania. Niedziurkowa-
ny papier $cierny mozna dziurkowac za
pomoca ..Lochfix” (wyposazenie).
- Zamieni¢ stope szlifierska Stickfix przez stope
szlifierska do mocowania materiatéw sciernych,
- Zacisnac papier $cierny oboma elementami za-
ciskowymi. Elementy zaciskowe mozna otworzyc
poprzez naciéniecie ich dzwigni (1.12).
Po zamocowaniu papier $cierny musi byc
& naprezony i przylega¢ cata powierzchnia
5.4 Uchwyt dodatkowy

do stopy szlifierskiej.
Do szlifowania przednia krawedzia stopy blisko
krawedzi obrabianego przedmiotu mozna odkre-
ci¢ uchwyt dodatkowy (1.13).
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6 Wskazowki obstugi

Nie przeciaza¢ maszyny poprzez zbyt duzy na-
cisk podczas pracy! Najlepszy wynik osiaga sie
pracujac z rownomierna sita nacisku. Wydajnosc
i jakos¢ pracy zalezna jest w zasadzie od doboru
wtasciwego matariatu szlifierskiego.

Dla maszyn wyposazonych w system elektro-
-niczny zaleca sie nastepujace nastawienia koka
nastawnego (1.2):

Stopnie na kotku
- Rodzaj szlifowania

5-6

- Szlifowanie z maksymalnym napedem

- Zdzieranie starych farb

- Szlifowanie drewna i forniru przed lakierowa-
niem

- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na po-
wierzchniach

4-5

- Szlifowanie cienkich warstw farby podktadowe;j

- Szlifowanie drewna przy uzyciu wtokna szlifier-
skiego

- Scieranie krawedzi na czesciach drewnianych

- Gtadzenie zagruntowanych powierzchni drew-
nianych

3-4

- Szlifowanie krawedzi drewnianych i fornirowa-
nych

- Szlifowanie wregow na oknach i drzwiach

- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na kra-
wedziach

- Szlifowanie okien z drewna naturalnego przy
uzyciu wtokniny

- Gtadzenie powierzchni drewnianych przed bej-
cowaniem przy uzyciu wtékniny

- Zdzieranie bejcowanych powierzchni przy uzyciu
wtdokniny

- Zdzieranie lub zdejmowanie nadmiaru pasty
wapiennej przy uzyciu wtokniny

2-3

- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na bej-
cowanych powierzchniach

- Czyszczenie wregow na oknach z drewna natu-
ral-nego przy uzyciu wtokniny

1-2

- Szlifowanie bejcowanych krawedzi

- Szlifowanie termoplastycznego tworzywa
sztucz-nego



Obrobka metalu
Podczas obrébki metalu nalezy z powo-
& doéw bezpieczenstwa podjaé nastepujace
srodki:
- Zainstalowad pradowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD).
- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurza-
cza.

- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

Nosic okulary ochronne.

7 Wyposazenie

Numery do zamowienia wyposa;enia i narzédzi
znajdziecie Panstwo w katalogu firmy Festool lub
w internecie pod adresem ,www.festool.com”.

8 Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda!
Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wentylacyjne w obudowie silnika musza by¢ za-
wsze odstoniete i czyste.
Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez upowazniony
warsztat serwisowy.
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne wegle
samoczynnie wytaczajace. Jezeli sa one zuzyte,
nastepuje samoczynne odtaczenie pradu i ma-
szyna zatrzymuje sie.

. Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie
u producenta lub w warsztatach autoryzo-
wanych: prosimy wybrac¢ najblizsze miej-
sce sposrod adresoéw zamieszczonych na
stronie: www.festool.com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr zamo-
wienia pod: www.festool.com/service

EKAT .
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9 Srodowisko

Nie wolno wyrzucac¢ narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa do-
tyczace zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych i jej transpozycji do prawa krajowego
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recyklin-
gowi w sposob przyjazny $rodowisku

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach



