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Eigenschaften:

Sehr dinnflussige, schnelltrocknende Ballenmattierung auf
Basis Nitrocellulose. Trocknet wahrend der Verarbeitung
und klebt nicht nach. Ergibt eine geschutzte, sich seidig
anfiihlende, glatte Oberflache

Anwendungsbereiche:

Fir einen seidenglanzenden Uberzug von normal bean-
spruchten Holzoberflachen, z.B. flr Drechslerarbeiten,
Musikinstrumente oder Kleinmdbel. Nur im Innenbereich
anwenden.

Inhaltsstoffe (nach VdL-RL 01):
Nitrocellulose, Kunstharz-Kombination, Ester, Alkohole,
Benzine, Additive

Technische Daten

Dichte bei 20 °C: ca. 0,870 g/cm? (DIN 51757)
Viskositét: ca. 13 s im DIN 4 mm-Becher

Verdiinnung: CLOU Verdiinnung V1

Geruch: nach vollstandiger Durchtrocknung geruchlos

GebindegroBen:
250 ml und 750 ml

Lagerung:

Trocken und kuhl lagern. Vor Frost schitzen. Haltbarkeit
im original verschlossenen Gebinde mindestens 5 Jahre.
Anbruchgebinde nach Entnahme dicht verschlieBen.

ca. 12 m? je Auftrag

Uberarbeitbar nach

Ballen-Mattierung

Fur seidenglanzende, angenehm
griffige Holzoberflachen

Fir innen

Entsorgung:

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Flussige
Materialreste bei einer Sammelstelle fur Altlacke abgeben
(EAK-Nr.: 08 01 11).

Wassergefahrdungsklasse:
WGK 2 (wassergeféhrdend)

Warnhinweise:

Geeignete Schutzkleidung tragen. Berlhrung mit den
Augen und der Haut vermeiden. Wéhrend der Verarbeitung
und Trocknung fur gute Bellftung sorgen. Nicht in das
Grundwasser, in Gewasser oder in die Kanalisation
gelangen lassen.

Weitere Informationen siehe Sicherheitsdatenblatt.
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Vorbereitung:

Die zu behandelnde Holzoberflache muss sauber, trocken
sowie 0Ol-, fett- und staubfrei sein. Fette bzw. harzreiche
Holzoberflachen mit CLOU Nitro-Verdlinnung V2 reinigen.
Rohe Holzoberflichen mit CLOU Schnellschleif-
Grundierung G1 grundieren, mit Kérnung 240 schleifen
und sorgfaltig entstauben. Zu renovierende Flachen mit
K&rnung 240 anschleifen und Staub grindlich entfernen.

Verarbeitung:

(Objekttemperatur > 15 °C, Holzfeuchte 8-12 %)

Vor Gebrauch gut schitteln. Ballen-Mattierung im
Verhaltnis 3:1 mit CLOU Verdiinnung V1 mischen und mit
einem Ballen (zusammengeballtes Baumwolltrikot) in
Holzstrukturrichtung auftragen.

Aufgrund der schnellen Trocknung zligig arbeiten, um die
Bildung von sichtbaren, bleibenden Ansédtzen zu
vermeiden. Den Ballen mdglichst trocken ausarbeiten.
Den Auftrag nach ausreichender Trocknung wiederholen
bis der gewlinschte Glanzgrad erreicht ist. Je haufiger die
Ballen-Mattierung aufgetragen wird, desto glénzender
wird die Oberflache. Nicht mehr als 2 Auftrdge pro Tag
vornehmen.

Ergiebigkeit:
1 Liter reicht fir ca. 12 m2 je nach Saugfahigkeit des
Holzes.

Trocknung:

(bei 20 °C und 50 % relativer Luftfeuchte)

Nach jedem Auftrag eine Trockenzeit von 4 Stunden
einlegen. Fir besonders glatte Oberflachen zwischen den
Auftrégen leicht mit Kérnung 240 bis 400 anschleifen und
sorgfaltig entstauben. Wahrend den Pausen und auch
nach der Arbeit den Ballen in einem verschlossenen Glas
aufbewahren. In das Glas einige Tropfen CLOU Verdiinnung
V1 geben, um das Austrocknen des Ballens zu verhindern.
Ist ein Polierballen einmal getrocknet, kann man ihn nicht
mehr verwenden.

Reinigung der Arbeitsgerite:

Verwendete Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit CLOU
Verdiinnung V1 reinigen. Reinigungsreste ordnungsgeman
entsorgen. Keine Seifen oder andere Verdiinnungs- bzw.
Reinigungsmittel verwenden.

Besondere Hinweise:

Lack-, Werkstiick- und Umgebungstemperatur dirfen
wahrend der Verarbeitungs- und Trocknungszeit nicht
unter 15 °C liegen. Die Holzfeuchte soll8-12 % betragen.
Holzart und Holzfarbe beeinflussen die Farbwirkung des
Lackfilms —das Anlegen einer Probeflache wird empfohlen.
Oberflache und Arbeitsraumluft missen vor jedem Auftrag
vollig staubfrei sein. Die Ballenmattierung ist eine spezielle
Oberflachentechnik und erfordert etwas Erfahrung und
handwerkliches Geschick.

Diese Informationen sollen und kénnen nur unverbindlich beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung
vor Ort nicht beeinflussen kdnnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben missen eigenverantwortlich den
vorherrschenden Arbeitsbedingungen angepasst werden und die Eignung der Produkte fur den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf. durch eine Probeverarbeitung
zu priifen. Unsere Produkte sind flir professionelle Verarbeiter hergestellt, die Uber ein fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren und Beizen verfligen.
Bei Unsicherheiten beraten unsere Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen. Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestétigt wurden,
unverbindlich. Wir gewahrleisten selbstverstandlich die Qualitét unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste
Version unserer Technischen Merkblatter finden Sie im Internet unter www.clou.de. Stand November 2020
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