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TECHNISCHES MERKBLATT

SMARTE PRODUKTVORTEILE

- l6semittelfrei und geruchsneutral
- leicht ausspritzbar

- keine Blasenbildung

- sehr geringer Schrumpf

- breites Haftungsspektrum

- siliconfrei

- gute UV-Bestandigkeit

ANWENDUNGSBEREICHE

H551 SUPERGRIP MULTI eignet sich fir die elastische Ver-

klebung unterschiedlicher Werkstoffe im Innen- und

AuBenbereich, temporar auch fir den Einsatz unter Was-

ser, in Schwimmbadern und im NaBbereich.

— Verklebung von Folien im Fassadenbereich (z.B. Butyl-
und EPDM-Folien)

— Verklebung von Paneelen

— Verklebung von Sockel-, FuB- und Zierleisten

— Verklebungen im Holz-, Metall- und Containerbau

— Verkleben und Verfugen von Fliesen im Unterwasser-
bereich

— Verkleben von Attika- und Ortgangblechen

EIGENSCHAFTEN/HAFTUNG

H551 SUPERGRIP MULTI ist ein vielseitig anwendbarer
einkomponentiger Klebdichtstoff der sich aufgrund seiner
ausgezeichneten Haftungseigenschaften und dauerhaften
Elastizitat hervorragend zur Verklebung von unter-
schiedlichsten Materialien wie Hartkunststoffen, Metallen/
Blechen, Holz, Mineralischen Untergriinden, EPDM usw., in-
sbesondere auch fir multifunktionale Kombinationsver-
klebung eignet. H551 SUPERGRIP MULTI ist frihwasser-
bestandig und vulkanisiert mit Luftfeuchtigkeit zu einem
elastischen Klebstoff aus. Dieser besitzt eine ausgezeich-
nete Witterungs- und Chemikalienbestandigkeit. H551 SU-
PERGRIP MULTI ist l6semittel-, silicon- und PCP-frei und
weist einen geringen Schrumpf auf. H551 SUPERGRIP MUL-
Tl ist anstrichvertraglich im Sinne der DIN 52452, Teil 4.
Aufgrund der Vielzahl moglicher Anstrichstoffe sind jedoch
Eigenversuche durchzufiihren. H551 SUPERGRIP MULTI eig-
net sich im Unterwasserbereich von Schwimmbecken fir
die temporare Verklebung von keramische Belagen und fir

temporare Dehnungs- und Bewegungsfugen (Wartungsfu-
gen) bis zur nachsten Revision des Beckens (max. 1 Jahr).
Wasserdampfdurchlassigkeit geprift nach DIN EN 12086
unter Berlcksichtigung der DIN EN 1931. Geprift zur Abdi-
chtung von Arbeitsfugen an Bauwerken aus wasserun-
durchlassigem Beton (WeiBe- Wanne-Konstruktion) gemaB
Bauregelliste A, Teil 2, Nr. 1.4.

VORBEREITUNG DER HAFTFLACHEN

Die Haftflaichen mussen fest, tragfahig, sauber, fett- und
staubfrei sein. Alle Untergriinde missen mit H551 SUPER-
GRIP MULTI im Sinne der DIN 52452, Teil 1 vertraglich sein.
Haftung und Vertraglichkeit mit Kunststoffen sollen ob-
jektbezogen geprift werden. Bei Natur- und Kunststein
sind Vorversuche erforderlich. Bei Anwendung auf bes-
chichteten Untergriinden ist eine Vorprifung der Vertragli-
chkeit notwendig. So ist z.B. bei acrylhaltigen Beschich-
tungsstoffen durch Weichmacherwanderung ein Haftverlust
moglich.

VERARBEITUNG

H551 SUPERGRIP MULTI ist mit Druck auf die Haftflache
gleichmaBig auszuspritzen. Zur Verklebung das Gegen-
substrat auflegen und Klebstoff gleichmaBig verpressen.
Hierbei eine Dicke des Klebstoffbetts von min. 2 mm ein-
halten, damit der ausgehiartete Klebstoff Bewegungen
elastisch aufnehmen kann.

ANWENDUNGSEINSCHRANKUNGEN

— Nicht geeignet fur PE, PP, PC, PMMA, PTFE, Weich-
kunststoffe, Neopren und dlhaltige Untergriinde

- Nicht geeignet fur die Spiegelverklebung



REINIGUNG

Verunreinigungen lassen sich im frischen Zustand mit
BOSTIK NIBOCLEAN PRO REINIGUNGTUCHERN entfernen.
BOSTIK SOLVENT 300 kann auch zur Entfettung der Haft-
flachen verwendet werden. Im abgebundenen Zustand ist
H551 SUPERGRIP MULTI nur noch mechanisch zu
entfernen.

LAGERUNG

KUhl und trocken zwischen + 5 °C und + 25 °C lagern. Die
Lagerfahigkeit betrdgt 18 Monate in ungeo6ffneten
Originalgebinden.

LIEFERFORM
430-g-Kartuschen:

Artikel-Nr. 30617672 weil3
Artikel-Nr. 30617519 grau
Artikel-Nr. 30617671 schwarz

600-ml-Schlauchbeutel:

Artikel-Nr. 30617666 weil3
Artikel-Nr. 30617670 grau
Artikel-Nr. 30617665 schwarz

CE-KENNZEICHNUNG
CE EN 15651-1F EXT INT 12,5E
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SMP TECHNOLOGY

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten.
Eine Gewihrleistung fiir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall knnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Ver-
wendungsmaglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingun-
gen unserer Produkte nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen un-
ter UV-Einstrahlung méglich. Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fiir die
absolute Farbtreue wird keine Garantie ibernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser

technischer und kaufménnischer Beratungsdienst steht lhnen zur Verfigung.

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden alle friiheren Ausgaben ungiiltig. Ausgabe: 12.24
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TECHNISCHE ANGABEN UND DATEN

Silanterminierte Polymere,

Basi
asts neutral vernetzend
Farben weiB, grau, schwarz
Hartungssystem durch Luftfeuchtigkeit
. standfest; < 2 mm
Standvermogen

(DIN 52454-ST-U 26-23)

Spritzmenge > 100 g/min. (DIN 52456 - 6 mm)

Spez. Gewicht ca. 1,5 g/cm?® (DIN 52451-PY)

Hautbildungszeit ca. 15 min. (+ 23°C /50 % r. F.)

Durchhéartung ca.3mm /24 Std. (+ 23°C /50 % r. F.)

Volumenénderung < - 3 % (DIN 52451-PY)

Zugfestigkeit (2 mm Film) ca. 2,5 N/mm?

ReiBdehnung (2 mm Film) ca. 400 %

ca. 55 (DIN 53505, 4 Wochen + 23 °C /

SHORE A-Harte 50 % . F)

12,5 %

max. Bewegungsaufnahme bezogen auf Ausgangsbreite der Fuge

Temperaturbestandigkeit ca. - 40 °C bis + 100 °C

Verarbeitungstemperatur + 5 °C bis + 40 °C (Bauteiltemperatur)

BOSTIK HOTLINE

Smart help
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