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Acryl
Fugendichtstoff

Einkomponentiger Acrylatdichstoff fir den Innenbereich
mit einer maximalen Bewegungsaufnahme von 12,5 %
Dichtmasse auf Acrylatdispersion

e geruchsneutral

e |6semittel-, isocyanat- und silkonfrei

» anstrichvertraglich (geman DIN 52452-4, A1 & A2)

e witterungs- und alterungsbestandig

o gute UV-Bestandigkeit, sehr gute Lagerstabilitat

Anwendungsgebiete:

Zum Abdichten von Anschlussen und Fugen mit geringer Dehnungsbeanspruchung und ohne sténdige Feuchtigkeitsbelastung,
z.B. zwischen Beton, Mauerwerk, Putzflachen, Kalksandstein, Ziegelwerk, Faserzement, Gipskarton, rohem und eloxiertem Alumi-
nium, Holz oder Hart-PVC. Auch geeignet zur Verklebung von expandiertem Polystyrol (,,Styropor*) auf saugenden Untergriinden.

Beispiele: Verfugung von Tur- und Fensteranschlissen, Rollladenkasten, Deckenanschlissen, Leichtbauwénden, Kunststoffroh-
ren und zur RiBverfugung. Acryl Fugendichtstoff darf nicht im Sanitérbereich, auf Marmor / Naturstein, im Tiefbau, auf Bitumen,
Teer oder Weichmacher-abgebenden Untergriinden, auf unbehandelten (nicht geprimerten) metallischen Untergrinden sowie
fur Fugen, die in einem dauernden Kontakt mit Feuchtigkeit stehen (z.B. erdberihrte Betonflachen), verwendet werden

Ergiebigkeit:
Mit 300 ml Dichtstoff erreicht man bei einer Fuge mit einer Dimensionierung von 5 x 5 mm ca. 12 Laufmeter. Bei einer 10 x 10 mm
Fuge erzielt man ca. 3 Laufmeter.

Farben und Verpackungen:
Standardfarbe: wei3 (andere Farben auf Anfrage mdglich)
Verpackung: Kartuschen 310 ml; Folienbeutel 400 ml & 600 ml; andere GebindegrdBen auf Anfrage.

Verarbeitungshinweise:

Untergrundvorbehandlung: Der Untergrund muss trocken, tragfahig, staub- und fettfrei sein. Saugende, porése Untergriinde (z.
B. Beton, Gipskarton, Holz roh) sind mit einer verdiinnten Dichtmasse (Dichtstoff mit Wasser im Verhaltnis von 1:1 bis 1:5) vorzu-
behandeln (= Primeranwendung). Vor dem Primerauftrag ggf. vorliegende Zementschlamme, Schalblbeschichtungen/-Imprag-
nierungen entfernen. Bei Sanierungsarbeiten mussen die alte Dichtungsmasse sowie Farbreste und nicht tragfahige Schichten
vollsténdig entfernt werden. Die Fuge muss unbedingt mit einem geeigneten, richtig dimensionierten Hinterfllimateria! (z.B.
PE-Rundschnur, PE-Folie) versehen werden, um eine 3-Flachenhaftung zu verhindern. Zur Vermeidung von Verschmutzungen
und zum Erreichen einer exakten Fuge empfehlen wir, die Fugenrander vor dem Primerauftrag bzw. Verfugen mit Klebeband
abzudecken.

Fugendimensionierung: Abzudichtende Fugen sollen mindestens die MaBe 5 x 5 mm aufweisen. Bei zunehmender Fugenbreite
(bis maximal 30 mm) sollte die Fugentiefe entsprechend DIN 18540 in etwa die Halfte der Fugenbreite betragen. Bei Dreiecksfa-
sen ist auf eine gleichmaBige und gleichschenklige Ausbildung mit mindestens 7 mm Haftflache auf jeder Seite zu achten.

Verarbeitung: Kartuschenduise entsprechend der Fugendimensionierung aufschneiden. Dichtstoff mit einer geeigneten Hand-,
Akku- oder Luftdruck-Dichtstoffpistole blasenfrei in die Fuge einbringen und direkt anschlieBend mit Wasser oder einem neut-
ralen, nicht farbenden wassrigen Glattmittel und einem geeigneten Glattwerkzeug glatten. Das Glatten verbessert den Kontakt
zwischen Dichtstoff und den Haftflachen. Eventuell verwendetes Klebeband sofort entfernen, um ein AufreiBen der sich bildenden
Haut zu vermeiden, ggf. nachglatten.
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Die angegebenen Kennwerte sind Durchschnittswerte. Aufgrund des Einsatzes naturlicher Rohstoffe konnen diese zum Teil geringfligig abweichen, wodurch jedoch die Produkteignung nicht beeintrachtigt wird.
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Wichtige Hinweise:

Der Dichtstoff ist bis zur Ausbildung einer festen Haut vor Auswaschungen, z. B. durch Kondenwasser, zu schiitzen. Frischer
Dichtstoff kann mit einem feuchten Tuch entfernt werden. Werkzeug ist nach Gebrauch sofort mit Wasser zu reinigen. Ausge-
hérteter Dichtstoff ist mechanisch zu entfernen. Die verbleibenden Reste kdnnen mit Wasser aufgeweicht und nach einiger Zeit
abgewischt werden.

Das Abbinden erfolgt Uber die Abgabe von Wasser an die Umgebung. Hohe Luftfeuchtigkeit, niedrige Temperaturen sowie Fu-
gentiefen Uber 15 mm kénnen die Aushértung ggf. deutlich verlangsamen.

Der Dichtstoff ist anstrichvertraglich geméan DIN 52452 mit den meisten Anstrichsystemen. Aufgrund der Vielzahl der auf dem
Markt befindlichen Beschichtungssysteme empfehlen wir jedoch eigene Vorversuche zur Beurteilung von Haftung und Vertrag-
lichkeit.

Dehnbelastete Fugen durfen nicht Uberstrichen werden, da aufgrund der geringeren Elastizitat der meisten Anstrichsysteme Ris-
se in der Beschichtung entstehen kénnen. Werden gering dehnbelastete Fugen Uberstrichen, so ist vorher eine Trocknungszeit
von mindestens einer Woche einzuhalten. Aufgrund des Ausharteprinzips (Verdunstung von Wasser) andert sich die Farbe des
Dichtstoffs wahrend des Abbindens geringfigig.

Die Funktionsfahigkeit des Dichtstoffes kann nur bei einwandfreier Verarbeitung unter Beachtung der einschlédgigen Regelwerke
(Fugendimensionierung und -absténde, Ausflihrungshinweise) gewéhrleistet werden. Das Einbringen des Dichtstoffes bei star-
ken Temperaturschwankungen (Frihbeanspruchung der Dichtmasse) ist zu vermeiden.

Technische Daten:

entsPriCht: ... I1SO 11600 F 7,5P M,up, Aup
Dichte (DIN EN ISO 2811-1) ceuvuiiniineeieieeeeeeeeeeeaeeaeene e eneennens 1,60 + 0,04 g/cm?
Hautbildunszeit (23°C/50% 1. F): vevvuieeiiiieeiieiineeeeeeeeeeeaes ca. 10 min
Penetration (DIN 51579 /5 SEK.): veuivuiiurenereriereereeaeeneeneeneennens 190 + 30 1/10 mm
Standvermagen (in Anlehnung an ASTM 2202) .....ccuueverunrerennnes 2 mm
Shore A HEre (DIN 53505): c.uvuiiuieiieeiieiieeaeaeeaeeneenaeaeeneennes 15 + 5 Einheiten
Dehnspannungswert (DIN EN ISO 8339-A, 40%): «.uueeuueeuneennnss ca. 0,1 N/mm?
Zulédssige Gesamtverformung (Herstellerfestiegung):............ 12,5%
Massenschwund (DIN EN ISO 10563): v.uuevuerneeureneenneenneennees max. 16 %
Wasserdampfdiffusionswiderstand (23°C, 50% -> 0%): ...... p = ca. 3.500

sd = ca. 35 M (10 mm Dichtstoffdicke)
Verarbeitungstemperatur (Dichtstoff und Untergrund): ........... +5 buis +35°C
Temperaturbelastung (ausgeharteter Dichstoff): ........... .... =25 bis +80°C
Lagerbesténdigkeit (geschlossenes Originalgebinde): ............... 24 Monate bei +5 bis +40 °C, vor Frost schitzen

Die Aushartung ist abhangig von Temperatur und Luftfeuchte sowie dem Saugverhalten der Untergriinde. Die angege-
benen Daten beziehen sich auf die Prifung bei Normklima (23*0/50% r.F.). Niedrige Temperaturen, hohe Luftfeuchtigkeit
sowie Fugentiefen Uber 15 mm verlangsamen die Hautbildung und Aushértung teilweise deutlich. Die Kenndaten werden
zeitnah zur Produktion ermittelt und kdnnen mit zunehmendem Alter des Produktes sowie den verschiedenen Einfarbun-
gen leicht variieren. Die Kenndaten stellen keine Spezifikationsvereinbarung dar.

Sicherheitsdaten: siehe Sicherheitsdatenblatt (MaBnahmen zum Unfall- und Gesundheitsschutz, die sich aus dem Si-
cherheitsdatenblatt und der Kennzeichnung ergeben, sind zu beachten.)

Die in diesem Merkblatt mitgeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand, Der Abnehmer ist von sorgfaltigen Ein-
gangspriufungen im Einzelfall dadurch nicht entbunden. Anderungen der Produktkennzahlen im Rahmen des technischen
Fortschritts oder durch betriebsbedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Die in diesem Merkblatt gegebenen
Empfehlungen erfordern wegen der durch uns nicht beeinflussbaren Faktoren wahrend der Verarbeitung eigene Prifun-
gen und Versuche. Unsere Empfehlungen entbinden nicht von der Verpflichtung, eine evtl. Verletzung von Schutzrechten
Dritter selbst zu Uberprifen und gegebenenfalls zu baseiligen. Verwendungsvorschlage begriinden keine Zusicherung der
Eignung fur den empfohlenen Einsalzzweck. Durch jede Neuausgabe dieses Merkblattes werden altere Ausgaben ungultig.
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