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ISO-Venti Xtrem 6&X*

Auflen und innen
wasserverdiinnbarer Grund- und Deckanstrich

Allgemeine Beschreibung

Werkstoffart: Wasserbasierter, ventilierender Lack

Anwendungsbereich: Deckendes Eintopf-System fiir den Neu- und Renovierungsanstrich auf
Holz-, Kunststoff- und Aluminiumfenstern sowie Tiren, flir maf3haltig
und begrenzt mafl3haltige Holzbauteile und Zinkoberflachen. Beim
Einsatz auf Hart-PVC, Aluminium und Zink wird kein separater
Haftvermittler bendtigt.

Produkteigenschaften: » Ventilierend
» extrem gute Haftung
» isoliert wasserl6sliche Holzinhaltstoffe
» staubtrocken nach 1 Stunde
» geruchsarm
» vergilbungsfrei
» blockfest
» perfekte Kantenabdeckung
» geringe Wasseraufnahme
» hohe Witterungsbestandigkeit
» hohe Ergiebigkeit 10-12 m?l.

Farbtone: Weil3
N
| ] |
MIX
PackungsgroBen: 750ml, 2,51

Technische Daten

Bindemittelbasis: Kationisches Acrylat

Dichte: Ca. 1,180 - 1,265 g/cm’ je nach Farbton

Glanzgrad: Nach Trocknung halbmatt
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Abtonfarben:

Viskositat:

Verdinnungsmittel:

Verarbeitungstemperatur:

Trocknunag:

Ergiebigkeit:

GISCODE fiir
Beschichtungsstoffe:
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Abtonbar bis max. 2 % handelsiibliche Abtonkonzentrate oder tiber das
Jansen MIX-System

Leicht thixotrop

Geringfligig mit Wasser. Um die Isolierwirkung zu erhalten
unverdiinnt auftragen.

Fiir Objekt und Umluft Gber + 5°C. max. 25°C.

(23 °C 60 % rel. Luftfeuchtigkeit)

Staubtrocken: nach 1 Stunde

Uberstreichbar: nach ca. 6 Stunden

Durchgetrocknet: nach ca. 2-3 Tagen

Die Werte kdnnen je nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit stark
variieren.

Ca. 120 ml/m?” pro Anstrich
Exakten Verbrauch durch Probeanstrich ermitteln.

BSW20

Verarbeitungstechnische Beschreibung

Untergrundvorbereitung:

Der Untergrund muss tragfahig, trocken, sauber und frei von
trennenden Substanzen (O, Fett, Wachs) sein.

Rohes Holz aul3en: Gerade im Bereich Fenster und AuBenttiren aus
Holz ist das BFS-Merkblatt Nr. 18 vollumfanglich zu beachten mit
Jansen Holzschutzgrund/Woodprimer WV vorbehandeln (Technisches
Merkblatt beachten).

Rohes Holz und auch da wo der nicht mehr tragfahige Altanstrich bis
zum rohen Holz abgeschliffen wurde, muss Jansen Holzschutzgrund/
Woodrimer WV einmalig vorgestrichen werden.

Auch fir die Innenseiten von Fenster und AuBentliren geeignet.
Rohes Holz innen: ohne Holzschutzgrund, direkt streichen.

Altes abgewittertes Holz bis zum gesunden hellen Holz abschleifen
und entsprechend der Holzart vorbehandeln.

Tragfahige Altanstriche oberflachlich von Umwelteinfliissen reinigen
und anschleifen.

HINWEIS: Um die Isolierwirkung zu erhalten unverdiinnt
auftragen. Zur nassen Vorreinigung keinen alkalischen Reiniger
einsetzen. Warmes Wasser und eine kleine Menge Spiilmittel
verwenden.
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Untergrundvorbereitung:

Untergrundvorbereitung:

Anstrichaufbau:
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Eine Mindesttrockenschichtdicke von 50 p muss gewahrleistet sein.
Diese Schichtdicke erhalt man durch eine Auftragsmenge von ca. 200
ml/m? bei zweimaligem Auftrag des unverdiinnten Materials.
Zinkuntergriinde entfetten mittels ammoniakalischer
Netzmittelwasche (siehe BFS-Merkblatt Nr. 5). Wei3liche
Korrosionsprodukte restlos entfernen.

Die vorgeschriebene Netzmittelwasche kann auch mit unserem
Jansen Metall-Reiniger (Techn. Merkblatt beachten) durchgefiihrt
werden. WeiBlliche Korrosionsprodukte restlos entfernen.

HINWEIS: Die gereinigten Flachen qut mit klarem Wasser
nachwaschen.

Hart PVC anschleifen mit 240er — 280er K&rnung und reinigen.
HINWEIS: Folierte Fenster sind nicht beschichtbar. Weif3e
Kunststofffenster diirfen max. mit leichten Pastelltonen
iiberstrichen werden (Temperaturaufladung). Sollten dunklere
Farbténe eingesetzt werden, ist vorher zu priifen ob die
Kunststofffenster einen Metallkern besitzen. Dies kann durch

einen starken Magneten getestet werden.

Unbehandeltes Aluminium: weil3liche Korrosionsriickstande mit einem
Schleifvlies und Jansen Metallreiniger griindlich entfernen. Die
gereinigten Flachen gut mit klarem Wasser nachwaschen.

Bei eloxiertem oder pulverbeschichtetem Aluminium muss zwingend
ein Probeanstrich gemacht werden. Nach 24 Stunden Gitterschnitttest
durchfihren.

Vor Verarbeitung Probeanstrich durchfiihren.

Wenn die Endbeschichtung mit mehreren Gebinden erfolgt, auf
Chargengleichheit achten.

Die Vorbereitung des Untergrundes und die Ausflihrung der
Anstricharbeiten mussen dem aktuellen Stand der Wissenschaft und
Technik entsprechen. Bitte beachten Sie hierzu auch die aktuellen BFS
Merkblatter sowie die VOB, Teil C, DIN 18363 Maler- und
Lackierarbeiten.

Der Jansen ISO-Venti Xtrem wird streichfertig geliefert und kann je
nach Anwendung mit max. 10% Wasser verdiinnt werden.

Um die Isolierwirkung zu erhalten unverdiinnt auftragen.

Bei Neuanstrichen 2 - 3 satte Anstriche ausfiihren.

Bei Nachrenovierungen 1 - 2 satte Anstriche.

Sollten Altanstriche bis zum rohen Holz entfernt worden sein, ist ein
Anstrichaufbau wie bei einer Erstbeschichtung zu wahlen.
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Auftragsarten:
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Streichen: Pinsel mit Kunststoffborsten einsetzen.
Rollen: Kurzflorroller, Mikrofaser, z.B. Aqua Felt-Roller

Angaben zum Spritzen

ISO-Venti Xtrem

A
WAGNER

GRACO

Art Wasser- Materialdruck | Luftdruck Diise | Pistolen-
zugabe (-menge) (-menge) kennung
XVLP 10 % 6-7 12 S4.1 gelb
Aircoat 0% 160 bar 1,5 bar 11/40 11/
Airless 0-5% 210 bar 11/ 410 /1
ISO-Venti Xtrem
Art Wasser- Materialdruck Luftdruck Duise
zugabe (-menge) (-menge)
Easymax WP Il 0% 10 /1/ 309
Aircoat 0% 140 bar 1 bar 310
Airless 0% 120 bar 11/ 308
Pistolenfilter: 100 Masch
Filterkontrolle alle 4 Arbeitsstunden
Art Wasser- Materialdruck Luftdruck Dise
zugabe (-menge
Hochdruck 10 % /1 3-4 bar 1,3-1,5mm
Finecoat 10 % /1 0,48 bar 1,8 mm

Wichtig: hohe Luftfeuchte vermeiden, da darunter die
Isolierwirkung leidet. Stets fiir gute Beliliftung sorgen oder
beim Spritzen stiindlich eine kleine Pause einlegen und kurz
querliften, um die feuchte Luft aus dem Raum zu entfernen.
Die vorgenannten Tabellen sind unter Technikumsbedingungen
entstanden. Auf gréBeren Flachen ist damit zu rechnen, dass evtl.
Dusen mit groBeren Bohrungen und/ oder breiteren Spritzwinkeln
genommen werden sollten. Dies muss am Objekt ausprobiert
werden.

Spritzgerate sorgfaltig reinigen, mit reichlich Wasser spulen, da
sich eine kationische Dispersion nicht mit anderen
wasserbasierten Anstrichstoffen auf Acrylatbasis vertragt und
Klumpen bildet. Zur besseren Spulwirkung kann dem
Reinigungswasser eine kleine Menge Jansen Spritzgeratereiniger
(siehe technisches Merkblatt) zugesetzt werden.
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Reinigung der Werkzeuge: Maglichst sofort mit Wasser. Bei langerem Gebrauch und
Arbeitspausen zwischenreinigen. Farbe nicht antrocknen lassen. Zum
Reinigen von bereits angetrocknetem Material eignet sich bestens
Jansen SR-Plus (Reiniger aus der Spraydose).

Lagerung: Kihl, trocken und frostfrei. Anbruchgebinde gut verschlieBen und
stlilpen.
VOC-Wert: EU-Grenzwert fiir dieses Produkt (Kat. A/d): 1409/l VOC (2010).

Dieses Produkt enthalt max. 30 g/I VOC.

Kennzeichnung Bitte beachten Sie unser aktuelles Sicherheitsdatenblatt im Internet
unter www.jansen.de

Die Technischen Informationen wurden nach dem neuesten Stand der Technik zusammengestellt. Eine
Verbindlichkeit fur die allgemeine Giiltigkeit der einzelnen Empfehlungen muss jedoch ausgeschlossen werden,
da Anwendung und Verarbeitungsmethoden auBlerhalb unseres Einflusses liegen und die verschiedenartige
Beschaffenheit der Untergriinde jeweils eine Abstimmung der Arbeitsweise nach fach- und handwerksgerechten
Gesichtspunkten erfordert. Die Empfehlungen entbinden den Kunden nicht davon, die Produkte der Lieferfirma
auf ihre Eignung fur den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen. Es gelten
die "Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen der Lackindustrie” in der vom Bundeskartellamt am 01.
Januar 2018 genehmigten Empfehlung. Mit Erscheinen dieses Merkblattes verlieren alle vorausgegangenen
Merkblatter dieses Produktes ihre Gultigkeit.

USt-IdNr.: DE147923895

P.A. Jansen GmbH u. Co., KG / HochstadenstraBe 22 / D-53474 Ahrweiler
Tel +49 2641 3897-0 / Telefax +49 2641 3897-28


http://www.jansen.de/

